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PANDEMIYE RAGMEN
—— BUYUDUK, YENILENDIK!

Cok degerli okurlarimiz,

Dergimizin 7'nci sayisi ile sizlerin karsisi-
na gikiyor olmaktan mutluyuz. ik sayimizi
Temmuz 2020'de ¢ikarttigimizda pandemi-
nin baslarydi. Herkeste buyuk bir tedirginlik
ve onumuzde inanilmaz bir belirsizlik vardi.
Genelde beklentiler oldukga kotuydu. Gegen
sure zarfinda, korkulan kotd senaryo ¢ok su-
kdr olmadi. Bu sUrecte pek ¢ok sektorun ve
firmanin etkinlikleri cogaldi; ekonomimiz bu-
yudu ve ihracatimiz artti.

Biz de bu surecte hem kapsam olarak hem
de insan kaynagi olarak biyuduk. insan kay-
nagimiz 97 den 130°un Ustune ¢iktl. Kalite
birimimizde galisan sayisini %200 arttirarak
kalitemize ciddi yatinm yaptik. Planlamada
galisan sayimizi %100 arttirarak kaynakla-

rimizi daha etkin kullanmaya calislyoruz.
Ayrica ekibimize otomotiv ve havacilik sek-
torunden Ust duzey beyaz yaka arkadaslar
katildi. Sadece nicelik degil; nitelik anlaminda
da onemlidegisimler yasadik.

Yalin, 5S ve toplam kalite anlayisi ile gok
daha iyi noktalara gelmeyi hedefliyoruz. Bu
gabalarimizin karsihgini da goriyoruz. Ya-
kin zamanda SKF firmasindan bizim i¢in gok
onemlireferans olacak rulman bilezikleriigin
1sil iglem hatti siparisi aldik. Vakum gas qu-
ench firnlarimizi gok daha moddler ve kul-
lanici igin bUyUk avantajlar saglayacak hale
getirdik. Bunun karsiligini da, dunya ¢apinda
kaliteli gelik Ureticisi olan BGH, Voestalpine
ve 1sll islemde dinya markasi Bodycote gi-
bi firmalardan cok degerli siparisler alarak
gorduk. Satis sonrasi servis ekibimizi daha
etkin hale getirdik. Amacimiz, siz ¢ok degerli
musterilerimize en iyi hizmeti sunabilmek ve
sureklidahaiyiye dogru gitmek.

Bu dusUncelerle sizleri saygiile selamliyor;
oneri ve elestirilerinizi bekliyorum. Bu sayi-
mizda sizler igin ilgi gekici oldugunu dustn-
dugumuz teknik konularda bilgilerimizi pay-
lastigimiziise ozellikle belirtmek isterim. Her
sayimizda oldugu gibi dnemli konuklarimiz
var. Gok degerli dostum, sektorumuzin en
kidemli duayeni Tamer Taskina, Cemtas'tan
Sukrt Unsal'a ve Schneider'den Mike Ja-
miesona katkilarindan dolayi ¢ok tesekkur
ediyorum.

Saygilarimla.

Mehmet Ozdeslik
Sistem Teknik A.S.
Grup Yonetim Kurulu Baskani

mehmetozdeslik@sistemteknik.com
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TEKNIK MAKALE

TASARIMDA STANDARTLASMA

Tugge Bulgak - Mekanik Tasarim Miihendisi
Ozan Yilmaz - Mekanik Tasarim Miidiirii

Standartlasmanin neden 6nemli oldugu sorusuna cevabi 1926 yilinda arayabiliriz. Henry Ford, sdyle
demistir ciinkii o yillarda : "Bugiiniin standartlari, yarinki gelismelerin, iizerine oturacagi temellerdir.
Standartlastirmayi bugiin bildiginiz en iyi haliyle ama mutlaka yarin gelistirilmesi gereken bir
yaklasim ile ele alirsamz miikemmellesme yolundailerleyebilirsiniz. Ama standartlastirmay mevcut

sinirlar icinde dondurulmasi gereken eniiyi yol olarak diisiinecek olursaniz ilerleyemezsiniz.”
(Henry Ford, 1926)

Standartlasma

Modiler

departmani galisanlari, amaglarina

Anlamasi Kolay

¢ikmaktadir. Uretim kolayligi ve

asarim ve lretim departman-
T larinin birlikte calismasina

imkan taniyan, imalat ve mon-
tajicin tasarim (DFMA) ve 5S me-
totlarinin prensiplerine bakildiginda

montaj lizerinde kullanilan parcala-
rin standartlagmasiilkesi 6n plana

montaj verimliligi Gizerine kurulan bu
sistemlerde pargalarin standartlasg-
masi, sistemdeki bagimsiz pargala-
rin diger pargalara uyumunu sagla-
yan modiiler tasarimigin gerekli bir
sarttir. Bu sebeple sirketlerin tasarim

ETKI %

MALIYET %

%50 Malzeme

%5 Uriin
Tasarimi

O Sekil 1: Uretim maliyetlerinin etkisi [1]

uygun olacak sekilde hazirlanan
tasarimi ve miisteri isteklerini ayni
potada eriterek standart parca kulla-
nimi ve standardizasyon prosesleri-
nin lizerine yogunlagmalidir.

%30 Genel Gider

%15 Emek
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imalat maliyetlerinin %70'i tasarim
asamasinda belirlenmektedir [4].
Sekil 1'e bakildiginda tiriin tasarim
asamasinin maliyetlere etkisinin
diger asamalara gore dahafazla
oldugu goriilmektedir. Uriin tasarimi
sirasinda dogru adimlar atildiginda
driinisrafinin 6niine gegilerek siireg
daha verimli hale gelmektedir. Ta-
sarim agsamasinda standart parga

kullanmak bu siirece olumlu katki
saglamaktadir.

Standart ve standardizasyonun
birgok tanimi bulunmaktadir. Tiirk
Standartlari Enstitiisii (TSE) gore,
standart, " Uzlasiile olusturulmus,
yetkili bir kurulus tarafindan onay-
lanmig, ortak ve tekrarli kullanimigin,
kurallar, prensipler veya faaliyetlerin
ozelliklerini ya da sonuglarini belir-

leyen, belirli bir konu veya kapsamda
en elverigli diizenlemenin elde edil-
mesini amagclayan dokiimanlardir”,
standardizasyonise " Mevcut ve po-
tansiyel problemler dikkate alinarak,
belirli bir konuda ortak ve tekrar eden
kullanimlar igin en uygun seviyede
diizenin elde edilmesi amaciyla ge-
rekli hikkimlerin olusturulmasi faali-
yetidir." olarak tanimlanmaktadir.

Paket
Alt Sistem

Bi

O Sekil 2: Standartlasma Seviyeleri [2]

Her sirketin standardizasyon seviyesi
farkhdir. Sekil 2 standardizasyon se-
viyelerini gostermektedir. Sirketlerle
ilgili tek tip dogru olmamakla birlikte
her sirketin kendine uygun olan stan-
dardizasyonu belirleyip uygulamasi
gerekmektedir. Sisteme ne kadar gok
standardizasyon uygulanirsa o kadar
faydali olmaktadir. Standardizasyon
ylizdesi arttikga maliyet diigmekte

ve verimlilik yiikselmektedir. Stan-
dardizasyon sadece tasarimile sinirli
kalmamali montaj hatti, Gretim yon-
temleri, lirlin temini gibi proseslere de
indirgenmesi gerekmektedir.
Tasarimda standartlasma prosesinin
faydalari asagidaki sekilde siralana-
bilir:

- Uretimde kalite ve verimliligi artirarak

zaman ve emek kaybini ortadan kaldirir.

- Makine elemanlarinin daha kolay ge-
listirilmesini saglar.

- Daha hizlive kolay imalat saglar.

- Maliyetlerde 6nemli 6lgiide diisiis

yasanir.
- Tasarim ve montaj esnekligi saglanir.
- Yedek parga teminini kolaylastirarak
pazariginde rekabeti gelistirir.

- Uretimde teslimat siiresinin kisalma-
sinayardimciolur.

- Seri iretime olanak saglar.

- Yanlis anlasilmalari ve anlagsmazlik-
lari engeller.

Standardizasyon dezavantajlariise
asagida siralanmaktadir.

- Piyasada tepki kaybina yol agabil-
mektedir.

- Uriin gesitliliginde azalma meydana
gelebilmektedir.

- Pazarin beklentilerini tam olarak kar-
silayamayabilmektedir.

Sirketler gergeklestirdikleriinovasyon-
larile rakiplerinin dniine gegmektedir-
ler. Bu sebeple tasarimda standart-
lagmanin, bir sirket kiiltlirii olmasi ve
siirekliliginin gelmesi gerekmektedir.
Bu konudatiim sirket ve galisanlara
egitim verilerek bu donilisiime ortak

olmasi gerekliligi anlatilmahdir. Fir-
malar ve ¢alisanlarin bilinglenmesi bu
doniisiim igin gerekmektedir.
“Standardin olmadigi yerde iyilesme ol-
maz." (Taiichi Ohno)

[1] Flores, Myrna & Maklin, Doroteja & Ing-
ram, Billy & Golob, Matic & Tucci, Christop-
her & Hoffmeier, Andrea. (2018). Towards
a Sustainable Innovation Process: Integ-
rating Lean and Sustainability Principles.
10.1007/978-3-319-99704-9_5.

[2] https://dycatsolutions.com/2020/04/
what-is-facility-standardization-why-
would-you-apply-it-to-your-oil-or-gas-
program/

[3] https://welpmagazine.
com/a-complete-guide-to-global-
standardization-strategy/

[4] Karacali, 0zdogan & Halil, ibrahim.
(2009). OTOMOTIV ENDUSTRISINDE
MONTAJ ICIN TASARIM METODU DESIGN
FORASSEMBLY METHOD IN AUTOMOTI-
VEINDUSTRY.
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Alper KELESOGLU, Teknoloji Gelistirme ve inovasyon Miidiirii

monyak, giibre ve kimyasal
Atemizlik maddelerinin tiretimi

ile sogutma ve endistriyel
firn endiistrisi gibi farkh sektorlerde
tercih edilmektedir. Amonyak, birim
hacim basina sivihidrojenden 1,7
kat daha fazla hidrojen igermektedir
[1]. Sonyillarda gikan yakit hiicresi
teknolojisiile yiiksek enerji yogun-
lugundan dolayi enerji iretimi konu-
sunda da umut vadeden bir akigkan
oldugu bilinmektedir [2]. Amonyak
kiricilar endistriyel firin sektoriinde
koruyucu veya proses atmosferi
olarak kullanilmaktadir. S6z konusu
baslica prosesler agsagida maddeler
halinde verilmistir:

> Sert Lehimleme,

> Sinterleme,

> Deoksidasyon,

> Nitrasyon,

> Paslanmaz Celik Tavlama,

> Metal Tozlarinin Tavlanmasi,
> Bimetal Uriinlerin Tavlanmasi.

Temel fonksiyonlariamonyadi
hidrojen ve azota pargalamak olan
amonyak kiricilarda gegeklesen ana
reaksiyon Esitlik 1'de verilmistir.

kJ
2NHgoN;+3H,, AH=46,22 1 (1)

Esitlik 1 incelendiginde 2 mol gaz gi-
risine karsilik 4 mol gaz ¢iktisi (gikan
gaz akimi sentez gazi olarak adlandi-
rilmaktadir) oldugu gézlemlenmek-
tedir. Sentez gazi teorik olarak %75
hidrojen ve %25 azottan olugsmak-
tadir. Amonyagin pargalanma hizi
basinca, sicakliga, beslenen debiye
ve kullanilan katalizor tipiile sekline
baglidir. Buyayin kapsaminda parca-
lanma hizina etki eden parametreler
ayriayrimercek altina alinmistir.

Amonyak kiricilarda en diisik ¢alis-
ma sicakligiigin teorik sinir, ayrisma
reaksiyonunun kimyasal dengesi
tarafindan verilir. Sekil 1'de farkli
basingta amonyakkiriciya beslenen
amonyadin pargalanma oranlari
verilmigtir. Sekilden goriildiigi
tizere kiriciya beslenen amonyagin
basinci arttikga parcalanma veri-
minin artirllmasi adina reaksiyon
sicakhginin da artirilmasi gerek-
mektedir. Amonyagin pargalanmasi
icin atmosferik basingta yaklasik
430°C'lere ¢ikilmasinin yeterli ol-
dugu Sekil 1'den gozlemlenebilir.
Ancak bahsi gegen sicaklik merte-
besi miikemmel bir katalizore sahip
biyiik reaktorler igin gecerli olmak-
tadir. Amonyak kiricilarin boyutlari
kiiclik oldugundan ve katalizor
veriminin miikkemmel olmamasin-
dan kaynakh sicaklik mertebesinin
artinlmasi gerekmektedir.
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O Sekil 1. Amonyak Kiricilarda Giris Basincinin Parcalanmaya Olan Etkisi [1].
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Amonyak kiricilarda daha diisiik
reaksiyon sicakliklarinda pargalan-
mayi saglama maksadiile katali-
zorler kullanilmaktadir. Bu kapsam-
da endiistride en ¢ok tercih edilen
katalizor tipi nikel esasl katalizor-
lerdir. Nikel esasli katalizore platin,
paladyum, lantan oksit ve rutenyum
gibi element ve bilegiklerin katkisi
ile katalitik etkinin ve dolayisiyla
sabit sicaklik ve basingta doniisiim

(pargalanma) oraninin artiriimasi
yoniinde birtakim bilimsel galigma-
lar yapilmistir. Elde edilen bulgular
Sekil 2'de verilmistir. Sekil 2'de
gorildigi gibi doniislim oraninaen
biiyiik katki rutenyum elementinin
katalizore dahil edilmesiile elde
edilmistir. Dikkat ceken sonuglar-
danbirtanesiise %100'e yakin d6-
niisiim oraninin elde edilmesiigin
nikel esasli katalizor ile rutenyum

katkili nikel esasl katalizor arasin-
da 100K sicaklik farkinin olmasidir.
Rutenyumun az bulunmasi ve bu
sebeple katalizor maliyetinin ni-
kel esasliya nazaran fazla olmasi
sebebiile endiistride rutenyum
katkili nikel esasli katalizor yerine
ayni verimi saglama maksatli daha
yiuksek reaktor sicakliklari tercih
edilmektedir.

1 e —
—O— Ni K 7
0.9 1 : ! I —ao.es
08 =47 Ni+Pt iy
=1 —O—nNi+Pd ’y
o Ay
S 061 Nisla0y| £ AV
2 1 —¥—nNi+Ru :
Eos
3 0.4 4
-c ’
8 0.3
0.2 4
0.1
0 .
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Q Sekil 2. Katalizor Tiiriiniin Doniisiim Oranina Olan Etkisi [1].

Amonyak debisinin artmasiyla bir-
likte doniisiim oranin maksimum-
datutmakigin reaktor sicakhginin
artirlmasi gerektigi daha dnce

3
5]

belirtilmisti. Sekil 3'te bu duru-
mu yansitan bir grafik verilmistir.
Sekilde 0-100I/h arasi amonyak
beslemesinin sicakligi polinomal,

dahayiiksek debilerde beslenmesi
durumunda lineer olarak artirmasi
elde edilen 6nemli bulgulardan bir

tanesidir.
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O Sekil 3. Rutenyum Katkili Nikel Esasli Katalizorde Beslenen
Amonyak Debisine Karsilik %99,999 Parcalanmanin Elde Edilmesi
icin Gerekli Olan Reaktor Sicakliklari [1].
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Katalizor sekli de pargalanmaveri-  kirici gibi katalitik reaktorlerde veri-  zorlerin tercih edilmesi gerekmek-
mine etkiyen dnemli parametreler mi artirmak igin birim hacmibasina  tedir. Budurumaiyibir érnek Sekil
arasindayer almaktadir. Amonyak  yiiksekylizey alanina sahip katali- 4'te verilmistir.

(b)

Q Sekil 4. Birim Hacim Basina Yiiksek (a) ve Diisiik (b) Yiizey Alanina Sahip Katalizorler

Yukarida agiklanan parametrelere cilarda verimi maksimumdatutmak  pasiteleriile gcikan gaz akimi bilgileri

ek olarak amonyagin girig sicakligi-  icin siirekli olarak caligmalarimizi Tablo 1'de verilmistir.
ninyiikseltiimesininverimiartirdigi  giincelleyerek tasarimlarimizayon > Siirekli ve kararl gaz tiretimi,
saptanmistir [2]. Bu sayede daha veriyoruz. Bu kapsamdaimalatini > Caligma sicakligi: min. 850 —
sicak amonyagin pargalanmak yapmis oldugumuz amonyak kiri- max 1050,

lizere amonyak kiriciya girmesiyle cilara ait temel 6zellikler asagida >Sicaklikhomojenligi: +10°C,
birlikte daha diislik kirici sicaklk- maddeler halinde, nitrasyon firnla- ~ >Par¢calanmamis amonyak kon-
larinda yiiksek doniisiim veriminin rinda kullanilmak Gizere tasarlamis  santrasyonu <75 ppm,

elde edilebilecegi savunulmaktadir.  oldugumuz kompaktamonyak >Cevreye olanisil kayiplar: <550
Sistem Teknik Sanayi Firinlari A.S. kiricitya ait gorseller Sekil 5'te ve en kcal/m2h.

Ar-Ge Merkezi olarak amonyak kiri-  ¢ok tercih edilen amonyak kirici ka-

()

Q Sekil 5. Tasarlanan (a) ve imalati tamamlanan (b) 5m3/h kapasiteye sahip amonyak kirici

Uretim Kapasitesi Amonyak Tiiketimi Hidrojen Uretimi Azot Uretimi

5Nm3/h 2,5m3/h 3,5m3/h 1,5m3/h

T0Nm3/h 5m3/h 7,5m3/h 2,5m3/h

20Nm3/h 10m3/h 15m3/h 5m3/h

50Nm3/h 25m3/h 37,5m3/h 12,5m3/h

70Nm3/h 35m3/h 52,5m3/h 17,5m3/h

100Nm3/h 50m3/h 75m3/h 25m3/h

250 Nm3/h 125m3/h 187,5m3/h 62,5m3/h
KAYNAK [2]- Afif, A., Radenahmad, N., Cheok, Q., Shams, S.,Kim, J.H., ve
[1]- Handbook of Fuel Cells — Fundamentals, Technology and Azad,A.K.,2016: Ammonia-Fed Fuel Cells: AComprehensive

Applications, Edited by Wolf Vielstich, Hubert A. Gasteiger,Arnold  Review, Renewable and Sustainable Energy Reviews, 60, 822-
Lamm. Volume 3: Fuel Cell Technology and Applications. 835.
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SEW EURODRIVE MOVI-C
Uriin Ailesi ile Makina Otomasyonu

Mihrag Ozden - Otomasyon Takim Lideri

SEW EURODRIVE, MOVI-C iirlin ailesi ile makina otomasyonu uygulamalarina yeni bir bakis agisi sunmaktadir. Bu ba-
kis agisi dort onemli boliimde farkliliklari ile kargimiza gikmaktadir.

1. Programlama Yazilimi MOVISUITE
MOVISUITE, tiim MOVI-C donanim ve yazilim mo-
diilleriigin kullanilan bir miihendislik yazimidir.
Planlama, devreye alma, programlama, yedek
alma ve hata ayiklamaicin yalnizca MOVISUITE
yeterlidir.

Hizl, kullanici dostu ve tutarli bir kullanim sunar.
MOVISUITE ayrica, egri fonksiyonlari olusturabil-
menizi saglayan MOVISUITE-CamEditor ve robotik
uygulamalarinizda rahatlikla kullanabileceginiz
MOVISUITE-RobotMonitor yazilimlarinidaiger-
mektedir.
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2. Kontrol Teknolojisi MOVI-C Kontrolor

Ethercat haberlegsme altyapisi ve Codesys programlama arayiizii ile modern, hizli ve profesyonel bir kullanim saglar.

MOVI-C Standard
+ PROFINET slave,
EtherNet/IP slave,
Modbus TCP/IP slave

MOVI-C Advanced
+ PROFINET slave,
EtherNet/IP slave,
Modbus TCP/IP slave

+ < 2 enterpole eksen,
< 6 yardimci eksen

- < 8 enterpole eksen,
< 8 yardimci eksen

Ozetle, 2 eksenden 64 eksene kadar tiim uygulamalar
icin uygun bir “motion controller" miimkiindiir.

On tanimli yazilim paketleri ve Automation Frame Work
yapistile birgok zorlu uygulamakisa siire igerisinde dev-
reye alinabilmektedir.

Gida veigecek sektoriine yonelik paketleme ¢oziimleri,
agag ve demir-gelik sektoriiniin vazgegilmezi ugcar ma-
kas ve testere uygulamalari, cok eksenli yiik paylagimlari
ve bunun gibi birgok popliler uygulama defalarca denen-

MOVI-C Progressive
+ PROFINET slave,
EtherNet/IP slave,
Modbus TCP/IP slave

MOVI-C Power

+ PROFINET slave,
EtherNet/IP slave,
Modbus TCP/IP slave

+ <16 enterpole eksen,
< 16 yardimci eksen

+ < 32 enterpole eksen,
< 32 yardimci eksen

mis yazilim paketleriile garanti altindadir.

Siriiciiye gonderilen tiim yazilimlar, SEW-EURODRIVE'a
0zel olarak; Standard ve Advanced modellerde SD Me-
mory Card, Progressive ve Power modellerdeise 2 GB
CFastMemory Card vasitasiile galigtirilir. Bu sayede
yazihiminiz siirlictiniin donanimsal olarak gorebilecegi
zararlardan etkilenmez. Ayrica benzer uygulamalariniz
icin diger siiriiciilere bu kart igeriklerinin kopyalanmasi
ile hizli bir devreye alma islemi de gergeklestirebilirsiniz.

2.1. Kontrol Teknolojisi Yazilimlari: MOVIRUN ve MOVIKIT

[N

smart |

4

flexible |

S e

\ CONTROLLER

Software platform
MOVIRUN®

and m;h

MOVIRUN: Onceden hazirlanmis yazilim modiilleriile
kullanicilara, basit tahrik fonksiyonlarindan zorlu hare-
ket kontrol fonksiyonlarina kadar tiim hareket gorevleri
kolay, hizli ve rahat bir sekilde gerceklestirilebilme imka-
ni taniyan yazilim platformudur.

Software modules ‘ [_'_’\\_{_ l I _}—‘A '_l U—{)—U
MOVIKIT® ‘ / ' / ‘ ﬁ[\
Gearing Camming ‘ MAC

MOVIKIT: Hiz kontrolii ve pozisyonlama gibi basit sii-
rlicli fonksiyonlarindan kam ve robot kontrolii gibi kar-
masik hareket kontrol fonksiyonlarina kadar, uygulamak
icin onceden konfigiire edilmis yazilim modiilleridir. Bu
modiiller agagidaki gibi kategorilere ayrilmistir.
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MOVIDRIVE Modular

Nominal
Gl¢ Kaynagi
Modiilti (kW)

Nominal hat

MOVIDRIVE | Gerilimi (v)

Modular 3xAC380-500

3xAC
200 -

System /
Technology | 5,4,

MOVIDRIVE inverterler ile senkron motorlar, asenkron
motorlar ve lineer motorlar, enkoderli veya enkodersiz
olarak kontrol edilebilir.

0.55kwile 315 kw arasinda tiim giiglere yonelik, agiri ylik
kapasitesiile agir hizmet sartlarina elverisli, STO boyu-
tundan daha gelismis emniyet fonksiyonlarina kadar
koruma saglayabilen inverterler ile eksenler kontrol edil-
mektedir. Safety opsiyon kartlariile 15'in lizerinde ekstra

MOVIDRIVE System

Rejeneratif gli¢
Modula (kW)

MOVIDRIVE Technology

Nominal gikis
Akimi —
Cift Eksen-(A)

Nominal gikis .
Akimi —Tek e

Eksen- (A)

Asiryuk
Kapasitesi

0.55-315

giivenlik fonksiyonlari eklenebilir.

Ek olarak MOVIKIT moddilleri kullanilarak miikemmel
enerji tasarrufu saglanarak kolay bir bigimde devreye
almaimkanitanir.

ister SEW-Eurodrive motion controller ile, ister dogrudan
bir fieldbus haberlesmesiile kullanilan konfigiirasyonlar
olusturmak miimkiindiir.

EtherCAT™  EthercAT ™

[DerCAT*

1Nl

l!

Sone e woesrer @

Etheri et/ 1P Device: ‘et

g

3xAC &0V

e =i o

Cia402 Ethercat Motion Slave profili

Fieldbus Haberlesme Profili

[!!

LI -

A 22T e
A0V
l
= |
= I ) |

-Motion Kontrol Profili
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3.1. Topolojiler

e
L
LN

i
il

SEW INVERTER

Direkt mod

Avantajlar:

+ Gu¢ kaynagr moduld 3xAC 200 V ile
500 V girig voltaji araliginda galisabilir.
DC link voltaji giris voltajindan bagimsiz
olarak ayarlanabilir.

+ Bunun anlami surticuler daha ytksek
hizlara ¢ikabilir.

SEW INVERTER

Enerji modu

Avantajlar:

+ Sebeke pikleri azalir

+ Enerji maliyetleri duser

+ Yuksek enerji miktarlari igin uygun
+ Dakikalarca guig kesintisine karsi
guvenli

SEW INVERTER

Esnek mod

Avantajlar:

+ Sebeke pikleri azalir

« Enerji maliyetleri duser

- Yiksek gug oranlari ve ylksek enerji
miktarlarr icin uygun

+ Dakikalarca guig kesintisine karsi
guvenli

SEW INVERTER

Gii¢ modu

Avantajlar:

- Sebeke pikleri azalir

» Enerji maliyetleri dliger

- Yiksek gug oranlari igin uygun

- Dakikalarca gug kesintisine karsi
guvenli
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3.2. Merkezi olmayan siiriiciiler ve mekatronikler

Birgok uygulamada ve konseptte entegre edilmis, merkezi olmayan tahrik miihendisligi ortalama maliyeti diisiirme
potansiyeline sahiptir ve merkezi otomasyon teknolojisine verimli bir alternatif sunar.

MOVIGEAR Classic MOVIMOT Flexible MOVIGEAR Performance

- Entegre, kompakt tasarim - Merkezi olmayan inverter - Tamamen entegre, kompakt tasarim
- Tahrik unitesi bir redtktor - Motora yakin elektronikler - Tahrik Unitesi, sabit miknatisli

ve sabit miknatisli asenkron kurmak igin kullanilabilir. bir asenkron motor, rediktor ve

motordan olusur.

4. Tahrik Teknolojisi

elektroniklerden olusur.

Tiim bu yenilikleri harekete geciren unsur, tahrik teknolojisidir. SEW Eurodrive servo motorlari ve asenkron motorlari, yil-
lardir endiistriye 6nemli katkilarda bulunmus essiz rediiktérleriile bulusarak tahrik teknolojisini taglandirmaktadirlar.

Standart ve Servo rediiktorler

Standart rediiktor serileri(Bes tip)

* R serisi: Cikis torku 50-18000 Nm
* F serisi: Cikis torku 130-18000 Nm
+ K serisi: Cikis torku 80-50000 Nm
* S serisi: Gikig torku 92-4000 Nm

* W serisi: Gikis torku 25-180 Nm

Motorlar

+DR..and DT56 serisi AC motorlar

« (tek devirli), 2-, 4- ve 6-kutuplu

+ Kutup-degistirmeli DR.. serisi AC motorlar

« (ciftdevirli) 0.09'dan 225 kW'a kadar gikis korumali ve IE1'den |E4'e kadar
enerji verimliligi sinifi

Genel Bakisg

Servo rediiktor serileri( iki tip)

* PS.F serisi: Nominal tork 25-3000 Nm,
PS.C serisi:Nominal tork 30-320 Nm

* BS.F serisi: Nominal tork 40-1200 Nm

* Yiiksek dinamik gereksinimler igin senkron ve asenkron servo motorlar,
ayrica ex-proof korumali olan motorlar da mevcut.

+ Son olarak lineer motorlar ve elektrikli silindirler moddiler motor sistemini
tamamlar.

Cok gesitli frenler, enkoderler, fis konnektérler, cebri sogutma fanlari, 6zel
kaplama ve yiizey islemleriile birlikte modiiler sistem, uygulamaniz igin
ideal siiriicliye sahiptir.

4.1. MOVILINK DDI Dijital motor entegrasyonu
Dijital motor entegrasyonuiile giig, fren, sicaklik sensori
ve enkoder/resolver bilgisi tek bir hibrit kablo izerinden
aktarilabilmektedir. Merkezi veya merkezi olmayan bir
kurulum topolojisi, bir senkron, asenkron veya lineer
motor farketmeksizin uygulamalarinizda MOVILINK
DDl kullanarak ekstra kablo kullanma zorunlulugundan
kurtulabilirsiniz.




é% SISTEM TEKNIK
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Havacilik Sektoriine
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Isil islem proseslerinizde,
AMS-2750F ve NADCAP gibi yiiksek kalite standartlarini yakalayin!
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Jim Caprio, Matt Ciarrocca, Brian Rhoads / United Refractories Co
Demet ERTEN, Ebubekir KILICASLAN / AKM Metalurji Sanayi

Ozet

Celik endiistrisinde slablari, blumlari, kiittikleri ve diger sekilli Griinlerin isil islemi igin kullanilan birgok farkli 1sil
islem firin tipi vardir. Her tip firinin verimli ve sorunsuz sekilde ¢calismasiigin kendi 6zelinde refrakter segiminde
zorlayici faktorler ve dikkat edilmesi gereken unsurlar vardir. Bu makalenin amact her bir firin tipiigin bu zorlayici
faktorleri belirlemek ve bu zorluklarin Gistesinden gelmek igin dogru triinleri sunmaktir.

1. Girig

Isiliglem prosesi gelik tiretiminde
biiylik bir Sneme sahiptir. Bu firin-
larin uzunluk, kapasite, genislik ve
termal profili siirekli ve yigimli tipi
olanlara gore degiskenlik gGsterir.
Prosesien etkili sekilde gergekles-
tirebilmek igin her bir firin tipinin
gerektirdigi 6zel refrakter dizayni
mevcuttur. Bunailave olarak, her
bir prosesin refrakter dizayninda
onceden belirlenmesi ve asiimasi
gereken zorluklar vardir.

Belirli bir uygulamaiigin refrakter
segimiyaparken éncelikle ne tiir bir
kisitlayici faktorle kargi karsiya ka-
lindiginin saptanmasi gerekmek-
tedir. Zorlayici olan faktor saptan-
diktan sonra dogru iriin ve metot
segimiyle nihai kullanicinin talep
etmis oldugu kosullar saglanabilir.
Gelik Gretiminde kullanilanisil
islem firinlariigin monolitik ref-
rakterler oldukga efektif ¢oziimler
sunmaktadir. Ates tuglalarina
kiyasla nispeten daha az baglanti
elemaniyla uygulanabilmesi saye-
sinde daha efektif ve hizli sekilde
uygulama yapma imkani verir.
Hatta dogru monolitik refrakter
segimiyle tuglalarin sagladigi fizik-
sel 6zelliklerinin 6tesine gegmek
mimkindiir.

Isiliglem firinlarinda kullanilan 4
ana monolitik refrakter tipi vardir;
dokme, shotcrete, pilisklirtme ve
plastik. Her bir tipin kendine gore
avantaj ve dezavantajlari mevcut
olup refrakter segimi yaparken bu

kosullar g6z éniinde bulundurulur.
1.1. Dokme; 4 ana baslikta incele-
nebilir;

1.1.1. Elle Dokiim; En kolay ve
ucuz yontemdir, ancak yiiksek su
icerigi ve diislik fiziksel 6zellikler
gibi dezavantajlaribulunmaktadir.
1.1.2. Vibrasyon ile Dokiim; Bu
yontem genellikle daha az su kulla-
nilarak yapilir ve bu sayede fiziksel
ozellikler optimize edilebilir ancak
titresim ekipmani gerektirmesi

ve titresim miktarina gore fiziksel
ozelliklerde de tutarsizlik goriile-
bilir.

1.1.3. Pompalama ile Dokiim; Bu
yontem malzemenin mikserden
hizlh bir sekilde transferini saglar
ve genis alanlara kolay uygulama
yapmaimkani verir. Ancakilave

ekipmanaihtiyag¢ duyulmasi ve su
miktarinin operatére bagliolmasi
gibi dezavantajlari vardir.

1.1.4. Kendi Kendine Akabilen; Bu
yontem daha azisgilik gerektirir
ve malzemenin gereken formu
kolayca almasini saglar. Ancak bu
yontem daha 6zellikli kimyasal bir
kompozisyon gerektirdigiigin ge-
nellikle pahalidir. Ayrica yiiksek su
icerigi nedeniyle daha diistik fizik-
sel 6zelliklere sahip olmariski tasir.

1.2. Shotcrete; Bu yontem islak

bir prosestir ve nozula aktivator

ve basinglihava eklenerek yapilir.
Uygulama hizl sekilde yapilabildi-
ginde dolayi tamirigin ayrilan siire-
nin kisa tutulmasini saglar. Ancak
ilave ekipmana ihtiyag duyulmasi
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ve geri piiskiirtmeden kaynakl
malzeme kaybi yasanmasi gibi de-
zavantajlarida mevcuttur.

1.3. Piiskiirtme; Kuru karisima
nozulda sivi eklenerek yapilan

bir uygulama gesididir. Minimum
ekipmanla kisa siirede uygulamayi
tamamlamaimkani sunar. Ancak
nozula ¢cok fazla su eklenmesi du-
rumunda azalan fiziksel 6zellikler
ve shotcrete e kiyasla dahafazla
geri piiskiirtme oranina sahip ol-
masi gibi dezavantajlari vardir.

1.4. Plastik; Islak harg halinde
tedarik edilen plastik refrakterler
doviilerek(sikistirlarak) istenen
yere uygulanabildiginden dolayi
yogunig glicii gerektiren bir yon-
temdir. Doviilen refrakter uyulama
islemi bittikten sonraisitiimaya
hazirdir. Isitma konusunda dokme
refrakterler kadar hassas olmasa
daigerigindeki suyu atmakicinya-
vas Isitma yapmak gerekir. Uygu-
lama pratikligi agisindan kisa siire-
de tamamlanmasi gereken tamirler
icin gok uygun bir ydntemdir.

2. Isil iglem Finin Tipleri

2.1. Siirekli Isilislem Firinlari
2.1.1. YuriiyenKirigli Firinlar
2.1.2.itmeli Firinlar

2.1.3. Rotary Hearth — Doner Ta-
banli Fininlar

2.2 Yigimh Isil iglem Firini
2.2.1. Araba Tabanl Firinlar Firin-
lar

2.2.2. Sabit Tabanli Firinlar

3. Finn Tiplerine Gore Refrakter
Seciminde Karsilagilan
Zorluklar

3.1. Yiirityen Kirigli Firinlar; tufal
olusumu, sicak mukavemet gerek-
sinimi, termal profildeki varyas-
yonlar

3.2. itmeli Firinlar; yiiksek asinma,
sicak mukavemet gereksinimleri,
termal profildeki varyasyonlar

3.3. Doner Tabanl Firinlar; yiiksek
asinma, sicak mukavemet gerek-
sinimleri

3.4. Araba Tabanli Firinlar; termal
dongl, araba govdesindeki sicak

mukavemet gereksinimi, tavan ve
tistyan duvarlardaki termal profil
3.5. Sabit Tabanli Firinlar termal
dongu, sicak mukavemet ve agin-
ma dayanimi gereksinimi,

4. Refrakterde Karsilagilan
Teknik Zorluklara Yonelik Uriin
Cesitleri

4.1. Siirekli Isil iglem Firinlari
Surekli galiganisiliglem firinlarinin
maksimum verimde operasyonu
devam ettirebilmesiigin farkli bol-
gelerde kullanilabilecek iirlin tipleri
asagida belirtilmistir.

Yakici Duvarlari ve Yan Duvarlar;
Yuksek sicak mukavemeti ve ter-
mal sok direncine sahip yliksek
aliimina pompalanabilir malze-
meler ve shotcrete betonlar en

iyi sonucu verir. Hem fosfat bagli
hem de havaile sertlesen plastik
refrakterler, iyi sicak mukavemet ve
hacim stabilitesiile tasarlanmis bu
alanlarda daiyi sonug verir.

Yan Duvar- Arka izolasyon; 960-
1280 kg/m3 yogunlukluizole
dokdilebilir beton veya piiskiirtme
refrakterler. lyi sonug verir.

Yakici Gevresi; Yiiksek sicak mu-
kavemetli ve iyi aginma direncine
sahip yliksek alimina, fosfat bagli,
plastik refrakterler verimli sekilde
kullanilabilir.

Tavan; Yiiksek sicak mukavemetli
ve termal sok direncine sahip yiik-
sek aliimina pompalanabilir mal-
zemeler ve shotcrete betonlar en
iyi sonucu verir.

Tavan- Arka izolasyon; 560-960
kg/m3 yogunlukluizole dokiilebilir
beton veya piiskiirtme refrakterler
iyi sonug verir.

Taban; Yiiksek sicak mukavemetli,
iyi asinma direncine ve iyi termal
sok direncine sahip yliksek altimi-
na pompalanabilir malzemeler en
iyi sonucu verir.

Taban- Arka izolasyon; Yiiksek
mukavemetli, 960-2080 kg/m3
yogunlukluizole dokiilebilir refrak-
terler kullanilabilir.

itici ve Kirig Bloklar: Yiiksek sicak
mukavemetiile tasarlanmis yiik-
sek aliimina, spinelile zenginlesti-

rilmisg, diisiik gimentolu dokiilebilir
bu alanlardaiyi sonug verir.
Yiikleme ve Tahliye Kapisi; Yiiksek
mukavemetli hafif dokiilebilir ve
ortayogunlukluyiliksek aliimina
pompalanabilir refrakterler bu
alanlardaiyi performans gosterir.
Tamir Uriinleri; Hizli atesleme tek-
nolojisi, iyi agsinma direnci ve mi-
nimum geritepmeile tasarlanmig
yiiksek aliimina, diislik gimento,
pompalanabilir refrakterler ek firin
omriigintamir harciolarak kulla-
nilabilir.

4.2. Yigimh Isil islem Firimi
Yigimliolarak calisanisiliglem fi-
rinlarinin maksimum verimde ope-
rasyonu devam ettirebilmesiigin
farkli bolgelerde kullanilabilecek
Urin tipleri agagida belirtilmistir:
Araba Tabani; Yiiksek sicak muka-
vemetli, iyi aginma direncine ve iyi
termal sok direncine sahip yliksek
aliimina pompalanabilir malzeme-
ler en iyi sonucu verir.

Tabanalti; Yiiksek mukavemetili,
1280-1760 kg/m3yo§]unluklu
izole dokiilebilir refrakterler verimli
calisir.

Tavan; Yiiksek cekme mukave-
metine, diisiik isiiletkenligine ve
1650 C'ye varan sicakliga dayanan
yiiksek oranda sikistirilmis sera-
mik elyaf bloklar bu alanigin eniyi
¢ozimdr.

Ust Yan Duvarlar; Talep edilen yo-
gunluk ve kalinlik degerlerine gére
uretilebilen seramik elyaf modiiller
Ist kaybini azaltarak toplam firin
enerji verimliligini arttirir.

Alt Yan Duvar; Yiiksek sicak mu-
kavemetli ve termal sok direncine
sahip yliksek aliimina pompala-
nabilir malzemeler ve piiskiirtme
betonlar en iyi sonucu verir. lyi
sicak mukavemet ve hacim stabi-
litesiile tasarlanmig fosfat bagh
plastik refrakterler de bu alanlarda
iyi gahigir.

Pervaz; iyi sicak mukavemet ve
hacim stabilitesi ile tasarlanmis
fosfat bagl plastik refrakterler bu
alandaiyi sonug verir.

Firin Kapag; Pyro-Bloc bu uygula-
ma igin kullanilabilir.
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Enerji verimliligi saglanmasi

Isi kayiplarinin 6niine gecilmesi

Degisen cevre ve emisyon standartlarina uyumluluk
Tesis ve ekipman giivenlik gereksinimlerinin saglanmasi
Mevcut firin glictiiniin artirilmasi

Firinin yazillm ve donanim olarak giinimiz ihtiyaclarina
uygun hale getirilmesi

S KKK

Sarvion olarak her marka ve modeldeki firinlariniz icin bakim, servis,
yedek parca, revizyon ve modernizasyon konularinda sizlere destek oluruz.




K ropoTA) - TOFAS

ENDUSTRI 4. 0 PRENSIPLERINE UYUMLU GALISAN,
YANMA VERIMLILIGI YUKSEK BIR SISTEM KURDUK

Ust iiste iki yil Otomotiv sektdriinde En iyi Ar-Ge Merkezi secilen, Tiirkiye'nin hem binek hem
de ticari arac iireten tek otomotiv sirketi Tofas'in Uretim Teknolojisi Miidiirliigii Boya-Kalite
Uretim Teknolojisi Departmani'ndan Serhan Ozkayaile keyifli bir soylesi gerceklestirdik.

uruldugu ilk glinden bugiine
I(TU'rk otomotiv sanayiinin geli-

simine onemli katkilar sunan
Tofas, yilda 450 bin araglik tiretim
kapasitesive 7 bine yakin galisaniile
tlkemizin en biiyiik sirketleri arasin-
dayer aliyor. Gegmisin deneyimini
gelecegininovatif bakis agistile har-
manlayan Tofag'in imalat Miihen-
disi Boya Prosesi ve Uriin Uzmani
Serhan Ozkaya ile yeni sayimizda bir
araya geldik ve bu basari hikayesini
ilk agizdan dinlemek istedik.
Boyahanede kullanilan gaz yakici
firinlarin ekipman temini ve akabinde
teknik servis hizmetlerinde Sistem
Teknik olarak Tofas'a katkida bulun-
manin mutlulugu, sevgili Ozkaya'nin
sozleriiletaglandi. “Sistem Teknik
Isi Mihendisligi firmasininistek ve
azmi, musteri odakliyaklasimlariile
proje ekibimizin beklentilerini karsi-
lamis ve miisteri memnuniyetini list
seviyede tutmustur” diyen Serhan
Ozkaya'ya bu degerli s6zleri igin bir
kez daha tesekkiir ediyoruz. Keyifli
okumalar dilegiyle.

ilk olarak kisaca firmanizdan

ve buradaki gorevinizden
bahsedebilir misiniz?

1968 yilinda kurulan Tofas,
Tirkiye'nin hem binek otomobil hem
de hafif ticari arac iireten tek otomo-
tiv sirketidir. Tofas'in sermayesinde,
Kog Holding ve Stellantis Group esit
hissedardir. Sirketimiz, Kurumsal
Yonetim Endeksi ve Surdirilebilir-
lik Endeksi'nde de yer almaktadir.
Tofas, yilda 450 bin araglik tiretim
kapasitesive 7 bine yakin galisani
ile Tlrkiye'nin sekizinci biiyiik sa-
nayi kurulugudur. Genel merkezi
istanbul'da olan, 350 bin m?'si kapa-
I, yaklasik T milyon m2 alan tizerinde

kurulu Bursa Fabrikasi'nda iretim
yapan Tofas, yatirimlarini siirdiire-
rek rekabet gliclind artirmaktadir.
Tofas aynizamanda grubun Avru-
pa'dakiiki bliylik Ar-Ge merkezinden
biridir. Tofag Uretim Teknolojisi
Miidiirliigii'nde Boya/Kalite Uretim
Teknolojisi departmaninda proje
ekibi olarak gérev yapmaktayiz. Mii-
diirliik olarak gorevimiz yeni model
ve ekipmanlari sorunsuz bir sekilde
devreye alarak tiretim birimlerine
teslim etmektir.

Sistem Teknik Is
Miihendisligi'nin hangi

iiriin ve hizmetlerinden
yararlaniyorsunuz?

Sistem Teknik Is1 Miihendisligi fir-
masindan boyahanede kullanilan
gaz yakicl firinlarin ekipman temini
ve teknik servis hizmetlerinde is bir-
ligi yapmaktayiz.

Firin Briilor Gruplan
Modernizasyon Projesi'nin
kapsamindan bahseder misiniz?
Firin Briilér Grubu Modernizasyon
Projesi, Astar boya ve Katoforez boya
tesislerinin yakici ve gaz hatlarinin
tesis yonetim otomasyonunuda
kapsayacak sekilde anahtar teslim
olarak temin ve devreye almaislerini
kapsamaktadir.

Sistem Teknik Is
Miihendisligi'nin, Boya Kurutma
finnlarinizda yeniledigi sistemin
sizler igin onemi nedir?

Bu degisime neden ihtiyag
duydunuz?

Uretilen araglara uygulanan boya-
larin kiirlenmesi, direkt ve endirekt
yanmalifirinlar ile saglanmaktadir.
Buislemise dogalgaz yakiciliisitma
gruplariile saglanir. Mevcutisitma
gruplarimizin briilor, gaz dagitim



hatti ve kontrol ekipmanlari, temiz
yanma havasi fan ve tesisati, elektrik
panosu ve mevcut otomasyon ve gii-
venlik sistemleri kullanim dmiirlerini
doldurduguiigin Giretim devamhihgini
saglamak ve yangin ve is giivenligi
riskleri elimine edilmis Endiistri 4.0
prensiplerine uyumlu galigsan,yanma
verimliligi daha yiiksek sistemlerle
modernizasyon ihtiyaci ortaya ¢ik-
mistir.

Hatlarinizda, anlik ol¢iim yapan
birgok sensor mevcut. Dijitallesme
siirecinde onemli bir adim olan

bu proje size neler kazandirdi

ve bu hatlarda gelecege yonelik
hedefleriniz neler?

Yakici gruplarin, kontroliinii sagla-
mak igin sistem parametrelerinin
(sisteme gerekli tiim akigkanlarin
basing, sicaklik, debivs.) izlenmesi,
alinan geri bildirimlere gore sistemin,
otonom, tam verimliyanma saglayan,
%100 glivenliidare edilebilmesi, olu-
sabilecek glivensiz durumlarda sis-
temin kendini kapatmasi veiilgili bi-
rimlere haber vermesi gibi acil durum
senaryolarinidaigeren bir isletme ka-
biliyeti kazandirildi. Sisteme entegre
edilen LVM-52 serisi “Burner Mana-
gement System" kurulumuile yanma
oncesive yanma sirasinda prose-
diirde belirtilen giivenlik ve ekipman
arizakontrolleriyapilarak sistemin
operator ve bakimcilarin hatalari by-
pass etmesine olanak vermeyecek
sekilde giivenlikli galigtinimasi sag-

landi. Kullanilan UV sensor, basing ve
HT sensorleri ve termocouple, siiriicii
uygulamalariile sistem giivenliginin
parametrelerin siirekli 6l¢lilmesi sag-
lanmistir. Gorsellik ve kolay yonetim
iginise tiim parametrelerin tek bir
ekran iizerinden kolayca gozlenebil-
mesi ve ariza kodlarinin ve parametre
trendlerinin anlik olarak izlenebilmesi
yenilenen sistemimizin kazanmis ol -
dugu diger yeteneklerdir.

Tofas olarak Endiistri

4.0 konseptini ne kadar
uyguluyorsunuz, genel
degerlendirme ve gelecek
hedeflerinden bahsedebilir
misiniz?

Dijital doniigtim sirketimizin 6nce-
liklendirilmis konularindan birisidir.
Fabrikanin sadece liretim alanlari
degil, IK, satin alma proseslerini de
iceren dijital doniisiim kapsamina
girmistir. Orneklemek gerekecek

olursa loT, akilli sensorler, RPA, go-
riintli isleme, dijital twin gibi metotlar
kullanilarak gesitli uygulamalar ha-
yata gecirilmistir.

Hava ve gaz oransal vanalarinin
ayn ayn kontrolii artik giivenli

ve EN 746-2 Standardinca da
kabul edildi. Bu projenin enerji
verimliligi agisindan size ne gibi
faydalari oldu?

Boyahane yangin glivenligi anlamin-
da fabrikanin enriskli noktalarindan
biri ve sektorde diger firmalarin ya-
sadigi kotii tecriibeler goz 6niinde
bulunduruldugunda, tiim yangin risk-
lerini minimize etmek igin hazirlanan
sartnameye goreistenilen iirliniin
EN 746-2 normuna %100 saglamasi
TOFAS icin kabul kriteri olarak orta-
ya konulmustur. Elektrik kontroll
klapelerile hava ve gaz debilerinin
birbirinden bagimsiz olarak kontrol
edilmesiile farkliisil yiiklerdekiyan-
ma verimliligine gore sistemin kendi
kendini adapte ederek tam yanma
seviyesinde tutulmasi dogalgaz tii-
ketimlerimizde iyilegsmeler sagladi.

Sistem Teknik Is1 Miihendisligi ile
is birliginiz ve projenin siiregleri
ve genel ilerleyisi hakkinda bir
degerlendirme yapabilir misiniz?
Sistem Teknik Isi Miihendisligi fir-
masiile projenin kesif, ihale ve is
teslimine kadar yonetilen siiregte
projeye karsi olan istek ve azmi,
miisteri odakliyaklagimlariile proje
ekibimizin beklentilerini karsilamis ve
miisteri memnuniyetini Gist seviyede
tutmustur.



ROPOTAJ - PETROFER

“TURKIYE IHRACATTA AVANTAJLI KONUMA GELDI”

tiney Afrika Cumhuriyetiiz-
G mir Fahri Baskonsolosu ve

aynizamanda Petrofer Tiir-
kiye Yonetim Kurulu Baskani olan
Tamer Tagkinile gok 6zel. Taskin,
aciklamalarinda hem Petrofer fir-
masini anlatti; hem de Tiirk sanayi
sektoriiniin geldigi pozitif durumile
Afrika'nin Glkemiz igin ne kadar bi-
yuk bir potansiyele sahip oldugu-
nun altini gizdi. Taskin Tiirkiye'nin
ihracatta avantajli konuma geldigi-
niise ozellikle belirtti. Tagkin, “2020
yilhmart ayinda baglayan kapanma
nedeniyle 6nce sanayiciolarak
stkintili bir donem yasadik. Fakat
sonrasinda dovizin yiikselmesi,
Uzakdogu'dan Avrupa'ya yapilan
uriin sevkiyatlarinin azalmasi, Gin
ve Hindistan'in disariya kapanmasi,
konteynir bulunamamasi nedeniyle
Tirkiye ihracatta avantajl konu-
ma geldi. Bir de Tiirk Girtinlerinin
ana pazarinin Avrupa olmasi ve
Avrupa'yayapilanihracatin kara-
yoluyla yapilmasi nedeniyle Tiirk
sanayisinin pandemi déneminde
ihracatta galismasina neden oldu.
Bu durum Tiirkiye'nin her bolge-
sinde hissediliyor. Su anda Tiirki-
ye'deki hangi fabrikay ziyaret et-
senizyllbasinave hatta2023 yilina
kadar dolu oldugunu goriirsiiniiz.
Tirkiye'ye su anda yurtdigindan
yeni yatirim gelmiyor, ancak Tirk
sanayicisi yeniyatirimlarina hizla
devam ediyor. Herkes arsa ariyor,
binayapiyor. Tek sorun tezgah tes-
lim sirelerinin uzamasi... “ dedi.

Edirne’den Gaziantep'e

Yénetim Kurulu Baskanhgini yii-
rittligl Petrofer firmasinin bulun-
dugu sektor itibariile Edirne'den
Gaziantep'e kadar birgok ildeki
binlerce firmaya hizmet sundugunu

‘Tamer TASKIN (p
Petrofer Tiirkiye
Yonetim Kurulu Baskani

=

!
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sOyleyen Taskin, “Tirkiye'nin en
modern, enyliksek kapasiteli gres
tesisini kurduk. Bu durumyilsonuna
kadar devam edecegi gibi 6niimiiz-
deki donemlerde de devam edecek-
tir. Pandemi déneminde Tirkiye'de
kiiglik esnafin, i¢ piyasaya ¢alisan
firmalarin biiyiik sikintilari var bun-
lar dogrudur, fakat ihracata yonelik
olan Tiirk sanayicisinin finans ve
yetismis eleman diginda bir sorunu
bulunmuyor” diyerek acgiklamalari-
nadevam etti.

Tiirkiye'nin Avrupa'ya

ihracati artiyor

Aciklamalarinda ayrica Tirkiye
ihracatinda nakliye sorununun ya-
sanmadigini sdyleyen Taskin'a gore
Turkiye'nin Avrupa'yaihracati gi-

derek artiyor. Tagkin'dan dinlemeye
devam ediyoruz: "Avrupa'da birgok
fabrika galigamiyor. Onlarin biitiin
isleri Turkiye'ye kaymaya basladi.
Bunun sonucunda Tiirkiye'deilk de-
faihracat aylik 20 milyar dolar sevi-
yesini gegti. Budurumdayilsonuna
kadar Tiirkiye ihracati 240 milyar
dolari gegecektir. Bir deihracatta
kaybettigimiz pazarlararagmen

bu rakamiyakaliyoruz. Ornegin
Suudi Arabistan, Misir, iran, Irak,
Yemen, Suriye, Libya gibi pazarlari
kaybetmemize ragmen bu rakami
yakaladik."

Tiirk-Alman iligkilerine

kisa bakis

Tirk- Almaniligkilerine de deginen
Taskin'a goreiki ilke arasindaki
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gerginliginis diinyasinayansima-
si su sekilde gergeklesti: "Tirk-
Almaniiliskilerindeki gerginligin

is dlinyasina en biiyiik yansimasi
Volkswagen'dir. Ulkemizin bu ya-
tinmi kaybetmemesi gerekiyordu.
Kaybetmesiiyiolmadi. Volkswagen
bir lilkeye gittiginde birgok fabrikaya
ben gidiyorum siz de gelin diyor ve
tartisma bile olmadan birgok fabrika
ulkenize geliyor. Biranda onunla
100 tane fabrika geliyor. Diinyada
Volkswagen gitti biz de gidelim diye
miithis pozitif birimaj olacakti. Bu
acidan biiyiik 6nem tasiyordu.”

“Afrika, Tiirkiye i¢in bir
potansiyel”

Suandaizmir'de 12 tane organize
sanayi bolgesinin oldugunu ve 5000
tane de farkli sektorlerde fabrikanin
faaliyette oldugunu belirten Ta-

mer Taskin, Afrika'nin tamaminin
Tirkiyeigin biiyiik bir potansiyel
oldugunu su sézlerle anlatti: "Bizim
firmamiza Afrika'dan misafirler
geliyor, izmir'de 5000 tane fabrika
var diyorum, yanlis s6ylemediniz
degil midiyorlar. Afrika'nin tama-
minda belki de bu kadar fabrika yok.
izmir ihracatiyla ithalatiyla giiclii
bir sehirdir, yilda 12 milyar dolar
rakamla. Afrika'nin tamami Tiirkiye
icin biiylik bir potansiyel. 2002 yi-
lindan bugiine kadar devletimiz bu
potansiyeli gordi. Afrika'da 54 lilke

var, 2002 yilina kadar 7-8 iilkesinde
biyikelgimiz vardi, buglin 44 iilke-
sinde biiyiikelgiligimiz var. Afrika
tlkelerinin Ankara'da da bliyiikel-
cilik sayis1 33-34 devlete ¢iktl. THY
birkag lilkeye ugarken bugiin 50

destinasyona ugus gergeklestiriyor.

Yapilan her caligma Afrika pazari-
nin gelismesine katki saghyor. Su
anda bdlgede en biiyiik eksigimiz
bankadir. Tiirk bankasi olmayinca
is adamlari mecburen Fransiz veya

ingiliz bankalarinin eline diisiiyoruz.

Afrika pazarinda Avrupalilarla reka-
bet ettigimizde biz fiyat avantajla-
rimizi kullaniyoruz. Bizler %25-30
Avrupali Urilinlere gore daha uygu-
nuz. Fakat Afrika'da Tiirk bankalari
olmadigiigin sadece bankaya %6-
10 arasinda komisyon édliyoruz.
Bu ¢ok biiyiik bir rakamdir. Bunun
disinda Tiirk irlinlerine giimriik
uygulaniyor. Bugiin Giiney Afrika'ya
giden Uriinlerimizde %20-30 giim-
riik 6diiyoruz. Banka komisyonu,
gimriik ve nakliye Tiirk Grlinlerinin
biitlin avantajlarini gotirdyor."

Giiney Afrika Cumhuriyeti ile
Tiirkiye iligkisi

Tirkiye ile Gliney Afrika
Cumbhuriyeti'nin ekonomilerinin
birbirine gok benzedigini 6zellikle
belirten Tagkin, “Onlar da iretim
yaplyor, biz de iiretim yapiyoruz. On-
larin pazarlarina biz ulasamiyoruz,

bizim Avrasya pazarlarina da onlar
ulasamiyor. Bunedenle Giiney Af-
rika Cumhuriyeti firmalariyla bizim
firmalarimizi evlendirmek gerekiyor.
Bugiin Mutlu Aki'yl Gliney Afrikal
yatinmcilar aldi, Argelik de bolgede
etkin Defy markasini satin aldi. Bu-
rada Giiney Afrikali firmalarla Tiirk
firmalari birbirine tanitmak gereki-
yor. Eskiden Afrika'da birgok bolgede
gumriik birlikleri varken, bugiin Afri-
ka kitasinda glimrik birligini tek hale
getirdiler. Bu demek oluyor ki; Afrika
kitasinin herhangi bir tilkesinde
yatinnm yapan bir firma biitiin kitaya
Urlintinli glimriiksiiz satabilecektir
ve en avantajli konuma gegecektir.
Eskiden Tiirk miteahhitler sadece
Rusya'da, Libya'da, Cezayir'de ve
biitlin Arap Uilkelerinde is yapiyordu.
Bugtin Afrika'nin her yerinde is ya-
pabiliyorlar. Fakat finansa kolaylikla
ulasamadiklariicin sorunlar yasiyor-
lar. Tiirkiye bu konuda gerekli adim-
larratmalidir” dedi.

“2022 yih Tiirkiye igin
cok iyi bir yil olacak”
Izmir Fahri Baskonsolosu
ve ayni zamanda Petrofer
Tirkiye Yonetim Kurulu
Baskani olan Tamer Taskin,
“Afrika kitasi 54 lkesiyle
Tirkiye icin biyik bir
potansiyeldir. Hilkiimetimiz,
Disigleri Bakanhgimiz,
buyukelgilerimiz, ticari
ataselerimiz, Eximbank,
DEIK ve TOBB Tiirkiye'nin
Afrika'da etkin olabilmesi
icin ellerinden geleni
yapmaktadir" diyor. Taskin
aciklamalarinda ayrica
dergimiz araciligi ile tim
diinyaya ve lilkemize
saglikh, huzurlu, baris
icinde gliven dolu bir yil
diledi ve soyle dedi: “2022
yili Turkiye i¢in gok iyi bir
yil olacak, butiin dilegimiz
siyasi ve ekonomik
istikrar..."




ROPOTAJ - CEMTAS

20 YILLIK i$ BIRLIGI iLE SINIRLARI ASAN
BASARI HIKAYESi: CEMTAS

ile kolay 20 yillik bir is birligin-
D den so6z ediyoruz... Cemtasile

yillara dayanan ¢aligmalari-
mizi saglam basarilara donistiirdii-
glimiiz bu siirecte, adeta basarinin
formiiliinii su li¢ kelime ile yeniden
yazdik: Ar-Ge, Gretim ve katma de-
ger! Bu li¢ bilesenin siirekliligiile
Gemtas'in sinirlariasarak diinyanin
dort bir yaninda ulastigini gormekten
mutluluk duyuyor, bu basarinin pay-
daslarindan biri olmanin gururunu
yaslyoruz.
Dergimizin bu sayisinda Cemtas
isletmelerden Sorumlu Genel Mii-
diir Yardimcisi Siikrii Unal't konuk
ediyor; Sistem Teknik ile Cemtas'in
yollarinin nasil kesistigini dinlemek
igin sozii kendisine birakiyoruz.

Roportaj talebimizi olumlu
kargiladiginiz i¢in tesekkiir
ederiz. ilk olarak firmanizi kisaca
anlatir misiniz?

Cemtas, 1970 yilinda kurulmus
kokli bir firma. Celik Gretiminin sa-
nayideki dnemini bilen Bursailinin o
zamanki bazi sanayicileri bir araya
gelmis ve gelik Giretimi amaciyla
Gemtas'tkurmuslar. Celikhanesi-
nin ardindan 1976 yilinda da sicak
haddehanesi devreye girmis. 1988
yilinda agirlikli hisselerinin Bursa
Cimento Fabrikasi'na gegmesiyle
birlikte, yatinmlarini vasifli gelik {ire-
timi dogrultusunda yapmis. Bugiin
de vasifli gelik denince akla gelen
ilk firmalardandir. 1994 yilindan
itibaren istanbul Menkul Kiymetler
Borsasi'nda halka agik olarakiglem
gormektedir. Halen Bursa'da, Or-
ganize Sanayi Bolgesi'nde yaklagik
100 bin m2 alan tizerinde, 60 bin m2
kapali alana sahip olarak otomotiv
ve makine imalatina yonelik olarak
vasifli gelik tiretimi yapmaktadir.

200 bin ton gelik iretim kapasitesiile
Mercedes, BMW, VW, Toyota, MAN,
Ford, lveco, Renault, Tofas gibi ana
otomotiv sanayilerinden onayl bir
celik tedarikgisidir. Stirekliiyilesme,
katma deger yaratma gibi konularin
¢ok onemli oldugu bilinciyle, 2015 yi-
linda Turkiye'de vasifli gelik alaninda
ilk Ar-Ge merkezini kurmustur.

Hangi iilkelere ihracat yapiliyor?
Agirlikli olarak Almanya olmak
tizere tiretiminin 6nemli bir kismini
Avrupa, Kuzey Afrika, Gliney Ame-
rika Ulkelerine ihrag etmektedir.
Gemtas Celikhanesi,Haddehanesi,
Tahribatsiz Unite Hatlari, Isil islem
Uniteleri ve Kabuk Soyma hatlariile
otomotiv sanayisine yonelik vasifli
gelik Uiretirken, 2012 yilindan itiba-
ren arag denge gubugu lretimine de
baslamistir. Viraj denge gubuklari
her aragta 6nde ve arkada olmak
tizere iki adet olan araglarin viraj-

< Siikrii UNAL
Cemtas isletmelerden Soruml
Genel Miidiir Yardimcisi

larda dengelenmesini saglayan gok
onemli emniyet pargalaridir. Denge
¢ubugu tretiminde ¢elik hammad-
desini de kendimiz iiretiyor olmamiz,
hem bizim hem de miisterilerimiz
icin bir avantaj olmustur. Ayrica agir
segmentaraglaricin iiretilen denge
cubuklariile Cemtas kisa siirede
Mercedes (Daimler), Mercedes Benz
Tirk, MAN, lveco, Isuzu, Solaris,
Hess, Irizar gibi onde gelen kamyon
ve otobiis Ureticisi firmalarin teda-
rikgisi durumuna gelmistir. Merce-
des kamyonlariigin Tiirkiye'de tek
ve Avrupa ve diinyanin farkli yerles-
kelerinde, Mercedes otobiisleriigin
de Tiirkiye ve Avrupa'da tek tedarikgi
durumundadir. MAN kamyon ve oto-
bisleriigin de Tirkiye'ninyaninda
basta Almanya olmak lizere muh-
telif Avrupa yerleskelerine de denge
¢ubugu tedarik etmekte ve her ge-
¢en giin denge gubugu lretiminde
de biiyiimektedir.
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Uretim parkurlaninizda
kullandiginiz endiistriyel finnlar
hakkinda bilgi alabilir miyiz?
isletmemizde farkli tipte firinlarimiz
var. Haddehanemizdeki kiitiik
tavlama firini yaninda, siirekli
islah hattimiz ve batch (yigma)

tip cok amagli 1sil iglem firinimiz
olarak celik 1sil iglem firinlarimiz
mevcut. Bunun yaninda denge
gubugu iretim hatlarimizda sicak
sekillendirme ve es zamanli isil
islem yapilan tavlama ve menevis
firinlarimiz mevcut. Bu ekipmanlar,
miisteri sartlarinin saglanmasinda
bizim tesisimizin en 6nemli

is istasyonlandir. Atmosfer
kontroli ile isitma sirasinda
karbonsuzlagmanin oniine
gecilmesi hayati 6nem tasir.

Peki, Sistem Teknik ile yollariniz
nasil kesisti?

Ben 28 yildir Cemtas biinyesindeyim.
Sistem Teknik ile ilk tanigmamiz,
yaklasik 20 yil 6nce fabrikamizda
bulunan birisil iglem firininin yak-
ma sistemlerinin modernizasyonu
¢alismamizile olmustu. Sistem
Teknik'i her zaman dinamik bir firma
olarak gérmiisiimdiir. isletmelerde
acil durumlar sik yasanir. islerimizin
acil oldugu her durumda Sistem Tek-

nik yeterince hizl aksiyon almistir.
Bu vesileile Mehmet Bey ve Beste
Hanim'a ¢ok tesekkiir ediyorum.

Sistem Teknik'in hangi

iiriin ve hizmetlerinden
yararlaniyorsunuz?

Sistem Teknik ile muhtelif ¢alig-
malarimiz oldu. Birkag yildir, son
kurdugumuz denge gubugu tretim
hattimizin biinyesinde olan tav-
lama firininin modernizasyon ve
iyilestirme galismalariile bakim ve
yedekleme ¢aligmalari kapsaminda
yogun galismalarimiz devam ediyor.
Ayricamevcut denge gubugu iiretim
hattimizdaki tavlama ve menevis

Cemtas isletmelerden Sorumlu Genel Miidiir
Yardimcisi Siikrii Unal, “Sistem Teknik, gelisime

acik, hizmet gamini surekli genigleten, geng

ve dinamik kadrosuyla Glkemizin degerli
firmalarindan biridir." diyor.

firnlar zaten Sistem Teknik imalati
oldugundan dolayi bu firinlarlailgili
de teknik servis ve iyilestirme galis-
malari kapsaminda galismalarimiz
gergeklesiyor.

Ar-Ge yatinmlanimz hakkinda
neler soylemek istersiniz?

Vasifli gelik olarak ilk Ar-Ge merke-
zine sahip olan firmayiz. Rekabetin
her giin arttigi bir ortamda gelik mal-
zemelerileilgiliyapilan galismalar
teknik olarak iyilesmelerle birlikte
¢ok onemli maliyet avantajlari ve
teknik Gstinlikler saglanmaktadir.
Gemtasigerisinde 1.370 m?2 lik bir
alan{izerine kurulmus olan Ar-Ge
merkezi biinyesinde Ar-Ge ofisleri,
Metalografi ve Mekanik Testler La-
boratuvari, Denge Cubugu Laboratu-
varl, Tahribatsiz Test Hatlari bolim-
leri bulunmaktadir. Cemtas, Ar-Ge
kapsaminda uzun yillardir Teknoloji
ve Yenilik Destek Programlari Bas-
kanligi — TEYDEB/TUBITAK ve Tiirki-
ye Teknoloji Geligtirme Vakfi-TTGV
destekli projeler yiiriitmektedir.
Ar-Ge merkeziile proje kapasitesi-
niartiran Gemtas TUBITAK, BTSB,
Avrupa Birligi ve misterileriile ortak
calistigi projelerine hiz vermistir.
Mevcut gelik kalitelerinin iyilestiril-
mesi ve daha yiliksek dayanimli yeni
celik kaliteleri gelistiriimesiile Griin
performansinin artiriimasi, yeni ire-
tim ve kontrol teknikleri tasarlayarak
tretim verimliliginin artinlmasi ve
gevreye olan hassas yaklagimile
enerji verimliliginin artirilmasi gibi
konularda arastirma ve gelistirme
faaliyetlerini siirdiirmektedir.
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YANGINA DAYANIKLILIK TESTINDE SISTEM TEKNIK FARKI

Basarinin piif noktasl, ¢oziim saglayici olmak. Bugiin ZAG ve Sistem Teknik is birliginin
temelinde de bu bakis acisi yatiyor. Sistem Teknik'in 6zel olarak sundugu tasarim ve firin
montajindaki ¢oziimlerle ZAG, firinlardaki esneklik taleplerinin karsilanmasindan son derece

memnuniyet duyuyor.
A

ergimizin yeni sayisinda, Slo-
Dvenya Ulusal Yapi ve ingaat

Miihendisligi Enstitlisii Yapi
Fizigi Boliim Baskani Friderik Knez
roportajimizile karginizdayiz. Sis-
tem Teknik olarak Knez'in talep ve
beklentilerini karsilamanin verdigi
mutlulugun yani sira, profesyonel ba-
kis agisiyla kurulan g birliklerinin ne
kadar kiymetli oldugunu bir kez daha
anliyoruz. Yangina dayaniklilik test-
leriigin projelendirilen Sistem Teknik
firnlarinin bir nevi degerlendirmesini
dinledigimiz bu 6zel roportajimizda
s0zii ZAG Yapi Fizigi Boliim Baskani
Friderik Knez'e birakiyoruz.

Firmaniz hakkinda kisaca bilgi
alabilir miyiz?

ZAG, Slovenya Ulusal Yapi ve ingaat
Miihendisligi Enstitlisi, binalar ve
altyapi olmak iizere insaatta her tiirl
sorunlailgilenen birkamu arastirma
enstitlistidiir. Cogu Avrupa standar-
dina gore testicin akredite edilmis ve
onaylanmig departman ve laboratu-
varlara sahiptir. Bu laboratuvarlardan
biri de yangina dayanikhlikileilgili

yeni firinlarin test edilmesi projesinde
Sistem Teknik ve ZAG'in bulustugu
yangin laboratuvaridir.

Peki, icinde bulundugumuz bu
zorlu Covid-19 siirecinde nasil
bir strateji gelistirdiniz? Bu
siirecin sizi ve sektoriiniizii nasil
etkiledigini diisiiniiyorsunuz?
Farkli nitelikte genis bir hizmet yel-
pazesi sunuyoruz. Sahaincelemeleri
gibi bazi faaliyetlerin bu donemiiceri-
sinde elbette daha ¢ok etkilendigini,
masaiistii analize dayali arastirma
alanlarinin ise nispeten daha az etki-
lenerek faaliyetlerini siirdiirebildikle-
rini goriiyoruz. Sektore gelince, Co-
vid-19 durumu seyahat kisitlamalari
nedeniyle tiim test diizenlemelerini
kesinlikle daha zor hale getirdi. Yeni
drlinlerin gelistiriimesi ve test edil-
mesinde planlamanin netlesemedigi
durumlarin oldugunu, zamanlama
acisindan test pazarinin biraz istik-
rarsiz seyrettigini sdyleyebiliriz. Genel
olarak faaliyetler halen yiiriitiiltyor.
Ancak koordine etmek daha fazla ¢a-
ba gerektiriyor.

Dijitallesmenin giinden giine
arttigi bu donemde, ozellikle
sizinki gibi yiiksek kabiliyetli
testler gergeklestiren islerde,
analiz ve raporlama sistemleri de
onem kazamiyor. Finnlarinizda
kullandigimz yazihm hakkinda
bilgi alabilir miyiz?

Yangin laboratuvari firinlarini galistir-
mak igin kullanilan yazilim, 6zel yapim
biryazilimdir. Veri toplama ve analizi-
ne dayanmaktadir. Ancak yazilim bazi
kontrollere izin verse bile, firin kontro-
I suanda manuel olarak yapilmakta-
dir. En azindan bazi test 6rneklerinde
yangin testini kontrol etmeyi son de-
rece zor buluyoruz. Hig sliphe yok ki,
yazilim ¢oziimleri giderek daha fazla
yapay zeka entegrasyonu elde ediyor.
Ongériimiiz, sonug olarak yazilimlarin
insan operatorleri gibi tepki verebile-
cegiyoniinde. Ancak bunun, ek sen-
sorler gerektireceginin de farkindayiz.
Heniiz orada oldugumuzu diiglinmdi-
yorum. Bu nedenle ister kendimize ait
olsun, ister mevcut veya yeniolsun,
tiim yazihmlar, otomatik kontrollerin
aninda gegersiz kilinmasini saglayan
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biruzman kullanici segenegine ihti-
yag duyar. En azindan simdilik...

Sistem Teknik'in hangi ozelliginin
sektorde farkhlik yarattigini
diisiiniiyorsunuz?

Bu kapsamli bir soru. Sistem Teknik
firnlarinda sevdigim sey, yiiksek dii-
zeyde esneklik saglayacak kadar kii-
¢lik ve heryeniden yapilandirildiginda
¢ok fazla calisma gerektirmeyecek
kadar biiylik pargalar izerine inga
edilmis modiilerligidir. Ayrica Sistem
Teknik tasarim ekibiyle yasadigim
deneyimin gok iyi oldugunu sdylemek
isterim. Glinkii her zaman tasarimda
ve firln montajinda bir ¢dziim bula-
bildik.

Periyodik bakimin firmaniza
katkilarindan kisaca bahsedebilir
misiniz?

Periyodik bakim, kalite seviyesinin
korunmasinda 6nemli bir eylemdir.
Test edilen numunenin analizine
odaklanmak igin ¢caligma ekipmanina
ihtiyag vardir. Bununla birlikte, firin-
larin durumunu yakindan izlemenin,
yani giinliik muayenenin bakimicinen
iyi strateji oldugunainaniyorum, ge-
rektiginde hemen yapmasi gerektigini
diistinliyorum. Bu sayede periyodik
bakim biraz gevsetilebilir. Tabii ki gok
sik bir igleyisten bahsetmiyorum.

ikisi arasindaki ideal dengeyi bulmak
buradaki stratejimizin 6ziinii olustu-
ruyor.

Uzun siiredir kullandiginiz eski
laboratuvar ve test firnlarinizi
yenilemeye nasil karar verdiniz?
Sistem Teknik firnlarini tercih
etmenizdeki etkenler nelerdi?

Eski tesisleriniyilestirilmesi uzun
zaman aldi, ancak arazi ve insaat iz-
niyleilgili sorunlar ciddi miidahaleleri
zorlastirdl. Sonunda, 2012'de yeni
laboratuvara gitmeye karar vermistik.
Karardan yaklasik 6 yil sonra olmaya
basladi ve simdinihayet oradayiz.
Siirecin uzamasinin temel nedeni,
ZAG"in bir kamu kurumu olmasi, yani
devleti karara dahil etmemiz ve tabii
kiihaleye ¢ikmamiz gerektigidir. Yine
deihaleden gok 6nce temaslar kurduk
ve sik sik neyin yeni, neyin miimkiin

oldugunu tartistik. 0 zamanihalede
beklentilerimizi belirlemek nispeten
basitti. Bu siiregte Sistem Teknik'i 6n-
celikli olarak tercih etmemistik. Ancak
sonug olarak sadece Sistem Teknik,
finnlardaki esneklik talebimize ger-
¢ekten yanit verebildi.

Kurulumu yeni tamamlanan
Sistem Teknik firmlarinin kurulum
asamasini nasil degerlendirirsiniz?
Goriintii, kalite, kurulum hizi ve
programa uygunluk agisindan
beklentilerinizi karsiladigini
soylemek miimkiin mii?

Acikcasi kurulum bekledigimden
daha sorunsuz oldu. Koordinasyon
sorunlarininyani sira zorluklar ve ge-
cikmeler de bekliyorduk. Ancak bunlar
sasirtici derecede kiigiikti. Ekip gok

is birlikgi ve cok galisiyordu. Yonetici
her zaman zamanlamaya hakimdi ve
gergeklesmesi kaginilmaz olan kiigiik
gecikmeler oldukga hizli bir sekilde
telafi edildi. Genel olarak, montaj bas-
langicinda bina heniiz tam olarak fa-
aliyete gegmemis olsa bile kurulumda
yalnizca olumlu deneyim bulabilirim.

Son olarak eklemek istedikleriniz
nelerdir?

Firinlarin bize neler saglayacagini
kesfetmekicin gergekten sabirsiz-
laniyorum. Zorlu teknik taleplerimiz
oldu ancak hepsi Sistem Teknik
tasarim ve montaj ekibi tarafindan
yanitlandi. Firinlarin yeni bilgiler Uiret-
mesini ve nihayetinde Avrupa gene-
linde yangin giivenligini artirmasini
bekliyorum.
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MAKALE - KBS KARTAL BOMBE

KARTAL BOMBE’DEN USTUN MUHENDISLIK CALISMASI:
EAGLE GENLESME VE HIDROFOR TANKLARI

1945 yilindan beri metali sekillendirerek biiyiiyen, gelisen, arastiran ve yatirnm yapmaya devam
eden Kartal Bombe, Eagle markasi ile genlesme ve hidrofor tanki sektoriinde kaldig1 yerden

imalatina devam ediyor.

artal Bombe, iilkemizin kokli
I(geqmise sahip olan basarih

sirketlerinden biri. 1945 yilin-
dan buyana metali sekillendirerek
hizmet veren sirket biinyesi igeri-
sinde ¢ok sayida marka yer aliyor.
Bu markalardan biri Eagle adinialan
genlesme ve hidrofor tanklari. Yeni-
likgi bakis agisi ve Ustlin teknolojik
altyapisiile Kartal Grup gatisi altinda
hizmet vermeye baslayan Eagle,
yiiksek kalitede hizmet ve liretim
prensibiile yola ¢ikmis. Kartal Bom-
be yetkilileri Eagle'nin basarisinive
sahip oldugu degerleri su sozlerle
anlatiyorlar: "Biz bu basarinin te-
melini bundan yaklasik 20 yil 6nce
atmistik. Fakat gesitli nedenlerile
imalatimiza ara vererek Uretimimizi
sadece derin gekme yontemiile
bombe imalati lizerine yogunlastir-
mistik. Buglin geldigimiz noktada
verdigimiz molanin yeterli oldugunu
gorerek genlesme ve hidrofor tank-
lariniyine basarili bir sekilde miiste-
rilerimize ulastiryoruz.”

Eagle'den tam destek

Eagle'nin diger grup sirketlerinde ol-
dugu gibi tiim Giretim prosesini kendi
biinyesinde, istiin mihendislik ¢a-
ismalariile gergeklestirdiginin altini
gizen yetkililer,"Hem satis oncesi
hem de satis sonrasi destek hizmet-

s

lerinde miisteri memnuniyetindeki
basarimiz, bakis agimiz ve bunu
saglayan yatinmdan beslenmek-
tedir. Tirk miihendislerinin yillarin
vermis oldugu tecriibeyle gelistirdigi
tamamen yerli iirlinlerimiz, gerekli
kalite belgelerine ve uluslararasi ak-
reditasyonlara sahiptir" diyor.

CE mevzuatina uygun iiretiliyor
Ar-Ge siirekliligi sayesinde eko-
nomik anlamda yiiksek verimlilik
saglayan ve yenilikgi bir bakis agi-
sina sahip olan Eagle Genlesme ve

Hidrofor Tanklari, 6-10-16 ve 25
BAR basinglarinda, 2 It ve 10.000

It hacim araliginda iiretilmekte.
Yetkililer, "Uriinlerimizi yiiksek stan-
dartlarda ve CE mevzuatina uygun
olarak iiretiyor, sahip oldugumuz
ASME sertifikalariile de bu yonde
gelen talepleri basarili bir sekilde
imal ediyoruz. Karbon geliginin yani
sira paslanmaz gelik malzemeden
de genlesme ve hidrofor tanklari
uretebiliyor, tanklara ait gerekli tim
testleri firmamiz biinyesinde yapa-
biliyoruz" diyor.

l ISI I"E" i



= Bombe ® Profil, Boru, Silindir Bikim mlsil islem KBS
® Tank Aksesuari ®mBasincli Ekipmanlar...

Kartal Bombe Sanayi
‘.l y | F

KARTAL BOMBE SANAYiI

cidari (= Urettigi Grlnler ile Dinya siralamasinda

Vakum - (22 en dnlerde yer alan KBS, Tiirk sanayi firin
ureticilerine basta vakum tanklari olmak
Uzere tek ve cift cidarli basincli ekipmanlarin
imalatini musteri taleplerine gore imal
etmektedir. Kartal Bombe Sanayi; ASME U,
ASME U2 ve ASME S kalite belgeleriile
stampli projelerde yer alabildigi gibi
EN 13445, AD-2000 Merkblatter ve diger
uluslararasi standartlara gore dizayn

ve Uretim yapabilmektedir.

Yuksek kalitede hizmet ve Urun uretimi prensibi ile yola ¢ikan EAGLE,
yenilikci bakis acisiyla yapilandirilmis yeni bir marka olarak KARTAL GRUP EAG LE
catisi altinda genlesme tanklari sektorunde hizmet vermeye baslamistir. CENLESME TANKLAR | EXPANGION vESOnLS

KARTAL BOMBE ve BASINCLI KAPLAR SANAYI ve TICARET A.S.
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MAKALE - SCHNEIDER ELECTRIC

|

SCHNEIDER ELECTRIC, TEDARIK ZINCIRINDE
DIJITALLESMEYE ODAKLANIYOR

Uctan uca dijitallesme ile gida giivenligi, kalite ve siirdiiriilebilirligin saglanmasi her gecen
giin 6nemini artiryor. Bu kapsamda Schneider Electric, yeni nesil teknolojilerle iiriinlerin
hammadde asamasindan itibaren seffafligin saglanmasina katkida bulunuyor.

S chneider Electric, gida sek- edilebilirlik artik gliven, seffaflik ve

toriinde Urlin yolculugunun siirdiirdlebilirligin temel bir unsu- ( 4
siirdirilebilir ve seffafolma-  rudur. Giindelik hayatimizin 6nemli . = Yool

sinin tiiketiciler nezdinde her gegen  bir kismini veri sekillendiriyor, gida

glin artan 6nemine dikkat ¢ekiyor. sektoriiigin de ayni sey gegerli. ' s
Schneider Electric Ambalajli Tike- ~ Bununigin trlin yolculugundaki her ﬁ
tici Uriinleri (CPG) BoélimiiBagkani  olay kaydedilmeli ve dogrulanmali, @

Mike Jamieson; “Ugtan uca takip boylece degistiriimesi miimkiin
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Electric

olmayan bir dijital parola, ekosis-
temintamaminda verilen izinler
dogrultusunda goriintilenebilir.
icindekiler, mensei, iiretim, imalat,
ambalaj, dagitim ve hedef aninda
erigilebilir ve gercek zamanli ola-
rak analiz edilebilir olmali. Bu tiir
entegre bir yaklagim risk yonetimi
ve operasyonel verimliligin arti-
rilmasi agisindan kritik bir 5neme
sahip” seklinde konustu.

Gida giivenligi ve operasyonel
verimlilik i¢in; takip
edilebilirlik

Dijital teknolojiler ile Girlinlerin ta-
kip edilmesi, gida glivenligi riskle-
rinin yonetimi agisindan stratejik
onem tasiyor. Schneider Electric,
takip edilebilirlik teknolojileri ile
sirketlerin ugtan uca, giivenilir
sistemlerle siireg ve operasyonla-
rinin siirekli olarak iyilestirilmesi-
ne katkida bulunuyor. Sirket; ariza
teshisi, bakim, takip edilebilirlik
ve kalite izleme unsurlariniigeren
kapsayici goziimler sunuyor. Bu
teknolojiler ariza teghisinden {iriin
dongiisii boyunca kalitenin taki-
bine dek pek ¢ok farkli faydayi tek
bir platform lizerinden saghyor.
Entegre sistemlerle veriye gergek
zamanl erigsim ve boylece anlik
eylemler gergeklestirmek mim-
kiin oluyor. Bu sayede iirlinde
kontaminasyon veya ambalajla-
ma hatasi gibi bir vaka durumun-
da, bilgiler anlik olarak saptaniyor
ve alinmasi gereken aksiyon hizla

gerceklestiriliyor. Takip edilebilirlik
aynizamanda uretimin gevre lize-
rindeki olumsuz etkisini azaltiyor
ve bu anlamda gida sektorii Giglin
onemli bir avantaj sunuyor.

Tedarik zincirinde basarih
sonugclar elde ediliyor
Tedarikzincirinintamaminda atikla-
rin minimize edilmesi miimkiin olu-
yor. Uriinileiliskili olarak malzeme
islemeye dahil olan tiim aktorlere
dair verilerin goriiniir olmasi, dogru
ve guvenilir siirdiriilebilirlik bilgile-
rine ulagilmasini sagliyor. Boylece
tedarik zincirinin dijitallestirilmesi
ileisletmeler, tedarikgilerinin insan
ve gevre lzerindeki siirdirlebilirlik

kaydini degerlendirebiliyor, rapor-
layabiliyor ve boylece standartlari
yiukselterek BM Sirdirdlebilirlik
Hedeflerinin karsilanmasinda des-
tek rol tistlenebiliyor. Bu kapsamda
sorumlu iiretimin yani sira genel ve-
rimliligi ve dongiselligi tesvik eden
Schneider Electric teknolojileri,
kesintisiz birugtan ucaiyilestirme
icin temel olusturuyor. Schneider
Electric, tedarik zincirinde takip
edilebilirlik teknolojileriile kiiresel
¢aptabasarili galismalarin gergek-
lesmesinde ¢6ziim ortagi oluyor.
Nestlé Perrier sulari, katkimaddesi
tedarikgisi Cargill ve gikolata ureti-
cisi Beyond Good, bu ortakliklardan
sadece bazilari.
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SCHNEIDER ELECTRIC ILE SASA ISBIRLIGI
VERIMLILIGI ARTIRACAK

Schneider Electric, diinyanin 6nde gelen kuruluslarindan SASA Polyester A.S. ile uzun yillara
dayali ¢6ziim ortakligina yeni projeler ekledi. Schneider Electric'in EcoStruxure ¢oziimleriyle
SASA'nin operasyon verimliliginin artmasi bekleniyor.

chneider Electric, polyester,
S elyaf, filament iplik, polyester

bazli polimerler, 6zel polimer-
ler ve ara lirlinlerde diinyanin 6nde
gelen ireticilerinden biri olan SASA
Polyester'e sundugu EcoStruxure
mimarisi ¢oziimleriyle tasarimdan
Uretim ve dagitim agsamalarina ka-
dar tlim siireglerin basaril ve verimli
bir sekilde yonetilmesine imkan
sagliyor. Schneider Electric, Fox-
boro DCS ¢6ziimlerini uzun yillardir
kullanan SASA Polyester, son olarak
PTA projelerinde yine ayni ¢6ziim
paketini tercih ederken, AVEVA yazi-
lim ¢6ziimleriyle de dijitallesme ko-
nusunda onemli birilerleme kaydet-
ti. EcoStruxure Hizmet Paketi'nde
yer alan Aveva Asset Information
Management ekipman, belgeler,
gizimler ve gesitli veri formatlari
arasindaki timiiligkileri belirleyerek

ve capraz referans vererek, birden
fazlabilgi kaynagindan ve sistem-
den gelen verileri glivenilir, eyleme
gegirilebiliri¢ goriilere doniistirii-
yor. AVEVA AIM ¢oziimii PTA fabri-
kasinin yani sira mevcut tesislerin
dijital ikizinin olusturulmasiicin de
kurgulandi. Varliklari ve operas-
yonlari optimize etmek igin kurum
capinda kapali dongii goriindirliik
saglayan altyapi ve siire¢ endist-
risi organizasyonlariicin gergek
zamanli operasyonel performans
yonetiminin temeli olan AVEVA Uni-
fied Operation Center ¢oziimiiise
PTA tesislerinin birlesik operasyon
merkeziolarak gorev yapacak. AVE-
VA Predictive Analyticise SASAice-
risindeki PTA ve mevcut tesislerde
yapay zeka ve machine learningile
kestirimci analitikler ve kestirimci
bakimigin kullanilacak.

“Operasyon verimliliginin
artacagindan eminiz”

isbirligini degerlendiren Schneider
Electric EMEA Bolgesi CPG & WWW
Segmentlerinden Sorumlu is Gelistir-
me Muidiird Naci Yurdakul; “Schneider
Electric'in yerel uzmanlik destegiyle
SASA projesinde altyapi mimarisinin
sadelestirilmesi, slireg otomasyonu
ve operasyonlarin tek bir teknoloji

is ortagiylailerlemesini sagladik.
EcoStruxure Hizmet Paketi'mizde yer
alan AVEVA yazilim ¢6ziimlerimizle,
fabrika ve diger tesislerde operasyon
verimliliginin artacagindan eminiz"
seklinde konustu. Schneider Electric
¢Oziimleriile gergek zamanli merkezi
izleme sistemi ve dokiimantasyon
yonetiminde yiiksek bir performans;
planlanmamis ariza siiresinin kisaltil-
masi ve sistem giivenilirligi ve gliciin-
de artig saglanacak.
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MAKALE - BAYKAL REZISTANS

BUTiK URETIMDE MUHENDSLIK
GOZUMLERI iGiN BAYKAL REZISTANS

Tiirkiye’nin En Fazla Tercih Edilen Endiistriyel Rezistans Ureticisi

1970 yihindan bugiine sunmus oldugu kesintisiz ve kaliteli hizmet ile buylyen
Baykal Rezistans, giiniimUizde; sadece endustriyel kullanim amacli 6zel rezistans
dreticisi olarak hizmet vermektedir. Butik Uretim, musteriye 6zel sunum, ayricalikli
hizmet anlayisi prensipleri ile hareket eden Baykal Rezistans, Yurtici ve yurtdisi
olmak Uzere, ortalama 10.000 adet musteriye tim 6zel elektrikli 1sitma projelerinde
dstiin mihendislik hizmetleri sunmaktadir.

*Endustriyel Firin Rezistansi

Endiistriyel Firin Rezistanslari, firinlann i¢ ortamlanni istenilen sicaklik dederlerine ¢ikartmayi saglayan isil islem
firnda kullanilan rezistans cesitleridir. Farkli tiplerde ve kullanim 6l¢lilerine ayni zamanda Firnin i¢ kullanim
sicakliklarina gore 6zel olarak Baykal Rezistans kalitesinde (iretim gergeklestirilir.

-

Firin ici Maksimum Sicakliklarina Gére Rezistans Tipleri &Liq

» Boru Tip Rezistanslar ( Maksimum 700°C) r ’ ""«',. "“f‘( ’
» Spiral Sarim Rezistanslar (Maksimum 1100°C) tf 7
» Metal Kilifli Seramik Tasiyici Destekli It ."‘( ,’:

Rezistanslar (Maksimum 1200 °C) {
» Silisyum Karbiir Rezistanslar (Maksimum 1400 °C)

Isil islem gerektiren tim islemlerinizde ¢ok genis bir miisteri ihtiyaci
karsilama araci olarak tercih edeceginiz, en iyi sekilde imal edilen Grlnlerden
biri olarak kullanabileceginiz bu tiirlerde uzman personelleriyle beraber musteri
deneyimi noktasinda uzman ¢6zim sunan ekibimiz Baykal Rezistans ile ¢alisabilirsiniz. Gli¢li bir altyapisi ve
%100 ¢6ziim odakli yaklasimi ile beraber siz de enddstriyel firin ve ekipmanlar konusunda her zaman imalat
streclerinde dogru firin rezistans tiirlerinden faydalanin. Yiiksek dereceli isitici olarak da bilinen isil islem firin
rezistanslar, ginimuzde 1400'lU santigrat derecelere kadar 6zel seramik malzeme ve yiksek derece yapisi ile
birlikte rezistans telinden imal edilerek tretilmektedir. Glinimiizde istenilen projelere uygun, firin tirlerine gére
Baykal Rezistans olarak dilediginiz élciilerde Gretimini saglamaktayiz. Ozel iiretim noktasinda dilediginiz her
zaman ulasabilir, bilgi ve destek almak icin de iletisimde kalabilirsiniz.

*Endustriyel Firin Rezistansi
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Exproof Rezistanslar

Atex Sertifikali
Endustriyel
Rezistanslar

@ Yanici ve patlayici alanlarda
guvenli kullanim

® Atex Belgeli
e Endiistriyel tasarim

e Muhendislik ¢ozimleri

USTUN MUHENDISLIK
ENDUSTRIYEL ISITICILARDA

MUHENDISLIK
COZUMLERI

BAYKAL REZISTANS 10.000'DEN FAZLA
LS8 MUSTERISI iLE BUYUMEYE DEVAM EDiYOR

1970 yilindan bugune sunmus oldugu kesintisiz ve kali-
teli hizmet ile buylyen Baykal Rezistans, gunimuzde;
sadece endustriyel kullanim amacl 6zel rezistans treti-
cisi olarak hizmet vermektedir.

Butik dretim, mugsteriye 6zel sunum, ayricalikli hizmet
anlayisi prensipleri ile hareket eden Baykal Rezistans,
Yurtigi ve yurtdigi olmak uzere, ortalama 10.000 adet
musteriye tim 6zel elektrikli i1sitma projelerinde Ustun
muhendislik hizmetleri sunmaktadir.

ATEX SERTIFIKALI REZISTANS URETIMINDE TURKIYE'DE

Gergeklegtirilen Uretimin disinda, birgok Avrupali fir-
manin  mumessilligini, distribGtorltgund  ve  yetkili
saticiligini yaparak, uluslararasi ticaret ve mumessillik fir-
masl haline gelen Baykal Rezistans, [thal ettigi malzeme-
leri kendi Uretim surecinde degerlendirerek piyasaya sun-
maktadir. Ureticisi ve ithalatgisi oldugu yuksek kaliteli
tam uranlerini musteri memnuniyeti odakli galigmalar ve
zamaninda teslimat prensipleriyle musterilerine hizmet
sunmaya devam etmektedir.

ILK VE TEK OLMANIN HAKLI GURURUNU YASIYORUZ.

Exproof Rezistans Exproof Boru Rezistanslar, ¢cok gesitli amacglarla kullanilabilmektedir. Kimya ve petrokimya endus-
trisinde, endustriyel streglerde, petrol platformlarinda, askeri tesislerde ve daha birgok benzeri yerde, patlayici bir atmos-
ferin ortaya ¢ikabilecegi alanlarda saklanan, iglenen veya uretilen maddelerin bulundugu ortamlarda guvenle kullanilir.
Exproof rezistans konusunda Baykal Rezistans olarak Atex Belgeli rezistans Uretiminde Turkiye'nin éncu ve tek firmasiyiz.

) Baykalrezistans
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urkiye'nin
Ik ve Tek
ATEX SERTIFIKALI
Exproof Rezistans
Ureticisi

yp¢ Examination Certificate
Q) Fquipmeat or Protective Systems loteaded for use in Poteatially Explosive Atmospheres
Directive 201434/EU
200 Certificese Number: [EP 21 ATEX 1006X
XeX type Heaters
Oxcrurcr. BAYKAL REZISTANS SAN. TIC, LTD. $TL

(8) Virm Address: 10tel OB, Eakoop Sas. Sit €12 Blok Ned16-18-20 Bagakyedlr/ lataadel, TURKEY

ssarod by complisce
C0079-1:2014, EN 60079-31:2014

2 ™ X % I8 placed afler the derific Inficates thar the peodoct i sebiect 1 Specified
Safe Use specifiod i the schediele 2o

aaifieats relate caly 1 e deign and construction of Be yy0¢

B sirements of B ¢ 0

T8 prodioct. These ae oot covered by thia certiicass

e OQUpIOE OF POEEctive system sha)

112G Exdb 1B TL...T6 Gb
112D Ex td IIC T440°C,, . T80'C Db

Date of Isswe: 6511,2021

)

salis@baykalrezistans.com——(©) www.haykalrezistans.

IEP ENERGY PETROLEUM INSTITUT

(13) Sededele
(14) Cemificate Nr: 1EP 21 ATEX 1006X
(15) Deseripticn of Equlpoxet:

The oquipncot contists of icrminal compartment and operating compartmeet. The termisal compartmest is
cquipped with & fype expeoof cadle glasd, ATEX centificd Mamepeoof cockosare (Zoot 1, EX d) has been
<hosen foe the clestrical connection. (LCIE 11 ATEX 3108X) The Heaters are made of stainless-sioel materials,
Al tests were carried 0ot accoeding 10 EN 60079.0, EN 600791 and EN 6007931 standasds. There is &
Beemostat inside e juacto0 BOX 10 prevest overbeating.

Techaloal Specifications:

flanged; DN1S-DNED
0,1 KW 960K
oWz 1 24V-SOV/SOL0Mr |
30~ 90 Bar

| thread coanectioos;
| M

fenciopure (LCIE 11 ATEXS1GEX) |
y GOOBONTES a3 per projext spoxific

1P 6

(16) Esscatial Health 2
This certificae is i the conteots of standands that mcaticecd i itom [ 9 ). It Das Boen accepeed that Heaters
are manufactared according 1o the producer instructions and the standands meationed sbove.

(17) Special Coaditions for Safe Use;
17,1 The cable and condait entry devices shall be of a certified flameproof typo Ex d, suitable foe the
coaditions of use and conrectly lastalied.
172 Unesed aperturcs shall be ¢losed with Ex & Dlanking clemcnts,

173 The meaning of X: To must be installed by authorized perscnsc] sccordiog 10 B¢ wser mancal and EN
6007914, Periodi inspection should be carried out by suthorized persoancl acconding 10 EN 60079:17,

(18) List of Documentation:

For the validity of analysis type contificase, B¢ pasts that are used Heaters are determined in coafirmed is
the list of equipencat 1 page, datod 01.07.2021, If parts athee than B appeoved equipement list are used, e
certificase is avalid.

Respossibie Perso: f 5 Date of lsee: 05.11.2021
Nurcstin Terziogha % s
Head of Certification Body

com —@) 902122015213



KEEP UNDER
CONTROL

The Visualization and Control of
Industrial Heat Treatment Process

Eagleye Runtime Scada Designer
makes you Better&Faster

- Vacuum Furnaces

- Nitriding Furnaces (Kn&Kc&Ko)
- Autoclaves

- Atmosphere Furnaces

- Fire Testing Furnaces

- ... much more

SPECIAL TOOLS (GCODE, PIPE BENDING ETC.) - UNLIMITED SCREEN DESIGNER -

EVENT & TIME SCRIPT - ALARM MANAGEMENT - USER MANAGEMENT -
SMS & E-MAIL NOTIFICATIONS - WEB SERVER - REPORT DESIGNER -
RECEIPE MANAGEMENT - REALTIME & HISTORICAL TREND... MUCH MORE



FIRIN SICAKLIK : 500 *°C FIRIN BASINGS = 0 mBar 1 |
LIMIT SICAKLIK : 0 FRINVAKUM:  0£+0 mBar | Enerji Harcama Regete Olusturma | 10 Sayfasi
DIFIZYON SICAKLIK : 0°C HIRIN YORSER VAKUM : 0z, 0 mBar ———r t —
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Eagleye® QRD

(Quality Report Designer)
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Esnek yapisi, farkli
proses kontrolleri, sistem
Hataya Yer Yok.... entegrasyonlari, sinirsiz
AMS 2750 ve CQI-9 gibi standartlar, otomotiv, uzay ve havacilik kalite karti tamml?nm?SI
sektorinde yuksek kaliteli malzemelerin isil islem proseslerinin ve daha pek cok ozellik
kontrolu icin kullanilmaktadir. Bu standartlarin belirlenmesinden Eag[ ye QRD ile sizlerle...
sonra, Isil islem igin sektore 6zel gereksinimler tanimlanarak,
sUreclerin daha kati kurallara tabi tutulmasi saglandi. Ozetle, bu
standartlar, 1sil islem tesisleri icin gecerli gereksinimleri ayrintili
olarak aciklamaktadir.
Eagleye QRD, firinlardan alinan verilerin istenilen kalite kartlarina - AMS 2750 ve CQI-9 uyumlu
g6re ilgili standartlari saglayip saglamadigini otomatik olarak - Kolay yonetim ve kullanim
kontrol eder ve raporlar. Proses verileri bir tablodan yUklenebilecegi - En etkin ve en hizli ¢dzim
gibi sahadan direkt alinarak veya bir ERP sistemine baglanarak - ERP entegrasyonu
da saglanabilir. Bu sayede saatlerce surebilecek kontrollerinizi - Kagitsiz kullanim
saniyeler icerisinde gergeklestirip prosesinizin degerlendirmesini - Guvenilir ve dogru kalite kontrold
yapabilirsiniz. Tek bir noktadan tesisinizde galisan onlarca makinayi - Otomatik veri transferi
ayni anda kontrol ettikten sonra olusturulan kalite raporlari ve - Kullanici tanimli referans kartlar
sonuglari sizlerle mail olarak paylasilir. Strecin kisalmasinin yaninda
hata yapma riskiniz ortadan kalkar.
3E T +90 850 840 00 33 Eagleye’
F +90 216 290 54 92 - |
info@3eendustriyel.com.tr QRD
INDUSTRIAL www.3eendustriyel.com.tr
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DUNGS”®

Combustion Controls

COMBUSTION CONTROL SOLUTIONS
FOR YOUR INDUSTRIAL HEAT TREATMENT PLANTS

DUNGS TURKEY - COMBUSTION
CONTROL SOLUTIONS

e Complete combustion system solutions
for industrial applications

* Engineering support and system design

¢ Technical application support

¢ Product selection and calculation

» After sales service support

e Combustion systems maintenance,
repair and commissioning

TECHNICAL ENGINEERING
SERVICES

¢ Unique solutions for applications
requiring expertise; like “pulse firing”
system applications

* Combustion controls designed

for low NOx flameless combustion Systems

Karl Dungs Satis ve Pazarlama Limited Sirketi
Yiiksel Ofis Tatlisu Mahallesi Erkaya Sokak No: 1 Kat: 10 Daire: 19-20 Umraniye / istanbul
Telefon: +90 216 420 81 45 - Faks: +90 216 420 81 48

www.dungs.com/tr - info.tr@dungs.com




MAKALE - TORRVAC

YERALTIDEPOLAMA TANKLARININ TESTI
ICIN PHD-4 PORTATIF KACAK DEDEKTORU

Yeralti Tehlikeli Madde Hatlari ve Depolari igin Sizinti Testi




TORRVAC - MAKALE

eralti benzin, fuel-oil ve kim-
Yyasal tanklarindaki sizintilar,

ozellikle sizan sivilar yerel su
kaynaklarinabulasirsa gevreigin
tehlikelidir. Sizintilar gevreye zarar
verdiklerinden gerekli 6nlemlerin
alinmasiigin bazi kurallar ve uygu-
lamalar konusunda iilkeler ¢alis-
malar ve yeni kurallar getirme ko-
nusunda gaba sarf etmektedirler.
Cevreye zarar vermekten kacinmak
icin, diinya ¢apindaki tilkeler yer alti
tanklarindan kaynaklanan sizinti-
larin seviyesini kisitlayan yasalar
¢tkarmaktadir.
Bununyani sira ekonomik olarak
sizintinin olusturmus oldugu ve/
veya sizintinin giderilmesinin mali-
yetlerini asgari diizeye indirebilmek
de gerekmektedir. Maliyetlerinden
kacinmak icin sizintilari hizli bir
sekilde bulmak ve onarmak gok
onemlidir.
Basit bir tank sizintisini temizleme-
nin ortalama maliyeti ¢ok yiiksektir
ve sizintinin boyutuyla birlikte ar-
tar. Sizinti tehlikesini ve masrafini
en azaindirmenin bir yolu, onlari
¢ok kiigiik olduklarinda bulmaktir.
Bu, sizintilarthem tam olarak be-
lirleyen hem de tespit eden kagak
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tespit yonteminde yiiksek derece-
de hassasiyet ve giivenilirlik ge-
rektirir. PHD-4 her ikisini de yapar.
Bu, 6rnegin yalnizca borularda ola-
bilecek bir sizintiyi gidermekigin
tim tankin etrafindaki alanrkazma
ihtiyacini ortadan kaldirir.

PHD-4 nedir?

PHD-4, kolay tasinir kendiliginden
kullanilabilen, her hangi bir sisteme
bagimli olmadan galisabilen tasi-
nabilir bir kiitle spektrometresindir.
Tespit edebilecegi en kiiglik par-
tikiil seviyesi milyonda 2 partikdil
helyumdur.

* Neden Helyum?
- izlenebilme imkani vardir, dogada
(5 ppm) az bulunmasi dolayisiile

miktardaki en kiigiik bir artis he-
men tespit edilir.

- Toksik degildir, yanici ve/veya
parlayici degildir.

- Kullanimi ekonomiktir ucuzdur ve
¢ok hizla yayilr.

- Herhangi bir yapidan topraktan
ve asfalttan bile cok hizli bir sekilde
gegebilir.

« ki ana uygulama;

1- ilk kurulumda sizinti tespiti yap-
mak.

2- Kurulum sonrasi galisma esna-
sinda sizinti tespiti yapmak.

« ILK KURULUMDA SIZINTI
TESPITI

- Ilk kurulum sirasinda sizinti tes-
piti genellikle daha kolaydir giinkdi

Sizinti tehlikesini ve masrafini en aza

indirmenin bir yolu, onlari cok kiigik
olduklarinda bulmaktir. Bu, sizintilari hem
tam olarak belirleyen hem de tespit eden
kacak tespit yonteminde yiksek derecede
hassasiyet ve guvenilirlik gerektirir.
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m MAKALE - TORRVAC

¢ogu bilesenlere kolayca erigile-
bilir. Cogu yeni kurulum gift cidarl
muhafaza sistemleriihtiva eder.
Tanklar tipik olarak gift cidarli-
dirlar. Ana borudan iiriin siziyor
ikincil boru tarafindan yakalanr,
bu sebepten hat dizaynlari geriye
dopru egimliyapilirlar. Genel ola-
rak, tank tistliniin test edilmesi ve
yeni bir kurulumda boru tesisati
su sekilde yapilir.

- Tim tanki ve borulari yeterince
sizdirmaz hale getirilir.Kanalin
bir ucuna helyum akisi uygulanir
ve sisteminigerisinde ve helyum
akisintizlenir.

- Sistemin kargi ve en uzak ucun-
dan helyum gikisi gozetlenir, bu
sayede tiim komponentlere hel-
yumun ulastigindan emin olunur.
- Disari akisi kapatin ve sisteme
bir miktar helyumiile basinglandi-
rin. Dahayiiksek toplam basinglar
sizintiyerlerinde akis oranini arti-
rir ve dahakii¢lik sizintilarin tes-
pit edilmesini kolaylastirir, ylizde
yiiz helyum zorunlu degildir.
Sistem yikandiginda ve helyum
eklenir,toplam basing hava veya
nitrojen ile arttirilabilir.

- PHD-4 helyum "algilayici”
kullanarak birincil borulari test
ederken, ikincil borular genellikle
herhangi bir sizintiyapan hel-
yumu akiimiile etmek amaciile
kullanilabilir. Algilamayi kolay-
lastiran bir birikim etkisi olusur.
Bu durumlarda, birincil sistemin
sizdirmaz oldugu tespit edildigin-
de, ikincil boru tesisati kapatila-
bilir. Daha sonra, benzer biriglem
kullanilarak, bu ikincil muhafaza
alani, borular arasindaki ara
bosluk yikanabilir, helyum ile ba-
singlandirilabilir ve olasi sizintilar
acisindan kontrol edilebilir.

» KURULUM SONRASI
SIZINTI TESPITI:

- Onceden kurulmus bir sistemde

kagak tespiti, tank ve borularin ¢o-
gu daha azerisilebilir oldugundan
¢ok daha zor olabilir. Bu alanlar
ayricatipik olarak yiizeyde bir be-
ton veya asfalt tabakasina sahiptir.
Sistem havadan yikanmalive daha
once aciklandigi gibi helyum ile ba-
singlandinimahdir ve sizinti tespiti
kir, kum, gakil, beton vb. katmanla-
raragmen yapiimalidir.

- Helyum tiim alt tabakalardan
gececek ancak her zaman yiizeye
dogrudiiz bir yol izlemeyecektir.
Sizinti yerinin kesin yerini bulmaya
yardimci olmakigin, boru hatlari
boyunca ve dogrudan iizerinde
diizenli araliklarla betonda delikler
acilabilir. Basinglandirma ve kisa
bir bekleme siiresi tamamlandiktan
sonra, sizintinin yaklasik konumu-
nu belirlemek igin bu deliklerin her
birine PHD-4 probu yerlestirilir.

- Bir birikim etkisine izin vermek ve
algilama yéntemini daha hassas
hale getirmek igin bekleme siiresi
sirasinda deligin lizerine bant veya
bagka bir malzeme yerlestirilir. Bu
yontemin uygun sekilde uygulan-
masi, mevcut bir sistemin sahasin-
da sizintilarionarmak igin gereken
kazi miktarini 6nemli 6lglide azal-
tabilir.

* Neden PHD-4?

- Segiciiyon 6zelligine sahip PHD-4
yalnizca helyuma duyarlidir. Baska
gazlarinvarligindan dolayi yanlis sinyal
yoktur.

- PHD-4, koklama modunda kullanilan
daha pahali bir kiitle spektrometresi si-
zinti detektorii kadar hassastir. Bu, kazi
maliyetlerini en azaindirmeye yardimci
olan sizintinin kesin olarak tespit edil-
mesini saglar.

- Pille Galigan PHD-4, ana gii¢ kaynagi
veya jenerator olmadan calistirilabilir.
Tek sarjla 4 saate kadar siirekli galisabilir.
- Basit Kullanim PHD-4'{in kullanimi
¢ok kolaydir ve herhangi bir 6zel opera-
tor egitimi gerektirmez. PHD-4'lin tim
aktif mendileri dort dilde mevcuttur.
Yeralti testleriigin 6zel olarak tasarlan-
mistir.

- Gok diisiik bakim maliyetleri vardir.
Ornekleme hattifiltrelerinin degistiril-
mesi basittir ve sadece bir tornavida
gerektirir.

- Tasinabilir PHD-4 hafiftir, taginabilir-
dir ve en zor sizinti kontrol noktalarina

bile tagsinmasi kolaydir. Sadece 2,6 kg
agirhgindadir.

ilgili teknik destek icin liitfen

arayiniz : Torrvac Miihendislik A.S
T:+902166064067
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Petrol ve Gaz Endustrisi I¢in Sizinti Testi

Hassas, giicli kolay kullanimli Tasinabilir Koklama Dedektori

HLD Helyum Sizinti Dedektorii PHD-4 Portatif Helium Det.

- Yiksek hassasiyet - Kolay tasinabilir basit

- Uygulamaya 6zel konfigtirasyonlar - Gok yonld ve kesinlikle gtivenilir.

- Yilda birkag cc kagagi bile tespit edebilir. - Aylik bir kag cc kagadi bile tespit edebilir.

Buhar ve Kimyasal ihtiva Eden Vakum yada Yeralti Borulari ve Depolama Tanklari
Basin¢ Dagitim Borulari igin Cozim icin Goziim
Harsh Environment (HE) Probe for Leak Detectors

PHD-4 PRO Leak Detector

- Sicak ve islak yuzeylerde test imkani tanir. o
- 4 saate kadar pil omra.

- Tikanmaz ve sadece helyumun gecisine misaade

- Tasinabilir kolay kullanimli ve operator dostu.

eder.

- Vakum sistemini ve spectrometreyi kesinlikle korur.

Detayli Bilgi igin : +90 216 606 40 67 '°: :" Ag | I ent

Email: info@torrvac.com ity

© Agilent Technologies, Inc. 2021 Trusted Swers



Baykal Rezistans
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r Ti’lrkiye'nin ilk ve Tek REZISTANSLARDA MUHENDISLIK

GCOZUMLERI
Atex Belgeli Exproof
Rezistans Ureticisi
HAKKIMIZDA

Turkiye’nin En Fazla Tercih Edilen Endustriyel Rezistans Ureticisi

1970 yiindan bugdne sunmusg oldugu kesintisiz ve kaliteli hizmet ile blyGyen Baykal Rezistans, ginimuzde;
sadece endustriyel kullanim amagh 6zel rezistans Ureticisi olarak hizmet vermekteyiz.

Butik Uretim, mugteriye 6zel sunum, ayricalikl hizmet anlayigi prensipleri ile hareket eden Baykal Rezistans,
Yurtigi ve yurtdigi olmak UGzere, ortalama 10.000 adet mugteriye tum o&zel elektrikli isitma projelerinde Ustin
muhendislik hizmetleri sunmaktayiz.

Gergeklestirilen Uretimin diginda, birgok Avrupal firmanin mimessilligini, distribGtorlGguna ve yetkili
saticiigini yaparak, uluslararasi ticaret ve mamessillik firmasi haline gelen Baykal Rezistans, ithal ettigi malze-
meleri kendi Gretim strecinde degerlendirerek piyasaya sunmaktadir.

Ureticisi ve ithalatgisi oldugu ylksek kaliteli tim Granlerini masteri memnuniyeti odakli ¢alismalar ve
zamaninda teslimat prensipleriyle musterilerine hizmet sunmaya devam etmektedir.

Exproof rezistans konusunda Baykal Rezistans olarak Atex Belgeli rezistans Gretiminde Turkiye'nin énca ve tek
firmasiyiz. Exproof Rezistanslar, gok ¢esitli amaglarla kullanilabilmektedir. Kimya ve petrokimya enddstrisinde,
endustriyel streclerde, petrol platformlarinda, askeri tesislerde ve daha birgok benzeri yerde, patlayici bir at-

mosferin ortaya gikabilecedi alanlarda saklanan, igslenen veya dretilen maddelerin bulundugu ortamlarda
gavenle kullanilir.

N RED Tiger _
- ELECTRIC RESISTANCE WIRE www.baykalrezistans.com ) @ -



