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Degerliokurlarimiz,

Sizlerle daha iyi iletisim kurmak amaci ile 2020
yilina damgasini vuran ve tim dunyayi buyuk bir
belirsizlige sokan yeni tip koronaviris salgini ko-
sullarinda, temmuz ayinda dergimizin ilk sayisini
yayinlamistik.

ilk sayimizda, oniimuizde bytik bir belirsizlik oldu-
gu icin surecin zorlu gegeceginden, fakat her zorlu-
gun yeni firsatlar yaratacagindan blylk degisimleri
tetikleyeceginden bahsetmistim.

Salgin nedeni ile komple kapandigimiz donem-
ler, yurt ici ve yurt disi seyahat kisitlamalari, online
calisma denemeleri, yeni ¢alisma kosullar birgok
zorlugun yaninda yenifirsatlar da dogurdu.

Montajlarimizi ¢ok daha iyi planlama ile gok da-
ha az elemanla yapar olduk. Calisamadigimiz za-
manlari online egitimlerle doldurarak yalin kalttru-
nd oturtmaya c¢alistik. Dijital dontstimu baglattik.
Elemanlarimizin gayretli galismalari ve musterileri-
mizin guveni sayesinde 2020 yilinda aktif bdyuklu-

gumuz TL bazinda yuzde 30 civarinda arttl, inracat
oranimiz ydzde 73'e ulasti.

2021 yilinda da ayni basariyl devam ettirmeyi he-
defliyoruz.

Ben bu sUrecte dijital dontstim anlaminda neler
yaptigimizdan kisaca bahsetmek istiyorum.

Oncelikle degerli hocam sevgili dostum Dr. LUtfi
Apillioglu danigsmanliginda dijital dontisumun ol-
mazsa olmazi, yalin donisimu baslattik. Fabrika-
mizda bolimler arasindaki duvarlari fiili olarak yi-
karak sirketimizdeki kafalardaki silo mantigini da
ortadan kaldirdik. Her alanda israfi azaltarak, mali-
yetlerimizi distrme anlaminda ¢ok onemli adimlar
attik. Cok yer kapsayan manuel depo sistemimizin
yerine dikey depolama yapan dijital sisteme entegre
edebilen bir depo sistemi yatirnimi yaptik ve gereksiz
stoklardan kurtulduk.

Uretimde dijitallesme adina, Urlin Veri Yonetimi
(PDM) sistemimizi daha etkin kullanmaya basladik.
Tasarim sistemimize entegre olabilen Proje Yone-
tim Sistemi MANAGE yazilimi yatirimi yaptik. Boy-
lece entegrasyon tamamlandiginda is akiglarimizi
cok daha etkin planlayabilecek, es zamanli muhen-
dislik galismalarini ve proje revizyonlarini gergek
zamanli takip edebilecek ve teslim strelerimizde
onemli iyilestirmeler yapabilecegiz. MANAGE ya-
zilminin sirketimize adaptasyonu konusunda kisa
surede onemli yol kat etmemizi saglayan Armada
firmasina ¢ok tesekkur ediyorum.

Bu calismalarimizin amaci kalitemizi en Ust sevi-
yede tutarak, teslimatta hizl, fiyatta avantajli, mus-
terileri ihtiyaclarina 6zel esnek cevap verebilen, glo-
bal bazda ilk akla gelen firma olmaktir.

Bu konuda da bir hayli ilerledigimizi pandemi
kosullarinda dahi yurt disindan hi¢ gitmedigimiz
musterilerden yeni siparisler alarak gorebiliyor, bizi
tavsiye eden ¢ok degerli musterilerimize sonsuz
tesekkur ediyorum.

Mehmet Ozdeslik
Sistem Teknik A.S.
Grup Yonetim Kurulu Bagskani

mehmetozdeslik@sistemteknik.com
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TEKNIK MAKALE

TUZ BANYOSUNDA SU VERME PROSESININ
DENEYSEL VE TEORIK OLARAK INCELENMESI
VE ISITRANSFER KATSAYISININ TURETILMESI

Alper Kelesoglu, Levent Sindel, Cengiz Zafer, Gokhan Lale,

Mehmet Ozdeslik, Umit Unver

Ozet

rgimis tuz banyolariisiliglem
E endiistrisinde yaygin olarak

kullaniimaktadir. Martemper-
leme ve 6stemperleme uygulama-
lari g6z 6niine alindiginda homojen
mikroyapi ve ince taneler elde etmek
icin ergimis tuz banyolari suverme
uygulamalarinda en giivenilir tek-
niktir. Diger taraftan, yeni havacilik
celikleri suvermeisleminde belirli
sogutma hizlar gerektirmektedir. Bu
¢alismada, Nibazl sliper alagimin su
verme iglemi farkli ergimis tuz ban-
yosu sicakliklariigin incelenmisgtir.
Deneylerile sogutma egrileri elde
edilmis ve proses sirasindaisi trans-
fer katsayisini belirlemek igin sayisal
analiz yapilmistir. Sonuglar, artan tuz
banyosu sicakhgiile sogutma hizinin
diistliglinti gostermistir. Ayricaisi
transfer katsayisi, tim ergimis tuz
banyosu sicakliklarrigin tek bir sabit
deger olarak ve literatiirde belirtilen
deger araliginda elde edilmistir.

1. Girig

Havacilik endiistrisindeki hizlh gelig-
meler neticesinde sistem bilesenleri
hizmet 6mrii boyunca daha yiiksek
sicaklik ve basing altinda galisacak
sekilde tasarlanmaktadir. Ayrica,
bilesenlerin termo-fiziksel dzellikleri
ve siirlinme-kopma ozellikleri ala-
simin mikro yapisina biiyiik 6lglide
baghdir[1]. Prosesin, ince tanelerin
ve homojen mikro yapinin hassas
kontrollinii saglamakiginisilislem
yonteminin segimi dnemlidir [2]. Ni
bazli siiper alagimlarin ¢ozeltiye alma
ve ¢cokelme sertlestirmesi gibi gesitli
1silislemden gegirilmis olmasi ge-
rektigi literatiirde vurgulanmaktadir.
Nibazli siiper alagimlarin Inconel

kaliteleri, metal matris iginde ikincil
bir faz olarak gama fazi ve karbiirlerin
cokelmesiyle sertlestirilir. ikincil faz-
larin (baslica aliiminyum, niyobyum
ve titanyum) ¢okelmesi, 600-700°C
sicaklik araliginda meydana gelir

[3]. Tek kristalli bir stiper alagimigin,
¢Ozeltiye almaisilisleminden sonra
suvermeiglemigenellikle havaile
yapilmaktadir. Suverme ajani olarak
hava kullanildiginda bu islem uzun
siirmektedir. Bu nedenle, suvermeis-
lemini daha kisa siirede tamamlamak
adinabasingliargon veya nitrojen
kullanan vakum firinlari tercih edil-
mektedir. Ancak, vakum firinlarikulla-
nildiginda proses maliyeti cok yiiksek
olmaktadir. Ergimis tuz banyosunda
suvermeislemi, Nibazli sliper alasi-
min ¢ozeltiye almaisleminden sonra
ikincil faz ¢okeltme uygulamasinda
kullanilma potansiyeli ve gelismekte
olanbir teknolojidir. Literatlirden,
ikincil faz gokertme proseslerinde

@800

1150°C'den 950°C'ye ve 950°C'den
750°C'ye kritik soguma hizlari sira-
siyla125°C/dk ve 120°C/dk olarak
tespit edilmistir [1]. Suverme esna-
sinda geligin soguma hizi lizerinde
onemli etkisi olan faktorler, is parcasi
ylizeyinin durumuile oksidasyon
seviyesi, geometrik karmasiklik ve su
verme ortaminin karigtirilma oraniile
is parcasinin kiitlesidir [4]. Calisma
kapsaminda, Nibazli stiper alagim

i¢i bos diskin soguma karakteri farkli
erimis tuz banyosu sicakliklari al-
tindaincelenmistir. Soguma oranini
belirlemek iginigi bos disk izerindeki
farklrkonumlarda sicaklik degerleri
Olglilmis ve kayit altina alinmistir.
Daha sonra suvermeislemisirasinda
Isi transfer katsayisini belirlemekicin
sayisal analizler yapiimigtir.

2. Materyal ve Metot
2.1 Materyal
Deneysel calismada, is pargasi olarak
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ici bos disk seklindeki Ni bazl siiper
alagim malzeme kullanilmistir. is
pargasi sicakligini kaydetmek igin
disk tizerine iki adet N-tipi1sil ¢ift (TC)
konuslandirlmistir. i¢i bos diskin ve
TC konumlarinin detayi Sekil 1'de
verilmigtir.

2.2. Deneysel Prosediir
Deneysel galisma, Sekil 2'deki
Sistem Teknik (Model no: BF-

EH-A-100907-08) tarafindan gelisti-
rilen ve Uiretilen tesiste yapiimistir.
Tesis, baslica alti bilesenden olus-
maktadir ve Sekil 2 ve Sekil 3'teki
sayilar;

» 1:TavFirni,

» 2:Yiiksek sicaklik ergimis tuz ban-
yosu,

» 3:Distik sicaklik ergimig tuz ban-
yosu,

» 4:Yedek ergimis tuz banyosu,

> 5:Manipiilatorve

» 6:Tuzgeri kazanim Unitesini nite-
lemektedir.

Deneysel calisma kapsamindaiilk
olarakis pargasitav firninda 3 saat
icerisinde 1150°C'ye gikartiimistir.
Daha sonra manipiilator vasitasiile
5,7 m3 kapasiteye sahip yiiksek si-
caklik ergimis tuz banyosuna transfer
edilmistir. is pargasinin tav firnindan
yiiksek sicaklik ergimis tuz banyosu-

O Sekil 2. Ergimis tuz banyolu deney tesisi.

na aktarilmasi sirasinda gevreye olan
1sil kayiplari minimuma indirgemek
icin transfer siiresi 5-10 s araliginda
tutulmustur. Diger taraftan, is pargasi
ile ergimis tuz arasindakiisi trans-
ferini artirmak maksadiile yiiksek
sicaklik tuz banyosuigerisine iki

adet karistirici eklenmistir. Kabaca
%50NaN03 ve %50 KNO3 ihtivaeden
ergimis tuz banyosu igerisine daldi-
rilanis pargasinin soguma karakteri,
materyal bashgi altinda detaylari
verilmig olaniki adet TC vasitasiile
tespit edilmistir. Deneyler yliksek
sicaklik tuz banyosu sicakliginin
3farkl durumuiginyapilmistir. Bu
kapsamdais pargasinin soguma

karakteri, ergimis tuzun maksimum

calisma sicakhgi géz 6niine alinarak
300°C,400°C ve 500°C'lik ortamigin
degerlendirmistir.

2.3. Numerik Prosediir

igi bos disk ergimis tuz banyosunda
sogurken sl transfer katsayilarini
belirlemekicin ticari similasyon
programi Fluent kullanilarak sayisal
analiz yapilmistir. Bu amagla diskin
geometrisi programa aktarilmis ve
literatiirle iligkilendirilen ergimis tuz
ortaminin gelisigiizel 1si transfer
katsayisi,geometrinin dig sinirlarina
tanimlanmistir [4]. Isi transfer kat-
sayllarini belirlemek igin literatiirde

aciklandigi gibi tersine yontem kulla-
nilmistir [2]. Ote yandan ortamin ger-
cekisitransfer katsayisi, deneylerde
Olglilen TC1 ve TC2 sicakliklarina g6-
re her ergimis tuz banyosu sicakhgi
icin belirlenmisgtir.

3. Bulgular ve Tartigma

Sekil 3 deneyler sirasindaisitiimis

ici bos diskin tav firnindan yiiksek
sicaklik tuz banyosuna taginmasini
gostermektedir. Ayni pozisyonun
termal goriintlisi Sekil 4'te verilmisg-
tir. Sekil 4'ten maksimum sicakligin
ici bos disk yilizeyinde olustugu go-
rilmektedir. Bu durum, termal kame-
raiginyayinim katsayisinin tav isit-
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ma firnrigindeki seramik elyaficin yayinim katsayisi degerinin seramik  elde edilmis ve bu nedenle tav firini
degil de siiper alagim malzemeigin elyafigintanimlanmasigerekende- icindeki sicaklik degeri, is pargasin-
0,8 olarak tanimlandigini diistindii- gerden dahadiisiik tanimlanmasiile  dandahadiisiik degerde gozlemlen-
giimiizde anlamhdir. Sonug olarak, seramik elyaf sicakligi daha diisiik mistir.

Q Sekil 3. ici bos diskin tav firinindan yiiksek sicaklik tuz banyosuna aktarilmasi.

Q Sekil 4. Aktarma prosesinin termal kamera goriintiisii.
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Sekil 5. 300°C'deki ergimis tuz banyosu igerisine daldirilan is

parcasinin sicaklik-zaman grafigi.
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Sekil 6. 400°C’'deki ergimis tuz banyosu icerisine daldirilan is

pargasinin sicaklik-zaman grafigi.
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Sekil 7. 500°C'deki ergimis tuz banyosu igerisine daldirilan is

pargasinin sicaklik-zaman grafigi.
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Sekil 5, Sekil 6 ve Sekil 7, is parcasi
tizerinden dlgtilen sicaklik degerinin
farkli ergimis tuz banyosu sicaklik-
lar altindakizamana bagh degisi-
mini gostermektedir. Sekil 5, Sekil

6 ve Sekil 7'den deneysel ve sayisal
degerler arasindaki farkin goreceli

olarak deneysel degerlere yakin
oldugu ve bu tiir uygulamalarigin
kabul edilebilir siniriginde oldugu
goriilmektedir.

Calisma kapsaminda ergimis tuz
banyosunun isitransfer katsayisi
tuz banyosu sicakligindan bagimsiz

250,0 -
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TC2 (1150°C to 950°C)
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olarak 650 W/m2K olarak tespit edil-
mistir. Budurum is pargasinin sogu-
ma hizinin deneylerde incelenen si-
cakliklar diginda da gegerli oldugunu
gosterir niteliktedir.

—@— TC1(950°C to 750°C)

TC2 (950°C to 750°C)

300°C TUZ BANYOSU 400°C TUZ BANYOSU 500°C TUZ BANYOSU

O Sekil 8. Farkli ergimis tuz banyosu sicakliklari igin is
parcasinin 1150°C’den 950°C'ye soguma hizi.

Sekil 8 ve Sekil 9'dan, is parcasi
soguma hizinin, artan tuz banyosu
sicakhigina karsi azaldigi goriilebilir.
Bu durum, is pargasiile ergimis tuz
arasindaki azalan sicaklik farkindan
kaynaklanmaktadir. Ote yandan, is
parcasi lizerindeki iki konum arasin-
daki sogutma hizi farki da artan si-
caklikla azalir. Budurumise tuz ban-
yosunun azalan sogutma etkisiyle
aciklanabilir. Konvektif isi transferi,
artan tuz banyosu sicakhgiile azalr
veig pargasi lizerindeki iki konum
arasinda nispeten diistik bir sogut-
ma hizi farkina neden olur. Deneysel
¢alisma, erimis tuz sicakhigi 500 °
C'ye esitoldugunda kritik sogutma
hizina ulasilamadigini gostermistir.
Isilislemin dogru yapilabilmesiigin

T

erimis tuz sicakliginin bu degerin
altinda olmasi gerektigi sonucuna
ulasiimistir.

4. Sonug

Bu calismada, sliper alagim gelik
malzemenin ergimis tuz banyosun-
da suverme prosesi deneysel ve sa-
yisal olarak incelenmistir. Sonuglar,
artan tuz banyosu sicakligiile sogut-
ma hizinin diistiiglinii gostermistir.
Tuz banyosu sicakhgi 500°C'nin ol-
dugunda malzemeyi sogutmak igin
kritik sogutma hizlarina ulasilama-
digi tespit edilmistir. Ayrica deneysel
ve sayisal degerlerin uyumlu oldugu
gozlemlenmistir. Bu noktadan ha-
reketle isi transfer katsayisi 650W/
m2K olarak elde edilmistir.

T T

300°C TUZ BANYOSU 400°C TUZ BANYOSU 500°C TUZ BANYOSU

o Sekil 9. Farkli ergimis tuz banyosu sicakliklari igin is pargasinin
950°C'den 750°C'ye soguma hizi.
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B Texnik makaLE

SERT LEHIMLEME (BRAZING)
PROSESI NEDIR?

Erkan Unsal Kidemli Uzman Miihendis
Test miihendisligi Teknik Yonetim Birimi

razing (sertlehim), iki veya da-
B hafazla metal (veya seramik)

parganin, ana malzemelerden
dahadiisiik erime sicakligina sahip
bir dolgu malzemesinin eriyerek bu iki
malzeme arasindaki boslugu doldu-
rulmasiyla birlestirildigi bir tiir kaynak
yontemidir. Bu proseste temel olarak,
birlestirilmesiistenen pargalar 6nce
gegciciolarak bir fikstiir/ aparat ve-
ya punta kaynagu ile tutturulur,ana
malzeme cinsine bagli olarak segilen
dolgumalzemesi, bu birlesim yerine
uygulanir ve ardindan dolgu malze-
mesinin erime sicakliginin Gizerinde
ancak ana malzemelerin erime sicak-
hgindan daha diisiik sicaklik uygu-
lanarak dolgu malzemesinin erimesi
saglanir. Eriyen dolgu malzemesi,
kilcal etki (capillary action)ileilerle-
yerek birlesim yeri arasindakibos-
lugu doldurarak saglam bir birlegsme

saglar. Dolgu malzemesi, iki parca
arasindaki boslugu doldururken ayni
zamanda iki malzemeye de bir miktar
niifuz ederek ¢cok saglam bir kaynak
islemi gergeklestirmis olur.

Dolgu malzemesi, kullanilacak par-
galarin geometrilerine ve uygulama
amaci ve metoduna bagliolarak toz,
bir baglayictiile karistirilmis gamur,
folyo, bant, tel gibi farkl formlarda
kullanilabilir.

Baslica sert lehimleme metotlari
hangileridir?

Basta havacilik olmak lizere diger
sanayii kollarinda da sikg¢a kullanilan
bu prosesin, dolgu malzemesini erit-
mekte kullanilanisi kaynagina bagli
olarak gesitli metotlari bulunmakta-
dir. Baslicakullanilan sertlehimleme
metotlari asagida verilmistir;

* Finnda sert lehimleme (Furnace

brazing) Bu proseste dolgu malze-
mesini eritecek isi firinda saglanir.
Genellikle vakum firinlari kullanil-
makla birlikte koruyucu gaz ortami
altinda olmak tizere diger tip firinlar-
da kullanilabilir.

* Oksi-asetilenile sertlehimleme
(Torch brazing): bu proseste isi, ok-
siasetilen gazinyanmasiile olusan
alevile saglanir. alevile isitilan dolgu
malzemesinin eriyerek birlesim bol-
gesinidoldurmasi saglanir. Erimis
dolgu malzemesini havanin oksit-
leyici etkisinden korumakigin flux
tabir edilen malzeme kullanilir.

- indiiksiyonile sert lejimleme (In-
duction brazing), bu prosestesi,
induksiyon akimiile saglanir. Erimis
dolgu malzemesini havanin oksit-
leyici etkisinden korumakigin flux
tabir edilen malzeme kullanilir.

* Elektriksel direng ile sert lehimleme,
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Base Material A

‘ Braze filler material

Base Material B

sert lehim (brazing) 6ncesi

Base Material A

Braze filler material

Base Material B

sert lehim (brazing) sonrasi

@) Sekil 1- Tipik bir Braze gdsterimi

bu proseste Isl1, gaz alti kaynaklarin-
daelektrik ark yontemiile saglan-
maktadir. Erimig dolgu malzemesini
havanin oksitleyici etkisinden koru-
mak igin Argon yada helyum gibi asal
gazlarkullanihr.

Sert Lehimleme yonteminin
konvansiyonel diger kaynak
metotlarina gore avantajlan
nelerdir?

Kaynatilmasiistenen parcalarin eri-
tilerek birlestirildigi konvansiyonel
kaynak metotlarinda, birlesim yerin-
de erimis ve tekrar soguyarak kati-
lagmis bolgede, metaliirjik ve meka-
nik pek gcok 6zellik kaybryaganmak-
tadir. Her ne kadar ardindan isil igle-
mi de yapilsa bu kaynak bolgelerinde
basta gekme mukavemetinde olmak
lizere metaliirjik 6zelliklerde bir mik-
tar kayip mevcuttur. Sert Lehim (Bra-
zing) prosesinde ana malzemeler
erimedigi ve tekrar katilagmadigiigin
metalirjik ve mekanik 6zelliklerde bu
kayip yasanamamaktadir. Ozellikle
ince pargalarin konvansiyonel yon-
temlerle yapilan kaynak islemlerinde
geometrik deformasyonlar da s6z
konusu olabilmektedir. Sert Lehim-
leme prosesinde 0.06 mm kalinligina
kadar ince pargalar dahi herhangi

bir deformasyon olmaksizin bir-
lestirilebilmektedir. Bu prosesin
konvansiyonel kaynak yontemlerine
gore diger onemli avantajlar, farkli
kalinliklarda (gok ince ve gok kalin
kesitli) pargalarin birlestirilebilmesi
ve hatta farkli tip malzemelerin (6r-

negin bir gelik pargaile siiper alagim
parc¢a dahi) birlestirilebilmesi olarak
degerlendirilebilir.

Sert Lehimleme prosesinde
dikkat edilmesi gereken temel
noktalar nelerdir?

Bu proseste dikkat edilmesi gereken
en dnemli hususlar;

* Birlestirilmesiistenen malzemele-
rin ve ortamin temizligi,

* Birlestirilecek parga yiizeylerinin
sertlehimleme prosesiigin uygun-
lugu,

* Birlestirilmesiistenen pargalar
arasindaki boslugun uygun dlgiide
ayarlanmasi,

* Anamalzemelere uygun dogru dol-
gu malzemesive formunun segimi,

« Uygun koruyucu atmosfer ve sicak-
ik uygulanmasi olarak ele alinabilir.

Havacilikta genel olarak sert
lehim uygulamalari nelerdir?
Ucak ve helikopter motorlarinin ge-
sitlibolgelerinde gok sayida parga
vakum firinlarinda sert lehimleme
islemiile birlestirilerek kullaniimak-
tadir. Ozellikle sonyillarda, daha
yiiksek devir ve sicakliklarda galisan
motorlarda kullanimi artan seramik
parcgalarin dabirlestirilmesinde bu
yontem gelistirilerek tercih edilmeye
baslanmistir. Tlrbin bolgesinde ge-
sitli pargalarda goriilen mikro catlak-
lar da braze yontemiile tamir edilerek
tekrar servise verilmektedir. Ugak
motorlarinda sikga kullanilan ve siz-
dirmazlik elemani olarak da tabir edi-
len honeycomb (bal petegi seklindeki
gortinimiinden dolayi buisim veril-
migtir) pargalarin birlestirme islemi
de buyontemle yapiimaktadir.

Q Sekil 2- Bal petegi goriiniimiinde sizdirmazlik elemani
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SISTEM TEKNIK KATALOG VE
KUTUPHANE GALISMALARI

Sistem Teknik olarak hedefimiz; daha standartlagmis, iiretim maliyetlerini optimize etmis,
bakim ve servis kolaylig1 saglayan calismalarimizi ilerletmek. iste bu hedef dogrultusunda
ozverili ekibimiz ile caismalarimiza yogunlasiyor, ST Kiitiiphanesi'ne yenilikler katmaya

devam ediyoruz.

elisen teknolojiile birlik-
G tediinya capindaortaya

konulan Uretim kalitesi de
hizla artmaktadir. Bu durum bizlere
projelerimizive Uretim hizimizi iyi-
lestirmeye ve gelistirmeye yonelik
¢alismalar yapilmasini gerekli hale
getirmistir. Sistem Teknik Sanayi
Firinlari A.S. olarak 2020 yilinda
kurdugumuz yeni departman ve
gliclii ekibimizile hizkesmeden
devam ettirdigimiz standartlagsma
ve dijitallesme ¢aligmalariyla sii-
reclerimizi daha daiyiye tagimayi
hedeflemekteyiz.
Proseslerimizin hizini ve verimliligi-
ni arttirmaya yonelik olarak Sistem
Teknik Katalog ¢alismalarinin te-
meli atilmistir. Yeniolusturdugu-
muz departmanimizin eg zamanli
mihendislik caligsmalari sonucu ST
Katalogu hizla sekillenmeye ve iiriin
gami genislemeye devam etmek-
tedir. Hedefimiz; daha standartlas-
mis, Uretim maliyetlerini optimize
etmis, bakim ve servis kolayligi sag-
layan galismalarimiziilerletmek ve
siireglerimizi daha da verimlihale
getirmektir.

Sistem teknik kataloglarinin
amaci nedir?

Katalog ¢alismalarinin ana ama-

c1; tasarim, satin alma ve tretim
sireglerinde kullanilan proje ve
ekipmanlarda standartlagsmayi
saglayarak, ekipman gesitliligini
azaltmak, bu sayede proje ve iiretim
proseslerinde hiz kazanmak, kalite
anlayisimiza uygun, yalin ve gevik
Uretime gegmek olarak kisaca acik-
layabiliriz.

Standartlastiriimis bir proje ve
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ekipmanin satin alma, liretim ve
kalite prosesleri daha verimli hale
gelecektir. Buylizden, gelistirdigi-
miz yeni iiriinlerde, modiiler ve yalin
konseptimiz 6n planda olmaktadir.

Sistem teknik kataloglarinin
avantajlan nelerdir?

+ Standart projelerile tasarim sii-

reglerinde hizkazanmak

+ Standart ekipmanlar ile Girlin gesit-
liligin azaltilmasi

+ Standart satinalmaiile tedarik si-
reclerinde iyilestirme

« Standart tiretim prosesleri ile gevik
veyalin liretime gegis

+ Kalite kontrol siireglerinde iyiles-
tirme
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« Uretim maliyetlerini optimize et-
mek

*Hizlive gevik iiretim

* Bakim ve servis kolayligi

Uretim proseslerinde iyilestirme
Diinya pandemi etkisinde iken, Sis-
tem Teknik olarak yoniimiizii yalin
tretime gevirdik. Kaizen ¢alismalari
ile beraber modiiler platform, izo-
lasyon malzemeleri, hat malzeme-
leri ve daha birgok tiriin grubumuz
ST Kiitliphanesi'nde yerlerini alma-
ya basladi.

Yakin zamanda ST Kiitliphanesi'ne
eklenen uriinlerden biri olan mo-
diiler platform projesini; platform,
korkuluk, merdiven gibi hem proje
hem de imalat olarak fazlais giicii
harcanan sistemleri, standartlasti-
rip gevik tasarim ve iretim anlayisi-
miza katmis bulunmaktayiz.

Daha hizli, daha verimli

Standart bir proje haline dondiistiir-
diigiimiiz modiiler platform projesi,
tasarim agamasinda iken tasarim-
clya biiyiik olclide kolaylik saglaya-
rak siireci hizlandirmaktadir.
Tasarimin modiiler olmasi ile birlik-
te Uretim sahasinda da platformun
montaj siiresi bir o kadar kisalmak-
tadir Kolay monte ve demonte edi-
lebilir bu sistem paketleme ve sev-
kiyat agsamasindayken de modiiler
yapisindan dolayi birgok kolaylik
saglamaktadir.

Modyiler platform projesine benzer
birgcok projemizi ST Kiitliphanesine
ekleyerek tiim siireglerimizi daha
hizli ve daha verimlihale getirmek
icin gli¢lii ve deneyimli kadromuzile
calismalarimiza devam etmekteyiz.

Katalog calismalarinda tasarim, satin alma
ve Uretim sureclerinde kullanilan proje ve
ekipmanlarda standartlagsmayi saglayarak,
ekipman cesitliligini azaltmayi amachyor;

bu sayede proje ve uretim proseslerinde hiz
kazanmayi, kalite anlayisimiza uygun, yalin ve
cevik Uretime gecmeyi hedefliyoruz.

»r
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FESTO DIDAKTIK TURKIYE,

ENDUSTRI SiRKETLERINE BASARININ
ANAHTARINI VERIYOR

Festo Didaktik, diinyanin 6nde gelen teknik 6gretim ¢oziimleri tedarikgisi olarak tam

61 lilkeye hizmet veriyor. Endiistri sirketlerinin gerekli donanimlari edinebilmelerinde
kilavuzluk ediyor. Bugiinkii basarilarinda, 3E Endiistriyel'in Eagleye RSD® yaziliminin
onemli bir rol Gistlenmesi ile Festo Didaktik Tiirkiye, ¢cok ¢esitli endiistriyel teknoloji
alanlarinda anahtar teslimi egitim ¢oziimleri sunuyor. Festo Didaktik Tiirkiye Genel
Miidiirii Alpay Ozkan, firmanin diinii ve bugiiniinii anlatarak 3E Endiistriyel ile yollarinin
nasil kesistigini bizlerle paylasti.

/b
(

Alpay OZKAN '

Festo Didaktik Tiirkiye Genel Miidiirii

irmanizdan ve Didaktik ile diinyanin 8nde gelentek-  yilindan bu yana kendi sektoriiniin
F coziimlerinizden bahseder nik gretim goziimleri tedarikgisidir.  performans lideri olmustur. Bu ba-

misiniz? Genel merkezi Almanya Esslingen'de  sari, pnématigin tiim yonleriyle ilgili
Festo, diinya gapinda lider otomas- bulunankiiresel yonetimlibagimsiz ~ siirekli yenilikler tiretme ve sorun

yon teknolojisi saglayicisi ve Festo bir aile sirketi olarak Festo, 1925 ¢6zme kabiliyetinin yani sira 6zel ve
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cok gesitli teknik egitim ve 6gretim
programlarinin sonucudur.
Bugiinlininsanlari ezbere dayanan
bir egitim yerine problem ¢6zme,
prensipleri uygulama, analitik yete-
neklere ve yaraticiliga dayanan bir
egitim sistemine ihtiya¢ duymak-
tadir. Ogretim siireciicinde list se-
viyede zihinsel geligsmeyi artirmak
icin geri bildirim diizeltme yak-
lasimina daha gokihtiyacg vardir.
ileri seviyede diisiinme yetenegini
artirmak igin, tam 6grenme metodu
icinde, ipucu verme, katilimi sagla-
ma, uygulama kullanma, 6grenme-
yibliylik 6l¢lide gelistirmektedir.
Festo Didaktik, 1965 yilindan bu
yana kazandigi tecriibeyle diinya
genelinde yaklasik 61 tilkede egi-
tim, beceri gelistirme, yetkinlik ka-
zandirma ve danigsmanlik hizmet-
leri sunuyor. Teknik egitim 6gretim
kurumlarrigin diinyanin énde gelen
tedarikgisi ve aynizamanda en-
diistriigin danisma ve egitim hiz-
metleri saglayicisiyiz. 36.000'den
fazla egitim 6gretim kurumunu
kendi ekipmanimizla donattik.
Amacimiz, diinya genelinde egitim
ogretim kurumlarinda ve endiistri
sirketlerinde 6grenim basarisini en
yiiksek diizeye gikarmaktir.
Olcebildiginizi ydnetebilirsiniz
anlayigtile yola giktigimiz Egitim
ihtiyag Analizi calismasiile galisan
personelin yetkinliklerini teorik

ve uygulamali testlerile 6lgerek
kisiye 6zel egitim programlariile
gelistirilmesi gereken yetkinlikler
lizerinden egitim programlari olug-
turuyoruz.

Ekonominin ve is glicii piyasasi-
nin taleplerine cevap verecek olan
Festo Didaktik, sanayiihtiyacina
yonelik uygulamali teknik egitime
yliksek oranda 6nem vermektedir.
Bu 6nem dogrultusunda tilkemizde
her yil 5 bin kisiye egitimler diizen-
lemekteyiz. Diinya genelinde egitim
ogretim kurumlari ve sanayi kuru-
luslari, kendi teknik egitim ¢abalari-
ni desteklemek igin Festo Didaktik'e
gliveniyor. Cok ¢esitli endiistriyel
teknoloji alanlarinda anahtar tesli-
mi egitim ¢6ziimleri sunuyoruz.

3E Endiistriyel ile yollariniz nasil
kesisti? Eagleye RSD™ yazilimini
tercih etme nedeniniz nedir?

Endistri 4.0 model fabrika
sistemimizin Eagleye RSD®
yazilimi ile gok daha fonksiyonel
galisacagini diistindiik. 3E
Enddstriyel firmasi ile yaptigimiz
gorligmelerde yazilimin Endistri
4.0 igin Uretilmig ekipmanlar ile
miikemmel ¢aligacagina dair bilgi
aldik. Firmanin yaziliminin esnek
olmasi sebebi ile sistem lizerindeki
tim degisiklik ve eklemeleri
yazilim Gzerinden kontrol edebilir
hale getirdik. Kisaca bu yazilimi
tercih etmemizin sebebi esneklik,
ekipmanlara uyumluluk ve tim
sistemi gorsellestirerek gergek
zamanli ¢aligmasini saglamasidir.

Bu tercihin size kazandirdiklar
neler oldu?

Endiistri 4.0 model fabrika
sisteminin egitimlerde daha
anlasilir ve daha kolay kullanilir bir

sistem haline gelmesini sagladi.
Ayrica gliniimiizde ¢ok popiiler bir
konu olan esnek imalat sistemleri
ve bunun gercek zamanl olarak
kullanilmasina imkan tanidi.

3E Endiistriyel ile calismanizdaki
en onemli etken
sizce nedir?

Firmanin miigteri memnuniyet
odakl ¢alismasi ve kurumsal bir
Ar-Ge firmasi olmasidir. Sistemin
proje asamasindan devreye
alinmasina kadar ki siiregte 3E
Endiistriyel firmasinin sagladig
teknik destek, egitim, satis sonrasi
desteginden otiirli uzun yillardir
galisiyoruz.

Ar-Ge yatinmlariniz ve
caligmalarimiz hakkinda bilgi
almak isteriz.

Ar-ge merkezimiz Almanya'da,
yillik ciromuzun yiizde 8'ini Ar-
Ge galismalarina ayiriyoruz. Yilda
100 adet patent aliniyor. Festo
Tirkiye'de tasarim merkezimizi

Sanayi kuruluslarinda yapilacak uygulamali
egitimler ile endustrideki kayiplari en aza
indirip katma degerli egitimler yapmaya
devam edecegiz.
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kullanarak miisterilerimizin Ar-
Ge galismalarina 6zel Griin ve
¢ozlimler ile destek oluyoruz.
Uriinleri modifikasyon ile
mdsterilerimizin ihtiyaclari
dogrultusunda tasarlyoruz,
misterilerimiz yapilan
modifikasyonlar ile patent aliyor.

COVID-19 siireci ve yeni
normalde nasil bir firma stratejisi
benimsediniz?

Festo olarak Turk Standartlari
Enstitlisli tarafindan hijyen,
enfeksiyon 6nleme ve kontrol
belgelendirme programi sartlarini
yerine getirerek “TSE Covid-19
Giivenli Uretim Belgesi"ni

almaya hak kazandik. Boylece

hem caliganlarimizin hem de
mdsterilerimizin sagliklarini en iyi
sekilde korunmasini giivence altina
aldik. Bu konuda 6nlemlerimizi her
gegen glin artirarak galisanlarimizi
ve miisterilerimizi korumaya devam
ediyoruz.

Firmamiz gli¢lii IT altyapisindan
otlirii COVID-19 siirecine ve yeni
normale hizl bir sekilde adapte
olmustur. Firmamizin lojistik ve
tretim departmanlar disindaki tim
personelimiz pandemi siirecinin

ilk giinlerinden itibaren ev ofis
olarak galismaktadir. Egitim

" LLLLLE Y.
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faaliyetlerinin biyik bir kismini yliz
ylze egitimlerden online egitimlere
tasidik. E-learning platformunun
kurulus hedefimizi hizlandirdik

ve 2021 Ocak ayinda faaliyete
gegecek. Bu anlamda Tiirkiye'nin
en biiyiik SCORM (etkilegimli
egitim) tabanl teknik egitim
platformu olacak.

Son olarak ileriki donem
hedefleriniz nelerdir?

Otomasyon ve Teknik Egitim
alaninda diinya lideri olan
Festo'nun yatirnmlar ve innovasyon
¢alismalari ile pazardaki liderlige
devam etmesidir. Diinya genelinde
egitim 6gretim kurumlari ve

sanayi kuruluslari ile kendi teknik
egitim cabalarini desteklemek ve
faaliyetlerini birlikte ylriitmektir.

Ayrica Tirkiye sanayisi ve
sanayinin gelisimini saglayan,
mavi ve beyaz yaka kisilerin, yeni
endistri devrimi olan Endustri

4.0 konusunda yetkinliklerinin
arttirilmasi en 6nem verdigimiz
konulardan birisidir. Bu konuda
pek gok Uiniversite, meslek lisesi
ve sivil toplum orgitleri ile beraber
yeni endiistri devrimleri konusunda
yeni egitim laboratuvarlari

kurduk, kurmaya devam edecegiz.
Kurulan laboratuvarlarda 4. ve

5. seviyede (Meslek Lisesi ve
Meslek Yiiksek Okulu) miifredat
olusturma caligmalarinda etkin

rol aliyoruz, almaya devam
edecegiz. Sanayi kuruluslarinda
yapilacak uygulamali egitimler ile
endistrideki kayiplari en aza indirip
katma degerli egitimler yapmaya
devam edecegiz.
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SOLIDWORKS

3 boyutlu modellemede benzersiz
kullanici deneyimi

SOLIDWORKS urunleri, tasarim slrecinin
tamaminda hakimiyet kurmanizi saglar.
Kullanici dostu arayuzl ve sezgisel galisma
araclariyla, yenilikci Urtinler tasarlamaniz igin
mikemmel araglar sunar. SOLIDWORKS ile
ister basit montajlar, ister karmasik tasarimlar
uzerinde galisabilirsiniz. Verilerin ekip icinde
yonetimi, paylasiimasi ve profesyonel
pazarlama dokimanlari olusturulmasinda
pek ¢ok araci bunyesinde barindirir. Hizli ve
kusursuz Urln tasarimlari igin gerekli araglar
sunmasinin yani sira, daha disik maliyetle ve
daha yuksek kalitede Urtnler gelistiriimesinde
onemli bir yere sahiptir.

HYPERMILL

Diinyanin en gii¢lii CAM ¢6ziimii ile
kusursuz pargalar igleyin

hyperMILL 2.5D, 3D ve 5 eksenli frezelemenin
yani sira yiksek hizli kesim (HSC) ve yiiksek
performansli kesim (HPC) islemleri igin

de moddiler ve esnek bir CAM ¢ozumudur.
Firmalarin rekabet giicint korumak ve strekli
iyilestirmek i¢in oldukca yenilikgi ve esnek
CAM teknolojileri sunan hyperMILL, mevcut
takim ve tezgahlarin etkin kullanimi sayesinde
programlama ve makinede isleme sturelerinde
gozle gorulur gelismeler yaratir, kaynaklarin
daha verimli ve uzun 6mdurlu kullaniimasini
saglar. Mevcut tim CAD ¢ozumleri ile

tam uyumlulugu sayesinde kullanicilara
maksimum fayda ve hiz kazandirir.

TASARIMDAN URETIME
UZANAN DONGUDE

. +HEP DAHA FAZLASI

Armada Yazilim, tasarimlarinizi kusursuz bir sekilde
gerceklige doniigtiirmenizi saglar.

MARKFORGED

3D Printing diinyasinda
fark yaratin

Dunyada ilk ve tek karbon fiber pargalar
basabilen 3D baski sistemi MARKFORGED,
tasarim ile gugli fonksiyonel pargalarin Gretimi
arasindaki engeli ortadan kaldirabilmek igin
miuhendisleri ve Ureticileri giiglendirebilecek
printerlar saglar. Metal, Karbon Fiber, Kevsar,
Fiberglas, Onyx ve Yuksek Dayanimli Fiberglas
gibi malzemeleri kullanarak, pargalarinizda,
kayda deger bir gli¢ ve gok yonlu kararllik
yaratir. Sert plastik Onyx malzeme veya

daha esnek olan Naylon malzeme kullanarak
aldiginiz giktilari gorsel referans olarak
kullanarak ya da fiber ile destekleyerek
montajlarinizda kullanabilirsiniz.
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3DEXPERIENCE

Zaman ve mekandan bagimsiz
tasarimlar olugturun

3DEXPERINCE bulut tabanli yapisiyla,
tasarimdan imalata bitln operasyon
sureglerinizde hizli ve kusursuz is birligi
yapilmasini saglar. Uretim sireci planlamasi,
maksimum is birligi ve sireklilikle yonetilmesi
igin kusursuz bir platform yapisi sunar. iginiz
igin gerekli bdttin aramalari tek bir platformda
sunar. Yenilikgi ve gagin gerektirdigi tasarim
ihtiyacini tam anlamiyla karsilayarak,

ust dlizey bilgisayar donanimina gerek
kalmaksizin, tasarimlarinizi dilediginiz yerden
ozgulrce yonetirken, bulut tabanli tasarimin
butln avantajlarindan yararlanabilirsiniz.

GIBBSCAM

En zorlu operasyonlar ve kompleks yapili
tezgahlarda dahi basarili takim yollari

GibbsCAM, gelismis takim yollariyla,
hatasiz postprocessor ile pargalari daha
hizli programlamaniz ve igleme suresini
kisaltmaniz igin size ihtiyaciniz olan

bitln araglari sunan bir ‘'CAM’ sistemidir.
GUnudmduzin gok eksenli takim tezgahlari
gorunurde sonu olmayan genis bir yelpazeye
yayllmis taretli ve is milli kombinasyonlarini
blinyesinde barindirmaktadir. ikiden fazla

is milli ve taretli olan makinelerin giderek
daha yaygin hale gelmesi ile gift spindle, ¢gift
taretli konfigtirasyonu oldukga yaygin hale
gelmistir.

QFORM

Kullanici dostu arayiizii ve teknikleri sayesinde
en hizli simiilasyonu yapin

Soguk ve sicak dovme, acgik kalipta dovme,
haddeleme, ekstriizyon ve diger metal
sekillendirme proseslerinin simulasyonu ve
optimizasyonu igin tasarlanmistir. Mikroyapi
tahmini ve isil islem similasyonu gibi ek
moddllere de sahiptir. Yazilim ¢ok giglu

ve evrenseldir. Bu sayede her turlt metal
sekillendirme prosesinin similasyonu
yapllabilir. Tek bir pencerede similasyonun
her adimini inceleyebilmek ve gerektigi
yerde baslangig verilerini veya simulasyon
parametrelerini diizenleyebilmek galisma
verimliliginizi artirir.

BiZiMLE HER ZAMAN BiR ADIM ONDESINiz!

Armada Yazilim olarak, 10 yili askin tecrlibemiz ile binlerce kullaniciya mihendislik hizmetleri
sagliyoruz. AR-GE departmanindaki muhendislerimizin gelistirdigi yazilimlar ile cozimde hep

daha fazlasini sunuyoruz.

Tasarimdan Uretime kesintisiz hizmet anlayisini benimseyerek, gelecegin teknolojisini bugtinden
yakaliyor, farkli projelerimiz ile is ortaklarimizin gelisen ihtiyaglarina daha fazla ¢oziim sunarak
dinya firmasi olmak icin birlikte ilerliyoruz. Farkli sektorlerden elde ettigimiz tecribelerle,
tasarimdan uretime, satis sonrasi destek ve egitim konularina kadar gok amacli stratejik

¢Ozumler sunuyoruz.

Tecrlbeli mihendis ekibimiz ile marka degerimizi atilan her adimda daha da yukseltmeyi ve
sektordeki liderlik konumumuzu surdirmeyi hedefliyoruz.

3DEXPERIENCE WORLD 2021 ETKINLIGI'NDEN 5 ODULLE DONDUK

Dassault Systemes'in Dlinya gapindaki en biylk tasarim etkinligi olan, 3SDEXPERIENCE World
2021 etkinliginden 5 odtlle dondik. EUROMED, 3SDEXPERIENCE Active Users Kategorisi Turkiye
birinciligi, SDEXPERIENCE Overall Active Users Kategorisi Diinya birinciligi oddllerini aldik.

Turkiye ve Yunanistan bolgesi tim satis temsilcileri iginde birincilik, ikincilik ve dordinctltk
alan satis temsilcilerimizin basarilarini kutladik. Aldigimiz oddllerle yeni basarilara imza atiyor,

basarida hep daha fazlasini hedefliyoruz.
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m MAKALE - ARMADA YAZILIM

Zamandan ve maliyetten
tasarruf saglayin.

Diinya genelinde kabul gérmiis ve en ¢ok kullaniciya sahip olan 3D tasarim programi SOLIDWORKS'iin
eklentisi olarak Armada Yazilim ekibi tarafindan gelistirilen ArmadaWorks, kullanici odakli gelistirilen
yazilimlar ile stratejik ¢oziimler sunuyor. Is siireglerinizi daha hizli ve kolay hale getirerek, zamandan ve

maliyetten tasarruf saglamaniza yardimci oluyor.

ArmadaWorks Is Ortaklarina
Neler Kazandirir?

Ulkemizde firmalarin AR-GE ve inovasyon
surecleri incelendiginde, tekrarlanan islerle
gokga karsilasiliyor. AR-GE merkezleri,
tasarim merkezleri ve proje ekipleri
zamanlarinin yaklasik olarak %40'ini
tekrarlayan islere harciyor. Streclerinize
Ozel gelistirilen yazilimlar ile projelerinize
daha fazla zaman ayirabilir, inovasyon ve
gelistirmelere odaklanabilirsiniz.

ArmadaWorks Neden Gelistirildi?

ArmadaWorks, standart iglerin otomatiklestirilerek zaman kazandirimasi fikriyle
dogmustur. Ulkemizde ve diinya genelinde Griin ve montajlarda tasarim sirasindaki
ekstra zaman alan standart isler ArmadaWorks yazilimi ile otomatize edilerek tasarim
sureglerinde ciddi zaman kazanilmasi ve hata oranlarinin minimize edilmesi saglanir.

ArmadaWorks'iin One Cikan Ozellikleri

1 Tek tusla montajinizin imalat resimlerini hazirlayarak imalat sirecinizi
hizlandirmaniza yardimci olur.

2 Aginim al komutu ile tiim sac drdnlerinizin aginimini alarak dxf veya dwg olarak
otomatik kaydedebilirsiniz.

3 Dontistir komutu ile dosyalarinizi tek tus ile dxf, dwg ve pdf formatlarina
donustdrebilirsiniz.

ArmadaWorks hakkinda daha fazla bilgi almak icin bizimle iletisime gegin.




SISTEM TEKNIK

SANAYi FIRINLARI A.S.

Hepsi Bir arada!
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MAKALE - YUCEL BORU

TURKIYE’NIN GURUR KAYNAGI: YUCEL BORU

Yiicel Boru ve Profil Endiistrileri, yarim asri agkin siiredir sundugu hizmet ve gosterdigi basari ile
Tiirkiye'nin gurur kaynagi olan firmalari arasinda yer aliyor. Sarvion ile yaptigi s birligi kapsaminda
Tav Firmlaninin iiretim hattina katilimi saglanarak kalite ve verimlilikteki performans artiyor.

ticel Boru, demir gelik
Yve boru sektoriinde

faaliyet gosteren, oncii
sirketlerinden biri. Bize kisaca
sirketin kurulus tarihini ve
sektorde nasil bir yere sahip

oldugunu anlatir misiniz?

Yiicel Boru ve Profil Endiistrisi A.S.
olarak, 1969 yilinda Kocaeli Gayirova
bélgesinde baslamis oldugumuz
tretim faaliyetlerine, Gebze/Kocaeli,
Osmaniye/Adana ve Yesilkoy/Ha-
tay'daki tesislerinde devam etmek-
teyiz. Sektorde dncii firma olmanin
bilinci ve sorumluluguile yatinmla-
rimiza ara vermeden siirdiiriirken,
2020 yihinin Mayis ayinda Kocaeli
Gebze Organize Sanayi Bélgesi'nde
devreye aldigimiz Hassas Boru te-
sisleri ile mevcut sanayiborularini
Uriin gamimiza soguk gcekme bo-
rularini dahil ettik. Boylece sanayi
borulari, kare/dikdortgen profiller,
celik yapi profilleri ve gelik servis
merkezi iirlinlerinden olusan tiretim

yelpazemizi genisleterek uluslarara-
si standartlara uygun, giivenilir {ire-
tim anlayigiile hemyurticihem de
yurt digi pazarlara hizmet veriyoruz.
Yiicel Boru ve Yiicel Grup sirketleri
olarak, Tuirkiye'nin en biiyiik sanayi
kuruluslari siralamasindailk 50 ku-
rulus igerisindeki yerimizi yillardir
korumanin gururuyla, Tiirkiye'deki li-
der Uretici konumumuzu tecriibeli ve
egitimli kadrolarimizile her yil daha
da saglamlastirmaktayiz.

Yiicel Grup i¢in yeni bir yatinm
olan Gebze OSB'de kurmus
oldugunuz Hassas Boru Uretim
Tesisleri hakkinda da kisaca bilgi
verir misiniz?

Yiicel Hassas Boru tesisi,hammad-
de olarak soguk, asitli, galvaniz ve
aliminyum kapli sac kullanimi ile
otomotiv ve yan sanayi, beyaz esya,
mobilya, elektrikli ev aletleri,insaat,
makine ve enerji sektorlerine hizmet
vermeye 2020 yilinin ikinci yarisinda

baslayan bir fabrikadir. Yiicel Boru ve
Profil olarak, tirlin gesitlerimiz arasin-
da bulunmayan soguk ¢ekilmis boru-
laribu fabrikadailk kez tiretmeye ve
miisterilerimize sunmaya basladik.
Bu borular yogunlukla otomotivyan
sanayinde kullanilan borular olmakla
birlikte, hassas toleranslar ve farkli
mekanik degerlere ihtiyag duyulan
genis biryelpazede degerlendirilmek-
tedir. Budogrultuda GOSB Hassas
Boru Tesisleri'nde kaynakli boru ire-
timine yonelik olarak kullanilan dilme
ve boru-profil kaynak hatlarinaila-
veten tav firini, soguk gekme hatti ve
ileriislem ekipmanlariyatirmlarida
devreye alinmistir. Tesisimiz, 100.000
metrekarelik agik alan Uizerineilk asa-
mada 47.000 metrekarelik kapali alan
seklinde kurulmus, alanindaki giincel
teknolojilerinyalin bir anlayisla kulla-
nildidi, gevreyi koruma ve yesile katki
saglama sorumlulugunun bilincinde,
stirddrdlebilir bir ekosistem olustur-
ma yolculuguna devam etmektedir.



[®) YUCELoou makALE

Sarvion ile yiiriittiigiiniiz Tav
Firinlarinin tiretim hattiniza
katihimu ile ilgili devreye alma
projesinin genel ilerleyisi ve
siirecleri ile ilgili bir degerlendirme
yapabilir misiniz?

Tav firinlari GOSB tesisimiz ve ben-
zeritesislerigin son derece kritik
oneme sahip hatlardir. Bu tiir hatlarin
devreye alinmasi siiregleri oldukca
zahmetli ve zorlayici olabilmektedir.
GOSB fabrikamizdailgili ekipmanlarin
kurulumu ve devreye alinmasi gibi
siirecleri Sarvion firmastile birlikte
gerceklestirdik. Yiicel Boru ve Profil ile
Sarvion firmalarinin partnerlik iliskisi
icerisinde, koordineli ve fedakar bir
sekilde ortaya koydugu sonuca ulas-
ma azmi, 6zellikle pandemi donemin-
deislerizorlastiran birgok problemin
astlabilmesinde ana etken olmustur.
Proje planlarina uyumun her agidan
zorlastigi, esneklik gerektiren du-
rumlarla sik sik karsilasilan devreye
alma siireglerinin, kalite ve verimlilik
beklentilerinin karsilandigi bir sonuca
ulasabilmesinin dnemli bir basari ol-
dugunudegerlendiriyoruz.

Yapilan is birligi sonucunda
isletme agisindan kazanimlar neler
oldu? Coziim ortagi olarak Sarvion
bu proje ile ilgili beklentileriniz
karsilandi mi?

Tav finnlarrileilgiliis birligi yapilarak
siirecinilerletilmesi birgok konuda
isletmeye zaman kazandird. Siirecin
sahada siki kontroli, yiirliyenislerle
ilgili ansal bilgilerin yonetim meka-
nizmalarina akarak gerekli miidaha-
lelerin hizla yapilabilmesi nemli kat-
kilardi. Bubaglamda Sarvion firmasi,
yapiciyaklasimi, ekip calismasina
uyumu ve sonuca ulagsmaazmiile
beklentileri kargilayan bir performans
sergilemistir. Sliregte emegi gegen
tiim katilimcilara tesekkiir ederiz.

Firnin kurulumu ve devreye
alim igin yerli servis agini tercih
etmenizin size kazandirdiklar
nelerdir?

Yiicel Boru ve Profil, igletmelerinin
cevresinde en dar halkadan basla-
yarak tedarik agini olusturmayi, ihti-

yagclarinikargilamayi benimsemis bir
sirket olarak, vatanin gelisimini 6nce-
ligine alan bir kurumdur. Bu dogrultu-
da,imkanlar dahilinde yerli firmalarla
¢alismayi tercih etmektedir. Bu sekil-
de yaklasimin kiymetinin ve katkisinin
farkinda olan Yiicel Boru ve Profil,
bahsigegen projede de sektoriin 6nde
gelen firmasi Sarvionileis birligi yap-
mistir. Buis birligi etkiniletigim, hizli
aksiyon alma, ekiplerin birbiriyle uyu-
munun kisazamanda saglanabilmesi
gibi kazanimlarla sonuca ulagsmakta
fayda saglamistir.

Yiicel Boru, Ar-Ge'ye en gok
yatinm yapan sirketler arasinda.
Bize Ar-Ge faaliyetlerinizden,

bu konuya ayirdiginiz biitceden
bahseder misiniz?

Yiicel Boru, sektoriinde ilerlemeye
ciddi kaynak ayiran, geligtirme faali-
yetlerini ve Ar-Ge sistemini miisterile-
rine fayda saglamak tizerine kurmus
bir sirkettir. Bu alandaki aksiyonlarini
miitevazi bir sekilde yiiriiterek ileti-
simde oldugu tiim taraflardan 6vgi
toplayan bir kurumdur. Bu dogrultuda
oldukga uzun yillardir yatirimlarinin
ylizde 60'indan fazlasini yeni liriin-
lere ve yeni teknolojilere ayirmakta,
hem Ulkeye hem de miisterilerine
katki saglarken, sektoriindeki 6ncii
konumunu gliglendirmeye devam et-

mektedir. Sonug olarak, yeni {irlinlere
odaklanmamiz ve yeni teknolojilerle
kalite seviyemizi ve maliyetlerimizi
iyilestirmemiz, yurtigindekive yurt
disindaki misterilerimize kendi sii-
reglerinde ve rekabetgiliklerinde katki
sa@lamakata, Yiicel Boru ve Profil mar-
kasinin bilinilirligini de her gegen giin
artirmaktadir.

Sirketinizin gelecek hedef ve
beklentilerinden bahseder misiniz?
Tirkiye'nin 6nde gelen gelik grubunun
bir pargasi ve boru-profil sektoriiniin
onci sirketi olan Yiicel Boru ve Profil,
yarattigi katma degeri artirmak dog-
rultusundaiddiali hedeflerle yatirim-
larina devam etmektedir. Yeni irlin
calismalariile katma degerli Griinleri
biinyesine katarken mevcut siiregle-
rinde de teknolojisini siirekli artirmak-
ta, cok boyutlu bir biiylime stratejisini
emin adimlarla yiriitmektedir. Bu
yolculukta en 6nemli kaynaginin, sii-
rekliiyilestirmeye odaklanan kurum
kilturd, beklentileriile Yiicel Boru ve
Profil'i gelistirmek igin desteklerini
esirgemeyen miisterileriile var olan
yoguniletigsimi ve geligsime inanmig
calisanlarioldugunainanan Yiicel
Boru ve Profil, kisa ve orta vadeli plan-
larinda katlanarak ve yarattigi katma
degeri artirarak biiyliyebilmeyi 6nce-
likli olarak hedeflemektedir.

Yucel Boru ve Profil olarak, soguk cekilmis
borulari ilk kez uretmeye ve musterilerimize

sunmaya basladik.
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Enerji verimliligi saglanmasi

Isi kayiplarinin 6niine gecilmesi

Degisen cevre ve emisyon standartlarina uyumluluk
Tesis ve ekipman giivenlik gereksinimlerinin saglanmasi
Mevcut firin glictinin artirilmasi

Firinin yazillm ve donanim olarak giinimiz ihtiyaclarina
uygun hale getirilmesi

S K<<

Sarvion olarak her marka ve modeldeki firinlariniz icin bakim, servis,
yedek parca, revizyon ve modernizasyon konularinda sizlere destek oluruz.




MAKALE - CINKOSAN

GCINKOSAN HER DAIM BIR ADIM ONDE

Tecriibeli kadrosu, yillardir siiregelen basarisi ve son teknolojiye hizl adaptasyonuile sektoriinde
oncii olan Cinkosan, citayr her daim bir iiste ¢lkarmaya devam ediyor.

anmaz Yatirim Holding
YA.S.’nin grup firmasi olarak

faaliyet gosteren Cinkosan
Yiizey Kaplama Teknolojileri San.
veTic. A.S. 30 yillik bilgi birikimi,
Uretim teknolojisi ve dinamik ekibi
ile ylizey kaplama sektoriine toplam
1500 ton havuz kapasiteli tesisiyle
Alkali Zn Aski, Alkali Zn-Ni Aski, Al-
kaliZn Dolap, Alkali Zn- Ni Alagimli
Dolap, Asitli Zn- Ni Dolap, Alkali
Zn- NiDolap, Cinko Pul Kaplama

(Solvent ve SuBazlh), Ginko Fosfat
ve Mangan Fosfat, Alkali Zn-Fe (ire-
timi ve termal difiizyonla kaplama
hizmetlerini gergeklestiriyor. Tim
bu prosesler Veri Tabanli Kontrol ve
Gozetleme Sistemleri (SCADA) ile
calisarak, tesis ve makineler géze-
timinde izlenebiliyor. Boylece daha
kisazamanda s giicu verimliligi ve
hizmet kalitesi artiriliyor.
Ayricatesisinde kullanilacak olan
robot teknolojisini kendi kardes

firmasi olan Ceylan Makine Montaj
San.veTic. A.S. iletasarlayarak yii-
zey kaplama sektoriiniin bastaro-
bot ve aritma tesisi olmak tizere tim
makine ekipmanlarinin tedarikgisi
konumuyla sektore ivme kazandi-
ryor.

Cevreye duyarliligiyla da 6n plan
alan Cinkosan, kurdugu giinliik arit-
ma kapasitesi 300 ton olan aritma
tesisiile nihai atik miktarini mini-
mum seviyelerde tutmayi basariyor.




BAGLANTI ELEMANLARI SEKTORUNUN GELISIMINE
KATKI SAGLAMAYA VE YATIRIM YAPARAK KALKINMA
Ylzey Kaplama Teknolojileri PRENSIBIYLE BUYUMEYE DEVAM EDIYORUZ.

| ...
EClNKOS AN 40 YILLIK TECRUBE ILE
|
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2020 yilinda istanbul'da tamamlanan 12 bin m?, yine istanbul'da devam eden 16 bin m? ve
Izmir'de baglanan 18 bin m? olmak tizere

Toplamda 46 bin m* alanda 10.000.000 $ yatirim.

YANMAZ YATIRIM HOLDIiNG A.S. ARSAS SANAYi MAMULLERi PAZARLAMA A.S. / ISTANBUL

Kosuyolu Mah. Katip Salih Sk. No: 30-32/1 Kadikéy / ISTANBUL Birlik San. Sitesi 5. Cd. No: 25-27 Beylikdiizii / ISTANBUL
Tel: +90 (212) 879 05 05 Faks: +90 (212) 879 03 71
E-posta: info@arsaskaplama - www.arsaskaplama.com

GINKOSAN YUZEY KAPLAMA TEKNOLOJILERI SAN. VE TiC. A.S. / ISTANBUL ARSAS KAPLAMA SANAYi MAMULLERI PAZARLAMA A.S. / ANKARA

ikitelli 0SB Galvanoteknik San. Sit. is Merkezi Kat:7 Bagaksehir-ISTANBUL Dagyaka Mah. Bilyiik Saray Toplu Kiime Evleri No:49 Kahramankazan / ANKARA
0212 549 16 21 (pbx) Faks: 0212 549 13 97 Tel: +90 312 502 50 01 Faks: +90 312 502 50 10

E-posta: info@cinkosan.com - www.cinkosan.com E-posta: info@arsaskaplama - www.arsaskaplama.com

GINKOSAN KAPLAMA SAN. VE TiC. A.S. / iZMIR CEYLAN MAKINA MONTAJ SANAYi VE TICARET A.S.

29 Ekim Mah. 10001 Sk. No:42/A Menemen / iZMiR Alipasa Mah. Hursit Sk. No: 5 Silivri / ISTANBUL

Tel: 0232 833 4005 (pbx) Faks: 0212 833 4004 Telefon: +90 212 875 17 20 - +90 212 875 17 21 - Faks: +90 212 875 05 13
Email: izmirtesis@cinkosan.com - www.cinkosan.com E-posta: ceylan@ceylanmakina.com.tr - www.ceylanmakina.com.tr
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Yiiksek Sicaklik Olcimlerinde
Endustri 4.0 Gelismeleri

Teknoloji, hayati daha kolay, daha basit ve daha eglenceli hale getirmek icin ozel
olarak tasarlaniyor. Akilli teknolojiyi evlerimize, arabalarimiza ve ceplerimize
getirdik , ancak bilinmeyen bir nedenden dolayi isyerlerimize degil. Uretim;
teknolojik egrinin oldukca gerisinde oldugu icin ve ozellikle de akilli teknoloji ve
10T so6z konusu oldugunda kot bir Une sahip.
Endustri 4.0 konseptinin tanitimi endustriyi hizlandinyor, ancak Covid bunu
herkesin hayal edebileceginden ¢cok daha fazla hizilandirdi.

Barkodlarin veya QR kodlarinin
taranmasi, gunlik yasamda daha
yaydin hale geldi . Covid-19
kuresel salgini sayesinde dinya,
bu basit sirecleri modernize
etmek ve is ginUne dahil etmek
zorunda kaliyor.

2017 yiinda CCPI Europe Pyro Tag,
serbest isil ¢ift veri analizi akilli
telefon uygulamasini baslatarak
her termokuplun baglh oldugu ve
goruntilenebildigi yazilimi ile
sektorde 4.0 ilerlemesini baslatt.

"Denetleme ve denetlemeler
icin evrak hazirlama
sUrelerinde% 80 azalma"

Uygulama ve etiketler, misteriye
zaman kazandirmak ve veri girig
surecindeki maliyetli insan
hatalarini azaltmak icin 6zel olarak
tasarlandi. Diger bir faydasi ise
izlenebilirlik icin gerekli evrak
yiginlarini ortadan kaldirmasi!

Akillr etiketin taranmasi; seri
numardalari, kalibrasyon verileri ve
sertifikalar gibi ihtiyac duyulan tim
bilgileri getirir ve bu verileri firn
yaziimi icerisine aktararak cesitli
formatlarda e-postaile
gonderilebilir.

CCPI Europe laboratuvarlanndaki
kalibrasyon verilerini musteri
yaziimina otomatik génderen
sistem ile insan etkilesimi ve
hatalarn ortadan kalkiyor. Bu
durum, hata olasiligini 6nemli
olciide azaltan giivenli ve otomatik
bir sure¢ yarahyor. Pyro Tag
kullandiklarnindan beri, misteriler
denetimler icin ve denetim
sirasinda evrak hazirlarken gecen
zamanlarda % 80'e varan bir
azalma yasadiklarini bildirdi! Evrak
islerinde bas agnsindaki % 100
azalma da cabasi!

Son zamanlarda dijitale gecis her
zamankinden daha 6nemli hale
geldi. Yeni normal ile birlikte
hayatimizda daha fazla yer
edinen uvzaktan calisma
modelleriyle departmanlar arasi
iletisim cok farkl bir boyuta
tasiniyor. DUnyanin herhangi bir
yerinden ¢alisabilme 6zelligiyle
birlikte uzun ve yorucu gorevleri
en aza indirme ihtiyaci, Pyro Tag'l
ileriye donuk bir ¢6zum haline
getiriyor.

Simdi yerel bolge temsilcinizden
sanal bir demo talep edin ve ne
kadar zaman kazanabileceginizi
ogrenin!

Isil islem sanayiindeki Endistri 4.0
gelismeleri veya CCPI Europe
termokupl ve kalibrasyon
cozimleri hakkinda daha fazla
bilgi edinmek icin www. ccpi-
europe.com adresini ziyaret
edebilirsiniz.

Biliyor muydunuz?

Ortalama bir ofis yillda 10.000
sayfa kagit kullanir ve tek bir sayfa
kagit Uretmek icin kabaca 5 litre
su gerekir.

Pyro Tage yUkseltme, yalnizca
zamandan ve paradan tasarruf
etmenizi saglamakla kalmaz , ayni

zamanda karbon ayak izinizi de \
[ ﬁﬁ? SRR azalhr! \
\
N
sales@ccpi-europe.com | +44(0)1909 775333 | www.ccpi-europe.com \
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LEVENT GANIYUSUFOGLUANLATIYOR:

“SISTEM TEKNIK TURKIYE'NIN
BIR DEGERIDIR”
Basarinin en giizel kanity, sizi takdirle anlatanlarin olmasidir. Ne mutlu ki Korkmaz Celik

Yonetim Kurulu Baskani Levent Ganiyusufoglu'nun takdir ve tesekkiirlerini alarak tiim Sistem
Teknik ekibi olarak motivasyonumuzu tazeliyor, calismalarimizi giiclendiriyoruz.

irketimiz 1953 yilinda Marathon

Celik olarak faaliyetine basliyor.

0 zaman Maragsli giftgi olan or-
tdklarimiz vardi. O yillarda Tiirkiye'de
iki gelik firmasi vardi. 1973 yilinda
ortaklardan ayrilarak Tophanede
Korkmaz Gelik LTD STikuruldu. Ben
oyillarda okuldan gikinca hep sirkete
giderdim. Macgka Sanat Torna Tesviye
bdliimiinde okuyordum. Okul saat
13.30'da biterdi; ben Tophane'ye
sirkete giderdim. Okulu bitirince 6nce
askere gittim. 1977 yilinda asker-
likten sonra Londra'ya dil okuluna
gittim. Daha sonra orada Marketing
Management okudum. 1982 yili
sonunda Tirkiye'ye doniip sirkette
calismaya basladim. Ben ise basla-
digimda miisteri ziyareti yapan firma
yoktu. Miisteri kendi kamyonetiile

gelirve geligini alirdi. Ben ilk miisteri
ziyaretlerine bagladim. Sirket kamyo-
netalarak, miigteriye sevkiyat baslat-
tim. Bir anda isgler biiyimiistdi.

Isil islem Firinlari ile yeni bir
donemin baglangici

Oyillarda sanayi kiigiiktii. Babam
yillik 200 ton gelik satard. isveg AS-
SAB firmasiile galigmaya basladik.
ASSAB la birlikte Diinyanin gesitli
yerlerinde birgok seminere katildim.
Uzak dogudaki tim yatirimlarini
ziyaret ettim. Isil islem tesisleriilgi
alanimdi. Bir yil ASSAB'tan yillik 500
ton gelik alinca, "Biz de sana ortak
olacagiz" dediler. 1996 yilinda ASSAB
KORKMAZ A.S. kuruldu. Bizim daha
oncetuz banyosuisiligslem tesisimiz
vardi. 1995 yilinda Almanya'dan ip-

Levent GANiYUSUFOGLU
Korkmaz Celik Yonetim Kurulu Baskani

sen firmasindan iki adet vakum firini
daalmistim. O tarihlerde sadece rakip
bir firma italya'dan 2. el bir firin getir-
misti. Isiliglem firinlari girketimizin
biiylimesine katki saglamistir.

Biiyiimek mi sigmanlamak mi?
ileriki yillarda Avusturya Bohler fir-
masi ASSAB UDDEHOLM firmasini
satin aldi. Bizim yonetim kuruluna
Bohler de girdi. Sirket 2003 yilinda
cok biiyiidii. Bliylidiikge ¢alisan sa-
yisida artiyordu. O zamanki Genel
Miidiir eleman almayi gok severdi.
Bana "Gok bliyliyoruz" derdi. Ben de
ona, "Sismanlhyoruz, bliylimiiyoruz
artik” derdim. Sirket biiytidiikge bazi
yonetici yaptigim arkadaslar simar-
di. Saygi kalmadi. Ben de ortaklara
Genel mudiirii degistirmek istedigimi
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sOyledim. Onlar bana gikartirsak raki-
be gider cevabini verdi. Ben o zaman
ben ayrilayim dedim, 2007 yili so-
nunda hisselerimi satarak sirketten
ayrildim. Ayrilirken bazi kisilerin adini
verdim ve “Bunlar ayrilmazsa sirket
ilerlemez" dedim. Onlara 10 yil stirdii
sonunda benim sdyledigim kisileri
cikarttilar.

“Nerede imalat varsa biz
oradayiz”

Bugtin Tiirkiye'nin tiim sanayi bdlge-
lerini bayilik agimiz ile kapsamakta-
yiz. Nerede imalat varsa biz oradayiz.
Otomotiv tedarikgi oldugumuz ana
sanayi. Demir Celik sanayi,ambalaj
sanayi, plastik ve cam sanayi ile alii-
minyum sanayine hizmet vermekte-
yiz. Rusya'da bir subemiz var. Orada
bir Rus Miihendis istihdam ediyoruz.

Mehmet Ozdeglik ile tanigma ani
Sistem Teknik firmasini yillardir bilir-
dim fakat hi¢ tanismamistim. 2000'li
yillarin basinda bize gelip bir Vakum
Firiniyapacaklarini sdylediler. Bugiin
can dostum olan Mehmet Ozdegslik'le
o an tanigmistim. Yaptiklarrilk firini
biz aldik. O tarihten bugiine birgok
finn aldik Sistem Teknik'ten. Higbir
firn alimimizda rakibi olan bir firma-

dan teklif bile almadik. AlImanya'dan
aldigim firinlarda bir ariza oldugu

zaman "Bize 6nce 10.000 avro gon-
derin sonra size eleman gondeririz"
derlerdi. Sistem Teknik firinlarinda bir
sorun oldugunda 3-4 saatiginde ser-
vis kapimizda oluyor. Aynizamanda
tlkenin parasinda korumus oluyoruz.

“Dogaya saygili bir firmayiz"
Vakum firinlartileisiliglemyapinca
dahatemiz, insan hatasinamiisaade
etmeyen bir uygulama oldu. Bir tuz
banyosunda 15kisi calisirken 6-7
Vakum firinini 2 kisiile yénetebiliyor-
sunuz. Dogaya zarari yok. Gegtigimiz
yil Manisa tesisimize giines enerjisi
yatirimi da yaptik. Artik tam bir doga-
ya saygil firma olduk.

12 yildir siiregelen basari

12 yildir Japon Hitachi firmasinin
Tirkiye distibitdriyiiz. Almanya,
italya ingiltere ve Rusya'ya da biz
celik gdnderiyoruz. isveg'ten SSAB
firmasinida TOOLOX geliklerine biz
temsil ediyoruz. Avrupa'da en gok
¢elik satan miisterisiyiz. Fransa'dan

ERASTEEL firmasindatoz metal ge-
likleri de bizim tarafimizdan temsil
edilmekte.

“Uriin yelpazemizi gelistiriyoruz”
Isil iglem tesislerimiz Manisa ve
Bursa'da. Manisa tesisimizde 16 bar
ve 1000 x 1000 x 1500 ebadinda bir
adet sertlestirme firmimiz var. iki adet
Vakum Temper ve Nitrilasyon firini-
miz ve 3 adet kuru Temper firinimiz
mevcut. Bursa'da bir adet Vakum
sertlestirme, bir Vacum Temper, nit-
rilasyon ve bir kuru Temper finmiz
var. Buyil yeni bir Vakum temper firini
dahailave ediyoruz.

Sistem Teknik'e ovgii dolu sozler
Sistem Teknik Tiirkiye'nin bir dege-
ridir. Savunma sanayinden, hava-
cilik sektoriine kadar birgok alanda
Tirkiye'yi disa bagimliliktan kurtar-
mistir. Bilgi birikimi ve yetismis kad-
rosu var. Sistem Teknik gibi firmalar
devlet tarafindan ve sanayici tarafin-
dan desteklenmelidir.

Ganiyusufoglu: “Bugun Turkiye'nin tim sanayi
bolgelerini bayilik agimiz ile kapsamaktayiz.
Nerede imalat varsa biz oradayiz.”
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EVASEVALETLERI BASARILARIYLA SINIRLARIASARAK

78 ULKEYE HIZMET VERIYOR

Evas Ev Aletleri ve Sistem Teknik gibi iki basari firma bir araya geldiginde iiretim ve kalitenin
degeri daha da ortaya cikiyor. Evas Ev Aletleri, iyi bir ¢6ziim ortagi olarak hizmet sunan Sistem
Teknik ile beraber bugiin sinirlar agan basarilara imza atmanin hakh gururunu yasiyor.

Up Uretimi sektoriinde sinirlar
T asan bir firma, Evas Ev Aletleri

Yillik 2,5 milyon iiretim kapa-
sitesiile 78 lilkeye ihracat gergek-
lestiriyor. Sektoriiniin 6nde gelen
firmalarindan biri olarak adiniyurt di-
sinda dabasarilariyla duyuran Evas
Ev Aletleri, diinya liderligi yolundaki
¢alismalarina hizkesmeden devam
ediyor. Evas Ev Aletleri Genel Miidiirii
Emrah Sak ile yaptigimiz keyifli soy-
lesimizde basarili firmanin diinii ve
bugiiniinii konustuk. Sistem Teknik
ile yollarinin nasil kesistigini dinledik.

Oncelikle sizi kisaca

okuyucularimiza tanitmak isteriz.

Firmaniz hakkinda kisaca bilgi
alabilir miyiz?

Evas Ev Aletleri A.S. olarak, SHV
Energy sirketine bagli faaliyet goste-
rerek tiip Uretimi yapmaktayiz. Yillik
2,5 milyon Uretim kapasitemizile
pazardaki dnemli tlip tretim firma-
larindan biriyiz. Uriinlerimizin yiizde
92'siniyurtdisinaihrag ederek tilke
ihracatina dnemli katkilarda bulunu-
yoruz. Diinyanin 78 lilkesine ihracat
gercgeklestiriyoruz.

Sistem Teknik ile yollariniz nasil
kesisti? Dogal Gaz Isitmal Tiip
Tav Firin tercih etme fikri nasil
olustu?

Sistem Teknik'in yollarimizin ke-
sismesi 1994 yilina dayaniyor ve
bugiin hala birlikte calismaya ve
birbirimizi desteklemeye devam
ediyoruz. Dogal Gaz Isitmali Tiip Tav
Firintercih etme fikriiseihracata
agirlik vererek bu alanda calismala-
rimiziyogunlastirmamizile dogdu.
Mevcut durumda, tiip tiretiminin
onemli prosesi normalizasyon tav



EVAS misTeri DeNevimLER] [

islemi 6nem kazanmisti. Mevcut tav
firmimiz kapasite, 1sil deger ve yiik-
leme durumuile isteklerimize cevap
vermekte geri kaliyordu. Bu nedenle
Fransa'daki grup sirketimiz Liotard
ile temasa gegildi. Onlarin kullandig
firinin aynisi bizimigin Tiirkiye'de
imal edilecekti, projenin sahibi Li-
otard olacakti. Bu temaslar netice-
sinde Fransa'da baska bir firma bize
rulolu sistemi 6nerdi. Boylece yari
mamul olarak gonderilecek bazi par-
galar Tiirkiye'de yapilacak ve monte
edilecekti. Bu proje gok maliyetlive
zahmetli bir projeydi. Hal boyle olun-
ca ekibimizile birlikte "Peki bu rulolu
sistemin tamami kendi Gilkemizde
yapilabilir mi?" sorusuna cevap
aradik. Bu sirada Sistem Teknik'in
400 santigrat derece rulolu piring
tavlama firiniyaptigini 6grendik.
Temaslar neticesinde 1000 santigrat
derece Uzeri sicakliga dayanikli ru-
lolar Amerika'dan temin edildi. Proje
¢alismalaritam bir yil stirddi. Firinin
imalati DES Sanayi sitesindeki tire-

Sistem Teknik ile 30 yildir stiregelen bir is
birligi icinde olduklarini belirten Sak, Evas Ev

Aletleri olarak, buglne kadar 5 adet tav firini
alimi yaptiklarini ve firin bakimi konusunda
halihazirda caligmalarina devam ettiklerini

belirtti.

tim alaninda yapildi ve 9 Ekim 1995
yilinda firin faaliyete gecti. LPG gazi
ile galisan builk firrmin daha sonra
dogalgaz kullaniminin kolaylagmasi
iledonlisiimii yapildi. Bu projeye
bizlerinandik ve basardik. En onemli
ayrintistise bu basarili galisma son-
rasi Sistem Teknik bu rulolu firini
Liotardiginde liretmis, Brezilya'da
yerlesik sirket grubumuzdan firma-
lara Uiretim yapip bu gururu bizlere
yasatmistir.

Tiip tavi firn1 LPG sektoriinde
uiretim yapan tesislerde olduk¢a
yaygin seklinde kullaniliyor.
Uretiminizde kullandiginiz tiip
tav finnlan ile birlikte neler
degisti?

Rulolu firinin devreye alinmasiyla;
tava tabi biitlin tiiplerinisil degerleri
ayni sicaklikta oldu. 900-950 santig-
rat derece normalizasyon degerleri-
ne ulastik. Kapasite artisi yasandi ve
yiikleme manuelden otomatik besle-
den gikarildi. Isil degerler kayit altina
alindi. Ayni zamanda birim tlipiin tav
maliyeti ve gevre standartlarina uy-
gun baca gazi atik degerleri kontrol
altina alindu.

Sistem Teknik firmasindan
kag yildir hizmet aliyorsunuz?
Hangi iiriin ve hizmetlerinden
yararlaniyorsunuz?

30yildir galisiyoruz. Bugiine kadar
5adet tav firnialimiyaptik. Ayrica

firn bakimikonusunda halihazirda
calismaktayiz.

Ar-Ge caligmalarimz hakkinda
bilgi alabilir miyiz?
Ar-Ge'ye yatinmlarimizi her yil dii-

zenlibir sekilde siirdiirliyor. Bu kap-
samda ayirdigimiz biitce ileis gii-
venligi basta olmak lizere is verimli-
ligimizi daha da artirarak otomasyon
seviyesini ylikseltmeyi ve kapasite
artigi saglamayi hedefliyoruz.

Covid-19 nedeniyle gectigimiz
bu zorlu siirecin etkilerini geride
birakma umuduyla gelecek

yil hedeflerinizden bahseder
misiniz?

Oniimiizdeki yil da bilylimemizi siir-
direrek, "sifir miisteri sikayeti ve sifir
is kazasi" mottomuzla hedefledigi-
miz diinya liderligi yolunda galisma-
yadevam edecegiz.

Son olarak Sistem Teknikle ile
ilgili diisiinceleriniz nelerdir?
Sistem Teknik sundugu tiriin kalitesi
ve sonrasinda gosterdigi misteri
memnuniyeti anlayisiile Evas Ev
Aletleri A.S.'niniyi bir tedarikgisi ve
¢6ziim ortagidir. Bu birlikteligin uzun
yillar stirecegine olaninancimizla
birlikte yenibasarilaraimza atacagi-
mizainaniyoruz.
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SAGLADIGIMUSTERI MEMNUNIYETIILE

YARIM ASIRLIK BASARININ ADI: ALVA

1961yilinda sektdre adim atan ALVA iirettigi her tiirlii ayakkabi elik ve plastik aksesuarlariile
yarim asri askin bir siiredir ayakkabi sektoriinde hizmet veriyor. Kendini siirekli olarak yenileyen
ve gelistiren basarili firma, iiriin kalitesini en iist seviyede tutabilme amaciylaimalatta devamh
en son teknolojiyi kullanarak iiretimin her asamasinda iiriinlerinin kalite kontrollerini diizenli bir

sekilde saghyor.

elisime olaninang ve kaliteli
G tiretimin stirekliligiile ALVA,

miisteri ihtiyaclarinidogru
analiz ederek onlaraendogru ve
uygun ¢oziimleri sunuyor. ilkele-
rinden taviz vermeden ¢ok yonli bir
gelisime kucak agmanin meyvelerini
toplayan basarili firma, ayakkabi
sektoriniin lider firmalarindan biri
olarak adindan s6z ettiriyor. Tim bu
basariyi Sistem Teknikile daha da
yikseklere tagidiklarini belirten Alva
Genel Miidiirti Ozan Limoncular, ire-
tim siireglerinde Beynitik Isil islem
Tavi Firini tercih etme sebeplerini
tiim detaylariyla Furnace News oku-

yuculariyla paylasti.

Firmamiz hakkinda kisaca bilgi
alabilir miyiz?

Firmamiz 1961 yilinda Vartan Alat-
ciyan tarafindan; kiiglk bir atdlye
olarak, ayakkabilarda kullanilan ve
ayakkabi tabanlarinin 6zellikle kose-
lenin aginmasini 6nlemek amaciile
kullanilan burun ve topuk demirleri
tretilmeye baslanarak kurulmustur.
Bu Uriinler gelisen sektor aksamlari
ile birlikte yerini daha dayanikli daha
islevsel aksamlara birakmaya bas-
lamis. Bugiinisiliglem uygulanarak
tiretmis oldugumuz ayakkabi kama-
ra geliklerinin ve bilimum aksamlarin

0zan LIMONCULAR
Alva Genel Miidiirii
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tarihsel geligimi siirecinde is emni-
yet ayakkabilarinda kullanilan Celik
ve plastik burunbombesiile gelik ta-
banlar da iireten ve sektoriinde lider
konumda olan bir firmayiz.

Sistem Teknik ile yollariniz

nasil kesisti? Beynitik isil islem
tavi finni tercih etme fikri nasil
olustu?

Firmamizin geligim siireciigerisinde
ilk olarak yagh sistem ve menevisli
diye adlandirilan firinlar ile tanisildi
ve bu siire zarfiigerisinde uzun yillar
bu firinlarin proseslerinde calisildi.
Ancak bu proseslerin sonucunda
retmis oldugumuz mamullerin
kalitesinde miikemmel sonucu ya-
kalamak veya siirdiiriilebilir kalite
standardiniyil bazinda yakalama
sansi saglanamadi. Bubaglamda
arayis igine girmekle birlikte beynitik
Istliglemin bizim Griinlerimizde daha
etkin olabilecegi fikri olustu.

Uretim ortaminizda Beynitik 1sil
islem tavi firini ile birlikte ne gibi
egisikler yasandi?
En 6nemli 6zelliklerinden bir tanesi
¢ok dahatemiz bir tiretim alanina
sahip olduk. Kroniklesmis isiliglem
hatalarinin bertaraf edilmesinde
uygun bir proses oldugunu diislinii-
yoruz.

Sistem Teknik firmasindan
kag yildir hizmet aliyorsunuz?
Hangi iiriin ve hizmetlerinden
yararlaniyorsunuz?

Firinin yapim agsamasindan baslaya-
rak kurulum, teknik servis hizmetleri,
yedek parga temini ve bilgi payla-
simlarikonularinin tamaminda yak-
lasik 5 yildir galismalarimiz devam
ediyor.

Alva, masteri intiyag ve beklentilerini en iyi
sekilde anlayarak, onlara en dogru ve en uygun

¢Oz(m onerilerini sunan, etik degerlerinin

ve sosyal sorumlulugunun bilincinde olarak
dunya standartlarinda strdirulebilir karllik ve
verimlilikle hizmetlerini strdirtyor.

Ar-Ge yatinmlariniz ve
caligmalariniz hakkinda bilgi
alabilir miyiz?

Basta savunma sanayi olmak iizere
gesitli sektorlerde metal ve plastik
aksamlarin tretilmesiile ilgili calis-
malarimiz mevcut. Bunlardan birka-
¢inidakisa siireigerisinde {irlin ga-
mimiza kazandirmayi hedefliyoruz.

Covid-19 nedeniyle gectigimiz
bu zorlu siirecin etkilerini geride
birakma umuduyla gelecek

yil hedeflerinizden bahseder
misiniz?

Sagligin her seyden once geldigini
ve tiim diinyanin bu yeni bakis agisi
ileyasamak zorunda oldugumuzu
bize anlatan yeni bir siirece girdi-
gimizi diisliniiyorum. Bu siirecgte
ise Uilkemiziniginde bulundugu
jeopolitik yapinin olumlu etkilerinin
ileriki yillarda hanemize katkilarinin
¢ok fazla hissedecegimizi umu-

yorum. Bu baglamda kendi tirlin
grubumuzda en biyiik hedeflerimiz
ihracatimizi mevcut durumdan

¢ok dahaileriye gotiirmek, ithalat
yapilan ve tiretim bandimiza uygun
Urtinleri portfoyiimiize katmak su-
retiile ithalatin 6niinii kesmek sure-
tiile Gilke ekonomisine maksimum
faydayi saglamak onceliklerimiz
arasindadir.

Son olarak Sistem Teknikle ile
ilgili diisiincelerinizi 6grenebilir
miyiz?

Calistigimiz her firmanin gergek bil-
giye sahip olmasina 6nem veriyoruz.
Onem verdigimiz bir bagka konu

ise bu bilginin paylagilmasi. Sistem
Teknik de bizim 6nem verdigimiz bu
iki konuya fazlasiyla hakim. Sahip
oldugu baska bir deger ise giiler
yuizlii, disiplini birakmayan ve her
daim motivasyonlu Sistem Teknik
calisanlari...
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YENIYATIRIM VEAR-GE CALISMALARIYLA
KARTAL BOMBE SANAYI 202T'DE DE ZIRVEDE

Her daim gelisimin siirekliligine olaninanc ve calisma azmiyle iiretimini giiclii kilan bir firma,
Kartal Bombe Sanayi (KBS). Basarili firma, iilkece gecirdigimiz zorlu kosullarda dahi sirket
biinyesinde saglanan hizl adaptasyon ile hedeflerinden vazge¢meden Ar-Ge yatinmiarini
siirdiirityor; ihracat payini her yil yukarilara tasiyor.

artal Bombe Sanayi (KBS)
I(Yénetim Kurulu Bagkan Yar-

dimcisiHarun Kartal ile ger-
ceklestirdigimiz keyifli sdyleside bir
firmanin geligimi ve biiylimesiigin
Ar-Ge ¢alismalarinin ne denli 6nemli
oldugunu bir kez daha anliyoruz.
Ar-Ge galismalarina hizkesmeden
devam ettiklerini belirten Kartal
Bombe Sanayi (KBS) Yonetim Kurulu
Baskan Yardimcisi Harun, 2021 he-
defleri arasinda Endiistri 4.0 alanin-
dadijitallesme ¢alismalarinayogun-

lagsacaklarinin altini giziyor. Basarih
firmaya Tirk sanayisine saglamis
olduklari katkilardan dolayi tesekkdir
ve tebriklerimiziileterek, siz degerli
okuyucularimizi bu keyifli soylesi-
mizle bas basa birakiyoruz.

Oncelikle sizi kisaca
okuyucularimiza tanitmak isteriz.
Firmaniz hakkinda kisaca bilgi
alabilir miyiz?

Kartal Bombe Sanayi (KBS) kokeni
1945yillarina dayanan, bombe ve

bombeli tiriinlerin imalati konusunda
uzmanlagmis kiiresel bir kurulus-
tur. Tirkiye'deki birgok isletme gibi
biz de bir aile sirketiyiz. Ben 3. nesil
aile Giyesi olarak yaklasik 40 senedir
firmama ve Tiirk sanayisine hizmet
ediyorum. Lise ve Universite yillarim-
dayken bir yandan egitimimi tamam-
liyor, diger yandan is yerine giderek
calismalarakatki saghyordum. O
donem en biiylk ihtiyaglarimizdan
bir tanesi sliphesiz sektoriimiizde
kullanilan makinelerdi. O glinlerde
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makine revizyonu ile basladigim bu
yolculuga su an 20 kisilik Ar-Ge eki-
bimle devam ediyorum.

Miisterilerinize sunmus
oldugunuz iiriin ve hizmetler
hakkinda bilgi alabilir miyiz?
Kartal Bombe Sanayi (KBS) toplam
4 farkliis kolunda miisterilerine {iriin
ve hizmet saglamaktadir. Bunlar;
bombeimalati, basingh tank & kiire
tank imalati, profil, boru, silindir vb.
drlinlerin bukiimii veisiliglem hiz-
metleridir. Su anyeni bir yatirmimiz
dahavar; genlesme veya denge
tanklari olarak bilinen ekipmanlarin
imalatiigin alt yapimizi hazirladik.
Gok kisabir siirede imalat ve satis
faaliyetlerimizi canlandiracagiz.

Agirhikh olarak hangi sektorlere
hitap ediyorsunuz?

Demir-gelik, enerji, petrokimya, in-
saat, gida basta olmak lizere birgok
sektore yillardir glivenilir bir tedarikgi
olarak uirlin ve hizmet veriyoruz.

Sirket olarak yeni yatinmlar
planliyor musunuz? Yatirm
planlaninizdan bahseder misiniz?
Goniil rahathgiile soyleyebilirim ki;
Kartal Bombe Sanayi (KBS)'de yati-
rimlar hig hizkesmez. Hem yukarida
belirttigim yeni bir is kolumuz olan
genlesme tankimalatina baslyoruz
hem de Dilovasi OSB fabrikamizda

Harun KARTAL
Kartal Bombe Sanayi (KBS)
Yonetim Kurulu Baskan Yardimcis

Kartal: "Kartal Bombe Sanayi (KBS)'de

yatirimlar hi¢ hiz kesmez. Hem genlesme
tank imalatina bashyoruz hem de Dilovasi
0SB fabrikamizda 30 bin metrekare

kapali alanl yepyeni bir tesis inga etmeyi

planhyoruz.”

30 bin metrekare kapali alanl yepye-
ni bir tesis inga etmeyi planlyoruz.
Bunlarin haricinde gerek makine alt
yapimiziiyilestirmeye yonelik gerek

ise fabrikamizin dijitallegsmesiigin
yuriittigimiiz devlet destekli proje-
lerimizi hayata gegirmekiigin ¢alisi-
yoruz. Hali hazirda Tiibitak destekli
NC Playback 6zellikli 600 tonluk
presimizi tamamladik, 1-2 aya proje
kapanigini yapip makinemizi devreye
almayi planliyoruz.

Ar-Ge yatinmlariniz ve
cahigmalarimiz hakkinda bilgi
alabilir miyiz?

Fabrikamizda “Eagle" markastile
gordiigliniiz tim makineler Kartal
Bombe Sanayi (KBS) tarafindanimal
edilen makinelerdir. Bu makinelerin;
tasarim, analiz, malzeme secimi/
temini, kurulumu ve devreye alimi
dahil tiim stiregleri Kartal Bombe
Sanayi (KBS) Ar-Ge ekibimiz yapiyor.
“Invention Office" olarak isimlen-
dirdigimiz Ar-Ge ofisimizdeki arka-
daslarimiz; makine imalati, makine
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revizyonlar, ihtiya¢ duyulan kalip ve
yardimci ekipmanlarin tasarimini,
drlinlerin imalatina yonelik galigsma-
larinibasartile yiiriitiiyorlar.

Covid-19 salgini siirecinde birgok
firmanin iiretim stratejilerinde
koklii degisiklikler goriildii.

Siz bu siirecte nasil bir strateji
benimsediniz?

Biz bu siiregte hi¢ durmadik; ¢calig-
maya ve lretmeye devam ettik. Sal-
gininyayilimini engellemek amaciile
devletimizin de tavsiye ettigi; maske,
mesafe, temizlik kurallarini hat saf-
hadauyguladik. Servis araglarinda

yiizde 50 kuralindan, tek kullanimlik
drtinlerin kullanimina kadar birgok
tedbiri aldik.

ilave olarak diizenli olarak pcr test-
leri yaptirdik. Covid-19 salginiile bir-
likte tabii sirket politikalarimizda da
degisiklikler yapmak zorunda kaldik.
Ornegin, fuar katimi ile hedefledi-
gimiz pazarlama faaliyetlerimizi fu-
arlariniptalinedeniile gergeklestir-
medik. Yine buna benzer bir sekilde
yapacagimiz yurt digi ziyaretlerini
ertelemek zorunda kaldik. Salgin
kiiresel oldugu icin herkes gibi biz de
yliz ylize yapilmasi gereken tiim faa-
liyetlerimizi ya erteledik ya da online

Kartal Bombe Sanayi (KBS) Yonetim Kurulu
Baskan Yardimcisi Harun Kartal, 2021
yilinda ihracat payini yizde 40 seviyelerine
ctkarmay! ve yeni fabrika ingaatinin yizde
30'unu tamamlamay! hedeflediklerini

belirtiyor.

olarak gergeklestirdik. Pandeminin
baslamasiileilk donem islerde belir-
gin bir azalma olsa da sonrabu agik
katlanarak bize geri dondii. Bu siire
zarfindayalin Uiretim basta olmak
lizere Uretimde israfl azaltacak yol-
larin arastirmasiniyaptik.

Son olarak, Covid-19

nedeniyle gegtigimiz bu

zorlu siirecin etkilerini geride
birakma umuduyla 2021yl
hedeflerinizden bahseder
misiniz?

Oncelikle bu siirecte hayatini kay-
beden tiim insanlarimiza Allah'tan
rahmet diliyorum. 2021 yilinin son
ceyregiile salgininiyiden iyiye ha-
fiflemesini ve etkilerinin kalkmasini
umut ediyoruz. 2021 yili hedeflerimiz
arasinda; ihracatimizi ylizde 40 sevi-
yelerine gikarmak, yeni fabrikainga-
atimizin ylizde 30'unu tamamlamak
ve Endistri 4.0 alaninda dijitallesme
calismalarini hizlandirmak var. Bun-
larin haricinde makine parkurumuzla
alakaliyapacagimiz yatinmlar her
zamanki gibi olacaktir.
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.. VAKUM TANKI
CiDARLI @  Urettigi Gronler ile Dinya

VAKUM ¢ siralamasinda en onlerde yer
alan KBS, Turk sanayi firin
Ureticilerine basta vakum
tanklari olmak Uzere tek ve cift
cidarh basincli ekipmanlarin
imalatini musteri taleplerine
gore imal etmektedir.

Kartal Bombe Sanayi; Asme

U, U2 ve S Kkalite belgeleri

ile stampli projelerde yer
alabildigi gibi EN 13445,
AD-2000 Merkblatter ve
diger uluslararasi standartlara
gore dizayn ve Uretim
yapabilmektedir.

frou forwuines experd fo all over World...

KBS (Kartal Bombe Sanayi)

1945 yilinda kurulan Kartal Bombe Sanayi (KBS) bugin Kartal Ailesinin dérdincU nesli ile bOyOyen agir sanayi
kurulusudur. Kuresel bir kurulus olan KBS, kendi gelistirdigi sermaye ile buyumus sekt6érunde lider firmalardan biridir.
DUnyanin en saygin sanayi kuruluslari icin givenilir ve bilinen bir metal sekillendirme tedarikgisi olarak, yillik 60 bin
ton metal isleme kapasitesiyle TOrkiye'nin ilk, donyanin sayili uzmanhk markasidir.

Fabrika : Dilovasi 0.S.B. 4.Ks. Ceyhan Cad. No: 25 Gebze-Kocaeli/Turkiye ©) k .
.1) artalbombe @ kbs-kartal-bombe-sanayi
Sube  :(Cerkesli 0.S.B. Mah. Imes 1. Cad No: 5 Dilovasi-Kocaeli/TUrkiye © / / Y

Telefon : +90 262 724 92 92 Faks: +90 262 724 82 50 Web: www.kartalbombe.com.tr Mail: info@kartalbombe.com.tr



ENDUSTRIYEL ISITMA COZUMLERINDE
EN BUYUK DESTEKCINiZ BAYKAL REZISTANS

1970 yilindan bugune sunmus oldugu kesintisiz ve kaliteli hizmet ile buyuyen Baykal
Rezistans, gunumuzde; sadece endustriyel kullanim amacli 6zel rezistans Ureticisi olarak
hizmet vermektedir.

Rezistans alanindaki yuksek kaliteli uretim anlayisini bir standart haline getiren Baykal
Rezistans, sanayi tipi elektrikli rezistans Uretimine ek olarak; elektrikli endUstriyel firinlar, 6zel
kullanim amacli elektrikli ergitme ocaklari ve pota Uretimleri gerceklestirmektedir.

Butik Uretim, musteriye 6zel sunum, ayricalikli hizmet anlayisi prensipleri ile hareket
eden Baykal Rezistans, Yurtici ve yurtdisi olmak Uzere, ortalama 10.000 adet musteriye tum
ozel elektrikli 1sitma projelerinde Ustun muhendislik hizmetleri sunmaktadir.

Gerceklestirilen tretimin disinda, #%
bircok Avrupali firmanin mimessilligi- &5
ni, distribUtorlugunu ve yetkili
saticihgini yaparak, uluslararasi ticaret
ve mumessillik firmasi haline gelen
Baykal Rezistans, ithal ettigi malzem-
eleri kendi Uretim suUrecinde degerlen-
direrek piyasaya sunmaktadir.

Ureticisi ve ithalatcisi oldugu
yuksek kaliteli tim drunlerini musteri
memnuniyeti odakli calismalar ve
zamaninda teslimat prensipleriyle 2 s S
musterilerine sunan, kuruldugu 1970 ylllndan bugune surekh kendini yemleyerek buyuyen
Baykal Rezistans, DUnya genelindeki musterilerine kusursuz ve kesintisiz hizmet vermeye
devam edecektir. Genel Mudur Yardimcisi Oguz BAYKAL, “Baykal Rezistans olarak yaklasik
50 yildir sanayinin ihtiya¢c duydugu cesitli isitma ele-
manlari Uretmekteyiz. Sanayinin tum kollarina
hizmet vermekteyiz. Oncelikli olarak hedefimiz nite-
likli ve katmadegerli Urunler Gretmektir. Turkiye'deki
musterilerimizin %901 ulke sanayisinin dnde gelen
buyuk mukellefleridir. Son 10 yil icinde agir sanayide
kullanilabilen elektrikli isiticl rezistans Uretimleri
gerceklestirmekte ve gerek buyuk endustri kuru-
luslarina gerekse buyuk endustri kuruluslarina elek-
trikli sanayi firini Greten EFSIAD Uyelerine hizmet
vermekteyiz. Son ddonemdeki en 6nemli yatirrmimiz
tehlikeli, patlayici ve yanici ortamlarda kullanilan
_ atex sertifikall explosion proof rezistanslar Ureti-
midir. Turkiye'de bu alanda Uretim yapabilen ilk ve
tek firma olmanin hakli gururunu yasamaktayiz.
Turkiye'de edindigimiz Ustun tecrube ile kalite stan-
dartlarimizi gelistirerek dunyanin 40'dan fazla Ulkes-
[ ine ihracat yapmaktayiz. ihracat yapmakta oldugu-
= muz Ulkeler arasinda Siri Lanka, Singapur ve Cin
| Halk Cumhuriyeti gibi siradisi érneklerde vardir.
Hedefimiz Avrupa'da uluslararasi ihtisas fuarlarinda

/" Baykal Rezistans San. ve/Tic. Ltd. Sti. L2 e & : o
CCLEIRVIEIAZEICINEEN Urunlerimizi devamli sergileyerek iyi bir pazar

el olusturup, kalici olarak endustriyel isiticilar sek-

torunde yer edinmektir.” diyerek sektor faaliyetlerini
belirtiyor.




Baykal Rezistans
1970

ENDUSTRIYEL BORU REZISTANSLAR

Boru Rezistanslar, cok cesitli amaclarla kullanilabilmektedir. En cok kullanildigi alanlar; Su,
Yag, Kimyasal ve Korozif likitlerin isitilmasi, Endustriyel Firinlarda Kaliplarin ve Cesitli Metallerin
Isitilmasinda yillardan beri guvenle kullaniimaktadir.Bu tarz rezistanslar degisik caplarda
Uretilebilmektedir. Standart Cap Olculeri; 6,5 mm -8,5 mm-11,5 mm-14,5 mm-16,00 mm’dir.
Bunlarin haricinde ozel uretim olarak <;ap 5 mm’'den 20 mm’e kadar her ara élcu rahatlikla

Uretilebilmektedir.
Urett|g|m|z Boru Rezistanslar,

buglnku teknolojik gelismeler da-
hilin de 650°C calisma sicakligina
kadar performans gdsterebilmek-
tedir.

Bu Tip Rezistanslarin Uretiminde §
cesitli kalitelerde paslanmaz celik
malzemeler kullanilmaktadir. Bun-
lardan baglicalari; 304-321-316 — 310 [REE
S Paslanmaz celiklerdir. Bunlarin =~ [ : Th e S
disinda 6zel alasimli paslanmaz borular kullanilarak ta Gretimi yaplilabilmektedir. Bu malzemel—
er Alloy800 — Alloy825 ve Alloye00'dur.

Bu tarz rezistanslar, Manson ve Flans baglantili olarak Uretilebilmektedir, bu sayede bircok
Rezistans elemani bir araya toplanabilmekte ve kisa alanda yuksek gucler elde edilebilmektedir.

Boru Tipi Rezistanslar cesitli sekillerde talebe gére Uretilebilmektedir. Ornek vermek gerekirse;
DUz cubuk, U tipi, M tipi en yaygin kullanim sekilleridir.

EX-ATEX BUAT KUTULU REZISTANSLAR

Baykal Rezistans patlamaya dayanikli ex-atex buat kutulu boru rezistanslari, tUm olasi gazlarin
veya buharlarin mevcut olabilecegdi alanlari isitmak icin kullanilabilir; 6rnegin: petrol / gaz plat-
formlarinda, kimya ve petrokimya endustrilerinde ve yanici ve / veya yanici UrUnlerin depo-
landigi alanlarda. Patlamaya dayanikli atex kutulu boru isiticilar, patlamaya dayanikli bir ter-
mostat ile imal edilebilir. Ex-Atex gaz ve toz
patlamasina dayanikli boru rezistanslar, stan-
dart borulu isiticilara benzer sekilde, haddelen-
mis nervurlere sahiptir. Isitma elemani istiflen-
mis taslardan olusur. Baykal Rezistans patla-
maya dayanikli atex kutulu boru rezistanslar
ISSeP onaylidir ve Avrupa Normlari (Avrupa
Standartlari) EN-IEC-60079-0 ve
EN-IEC-60079-31'de belirtilen normlara uygun-
- dur. Basinca dayanikl yapi, gaz gruplari |, 1A
= ve lIB icin onaylanmistir. Patlamaya karsi

g T = guvenlik, dogrudan baglantili alev gecirmez
bir yapil (yap| d) 40 ° C ortam sicakliginda maksimum 200 ° C yuzey sicakligi ve bir vidal kapak
ile saglanir; bu sayede sizinti yolu, belirtilen sartlara uygundur. Bu nedenle, Baykal Rezistans
patlamaya dayanikli atex kutulu boru rezistanslar, sicaklik sinifi T3 ile uyumludur ve normlara
uygun olarak Ex db IIC T3 Gb ve Ex tb IlIC T200 ° C Db referans isareti ile saglanir.

+90 212 244 52 13 (pbx) satis@baykalrezistans.com www.baykalrezistans.com
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DUBAI SANTIYESINDE iKINCi KURULUM ASAMASINA GEGILDI

Sistem Teknik, Dubai Yangin Test Firini Laboratuvari firin kurulumlarinin ikinci fazina gecti.
Tesis, Birlesik Arap Emirlikleri'ndeki en biiyiik yangin test merkezi olma 6zelligini tastyor.

e

3

andemikosullarindabaglayan  Subat'tabasland. 3anafirn, perdeli davlumbaz sis-
Pve mekanik kurulum fazi 24 ikincifaz icerisinde kablolama is- temlerive yiik linitelerinden olusan

Ocak'tatamamlanan Dubai lemleri tamamlanacak ve yazilim tesis, kurulum tamamlandiginda,
Yangin Test Firini Laboratuvari fi- kontrolleriile birlikte testagamasina  Birlesik Arap Emirlikleri'ndeki en bii-
rin kurulumlarininikinci fazina 28 gegilecek. yiik yangin test merkezi olacak.

AZERBAYCAN’DAKI FIRIN KURULUMU TAMAMLANDI

Sistem Teknik, i \ }
Azerbaycan'daki calismalarini i
tamamladive firninson

kullaniciya teslimi gerceklesti.

istem Teknik ekibi; Komsu
S tlkemiz Azerbaycan'da bu-

lunan hizli tren motorlarinin
bakimininyapilacagi tesiste yer
alan vakumlu kurutma firininin
kurulumunu tamamladi. Mekanik
ve elektriksel kurulumun ardindan
yapilan tiimisitma, vakum vera-
porlama kontrollerinin ardindan
kesin kabul gerceklestirildi ve firin
son kullaniciya teslim edildi.

-
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» Aliminyum Do6kim Rezistanslari » Ex-ATEX Boru Rezistanslar

50 yih askin tecriibe ile her tiirli calisma kosuluna
uygun &zel tasarim aliminyum dokim rezistanslar...

» Endustriyel Hava Kanali Isiticilari

Ustoin mhendislik ve dstin kalite ile 6zel tasarim
hava kanali isiicilanyla hizmetinizdeyiz.

Tam tehlikeli, yanici ve patlayici alanlarda
ex-atex Isitma ¢oziimleri...

e Her Sektore Uygun Cozim

Savunma sanayi, gida, kimya, ecza,
tekstil, otomotiv, hvac, ve daha bir ¢ok
sektérde hizmet ve ¢ézimler...

e Ozel Uretim Uriinler

Rezistansin kullanim alani, montaj,
olculeri farketmeksizin tiim alanlara ve
kullanim sartlarina uygun ¢éziimler...

e Hizh Uretim ve Kalite

50 yili agkin tecriibe ve
miithendisligin bulusmasiyla kalitede
6ncii, iiretimde 1 numara...

+90 212 244 5213 (pbx)

e
¥ ikitelli Organize Sanayi Bélgesi Eskoop Sanayi Sitesi C. 1-2 Blok %fl—l” M‘hmdl;/li
www.baykalrezistans.com #
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PROQTEK TEKNIK ELEKTRIK
TIG.VE SAN. LTD. 3TI.

ENDUSTRIDE IHTIYACINIZ OLAN HER SEY

HIZLI
GUVENILIR

UYGUN FiYAT

ORIJINAL YEDEK PARGA

29 yillik sektor tecribemiz ile distributsrligiont vstlendigimiz Avrupa devi
ureticilerimizin Grinlerini Turkiye ve Orta Dogu lkelerinde ki kullanicilar ile
bulusturuyoruz.

Pendik bslgesinde merkez ofisimiz, Tuzla bslgesinde de irin sevkiyat

alanimiz bulunmaktadir.

ihtiyac duydugunuz Giig Elektronigi ve Endustriyel Otomasyon malzemelerini
en iyi fiyat garantisi ve en hizli teslimat ile sagliyoruz.
Giiglu stok ve hizmet agimiz ile sektorde fark yaratmaya devam ediyoruz.




Elektrikli araglarin halka agik sarj istasyonlarinda akii
sarjl icin, standartlastirilmis koruyucu onlemler
alinmalidir.

Bu amagla artik akim koruma cihazlan (RCD) kullanilir.
DOLD artik akim monitorleri (RCM) ile ariza akimlari
gorintiilenir ve kritik ¢calisma durumlar erken bir
asamada tespit edilir. Bu, 6nleyici bakim ve onarim
siireglerinin baslatilabilecegi anlamina gelir.
Diferansiyel akim 6l¢iimi, harici bir akim trafosu
araciligiyla gergeklestirilir. RCM, mevcut montajlara
entegrasyon i¢in baski devre kartlar olarak da
mevcuttur.

DC sarj istasyonlarinin izlenmesine ek olarak, yalitim
monitorii RN 5897 ayrica topraklanmamis AC, DC, AC /
DC sistemleri, UPS sistemleri, frekans doniistiiriictilii
sistemler veya DC siiriiciiler, akii aglar1 ve mobil gii¢
jeneratorlerini izlemek igin de kullanilabilir.

] £1©

VARIMETER IMD ailesinin izolasyon monitdri
RN 5897/020, 6zellikle IEC / EN 61851-23
standardina gore DC sarj istasyonlar i¢in
kullanilir ve garj istasyonundan araca kadar sarj
siirecini izler. Cihaz, 1s'lik kisa tepki gecikmesi,
ilave bir balast iinitesi ile DC 1000 V'a kadar
nominal gerilim, asimetrik ve simetrik izolasyon
hatalarinin tespiti ile karakterize edilir. Entegre
voltaj 6l¢timij, IT sistemindeki yalitim direncinin
glivenilir sekilde belirlenmesini saglar. izolasyon
monitoriiniin ayrica kendi kendine test 6zelligi
vardir. Bu, enerji verildikten sonra ve her tam
calisma saatinden sonra otomatik olarak
gergeklesir.

P [CEe=m



we Move

e

Sizlere daha iyi bir hizmet
vermek icin 8oom2'lik
kendi binamizda

hizmetteyiz...

6

Our new 8oom?2 building is
now open to provide you

better services...

¥ in ¥ ©

New

Yeni Y
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AYDINLI MAH.
MELOI

BILMO SANAY
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YERALTI DEPOLAMA TANKLARININ TESTI
ICIN PHD-4 PORTATIF KACAK DEDEKTORU

Yeralti Tehlikeli Madde Hatlari ve Depolari igin Sizinti Testi

STIIEE R

4
!
2

o

o Sekil 1. Vakum Sementasyon ve Yiiksek Basingli Gaz ile Sertlestirme Firini



TORRVAC - MAKALE

eralti benzin, fuel-oil ve kim-
Yyasal tanklarindaki sizintilar,

ozellikle sizan sivilar yerel su
kaynaklarinabulasirsa cevreigin
tehlikelidir. Sizintilar gevreye zarar
verdiklerinden gerekli 6nlemlerin
alinmasiigin bazi kurallar ve uygu-
lamalar konusunda tilkeler ¢alis-
malar ve yeni kurallar getirme ko-
nusunda ¢aba sarf etmektedirler.
Cevreye zarar vermekten kaginmak
icin, diinya gapindaki iilkeler yer alti
tanklarindan kaynaklanan sizinti-
larin seviyesini kisitlayan yasalar
¢tkarmaktadir.
Bununyani sira ekonomik olarak
sizintinin olusturmus oldugu ve/
veya sizintinin giderilmesinin mali-
yetlerini asgari diizeye indirebilmek
de gerekmektedir. Maliyetlerinden
kaginmak igin sizintilari hizh bir
sekilde bulmak ve onarmak ¢ok
onemlidir.
Basit bir tank sizintisini temizleme-
nin ortalama maliyeti gok yiiksektir
ve sizintinin boyutuyla birlikte ar-
tar. Sizinti tehlikesini ve masrafini
en azaindirmenin bir yolu, onlari
¢ok kii¢tik olduklarinda bulmaktir.
Bu, sizintilarthem tam olarak be-
lirleyen hem de tespit eden kagak

tespit yonteminde yiiksek derece-
de hassasiyet ve giivenilirlik ge-
rektirir. PHD-4 her ikisini de yapar.
Bu, 6rnegin yalnizca borularda ola-
bilecek bir sizintiyi gidermekigin
tliim tankin etrafindaki alani kazma
ihtiyacini ortadan kaldirir.

PHD-4 nedir?

PHD-4, kolay tasinir kendiliginden
kullanilabilen, her hangi bir sisteme
bagimliolmadan galisabilen tasi-
nabilir bir kiitle spektrometresindir.
Tespit edebilecegdi en kiiglik par-
tikiil seviyesi milyonda 2 partikil
helyumdur.

* Neden Helyum ?
- izlenebilme imkani vardir,dogada
(5 ppm) az bulunmasi dolayisiile

miktardaki en kii¢lk bir artig he-
men tespit edilir.

- Toksik degildir, yanici ve/veya
parlayici degildir.

- Kullanimi ekonomiktir ucuzdur ve
¢ok hizlayayilir.

- Herhangi bir yapidan topraktan
ve asfalttan bile cok hizli bir sekilde
gecebilir.

« ki ana uygulama ;

1- ilk kurulumda sizinti tespiti yap-
mak.

2- Kurulum sonrasi galisma esna-
sinda sizinti tespiti yapmak.

«ILK KURULUMDA SIZINTI
TESPITI

- ilk kurulum sirasinda sizinti tes-
piti genellikle daha kolaydir giinkd

Sizinti tehlikesini ve masrafini en aza

indirmenin bir yolu, onlari ¢ok kuguk
olduklarinda bulmaktir. Bu, sizintilari hem
tam olarak belirleyen hem de tespit eden
kacak tespit yonteminde yuksek derecede
hassasiyet ve gl’]venilirlik gerektirir.
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¢ogu bilesenlere kolayca erigile-
bilir. Cogu yeni kurulum gift cidarli
muhafaza sistemleriihtiva eder.
Tanklar tipik olarak gift cidarli-
dirlar. Ana borudan tirlin siziyor
ikincil boru tarafindan yakalanir,
bu sebepten hat dizaynlari geriye
dopru egimliyapilirlar. Genel ola-
rak, tank Uistliniin test edilmesi ve
yeni bir kurulumda boru tesisati
su sekilde yapilir.

- Tim tanki ve borulari yeterince
sizdirmaz hale getirilir.Kanalin
bir ucuna helyum akisi uygulanir
ve sisteminigerisinde ve helyum
akisiniizlenir.

- Sistemin karsi ve en uzak ucun-
dan helyum gikisi gozetlenir, bu
sayede tiim komponentlere hel-
yumun ulagtigindan emin olunur.
- Disari akisi kapatin ve sisteme
bir miktar helyumile basinglandi-
rin. Daha yiiksek toplam basinglar
sizinti yerlerinde akis oranini arti-
rir ve daha kiiglik sizintilarin tes-
pit edilmesini kolaylastirir, yiizde
yiiz helyum zorunlu degildir.
Sistem yikandiginda ve helyum
eklenir, toplam basing hava veya
nitrojen ile arttinlabilir.

- PHD-4 helyum "algilayici”
kullanarak birincil borulari test
ederken, ikincil borular genellikle
herhangibir sizintiyapan hel-
yumu akiimiile etmek amacitile
kullanilabilir. Algilamayi kolay-
lastiran bir birikim etkisi olugur.
Bu durumlarda, birincil sistemin
sizdirmaz oldugu tespit edildigin-
de, ikincil boru tesisati kapatila-
bilir. Daha sonra, benzer biriglem
kullanilarak, bu ikincil muhafaza
alani, borular arasindaki ara
bosluk yikanabilir, helyum ile ba-
singlandirilabilir ve olasi sizintilar
acisindan kontrol edilebilir.

* KURULUM SONRASI SIZINTI
TESPITI:

- Onceden kurulmus bir sistemde

kagak tespiti, tank ve borularin go-
gu daha azerisilebilir oldugundan
cok daha zor olabilir. Bu alanlar
ayrica tipik olarak yiizeyde bir be-
ton veya asfalt tabakasina sahiptir.
Sistem havadan yikanmali ve daha
once acgiklandigi gibi helyum ile ba-
singlandiriimalidir ve sizinti tespiti
kir, kum, ¢akil, beton vb. katmanla-
raragmen yapilmalidir.

- Helyum tiim alt tabakalardan
gececek ancak her zaman yiizeye
dogru diiz bir yol izlemeyecektir.
Sizinti yerinin kesin yerini bulmaya
yardimciolmakigin, boru hatlari
boyunca ve dogrudan lizerinde
diizenli araliklarla betonda delikler
acilabilir. Basinglandirma ve kisa
bir bekleme siiresi tamamlandiktan
sonra, sizintinin yaklasik konumu-
nu belirlemek igin bu deliklerin her
birine PHD-4 probu yerlestirilir.

- Bir birikim etkisineizin vermek ve
algilama yontemini daha hassas
hale getirmek igin bekleme siiresi
sirasinda deligin lizerine bant veya
baska bir malzeme yerlestirilir. Bu
yontemin uygun sekilde uygulan-
masi, mevcut bir sistemin sahasin-
da sizintilarionarmak igin gereken
kazi miktarini onemli 6lglide azal-
tabilir.

* Neden PHD-4 ?

- Segiciiyon 6zelligine sahip PHD-4
yalnizca helyuma duyarlidir. Bagka
gazlarinvarligindan dolayi yanhs sinyal
yoktur.

- PHD-4, koklama modunda kullanilan
daha pahali bir kiitle spektrometresi si-
zinti detektorii kadar hassastir. Bu, kazi
maliyetlerini en azaindirmeye yardimci
olan sizintinin kesin olarak tespit edil-
mesini saglar.

- Pille Galigan PHD-4, ana gii¢ kaynagi
veya jenerator olmadan calistirilabilir.
Tek sarjla 4 saate kadar siirekli calisabilir.
- Basit Kullanim PHD-4'tin kullanimi
¢ok kolaydir ve herhangi bir 6zel opera-
tor egitimi gerektirmez. PHD-4'lin tim
aktif mendleri dort dilde mevcuttur.
Yeralti testleriigin 6zel olarak tasarlan-
mistir.

- Cok diisiik bakim maliyetleri vardir.
Ornekleme hatti filtrelerinin degistiril-
mesi basittir ve sadece bir tornavida
gerektirir.

- Tasginabilir PHD-4 hafiftir, taginabilir-
dir ve en zor sizinti kontrol noktalarina

bile tagsinmasi kolaydir. Sadece 2,6 kg
agirhgindadir.

ilgili teknik destek icin liitfen

arayiniz : Torrvac Miihendislik A.S
T:+902166064067
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TORRVAC MUHENDISLIK YUKSEK VAKUM SiS. SAN. VE DIS TIC. A.S.

ULVAC QULEE GAZ ANALIZORU 1
n

LVAC (ULtimate in VACuum) 1952’de kuruldugundan bu yana kendisini vakum isleme teknolojisini

ilerlemesine adamistir. ULVAC, vakum tekniklerinin ve teknolojisinin endUstriyel uygulamalari igin
ekipmanlar ve malzemeler tasarlayan, Ureten ve pazarlayan uluslararasi bir sirkettir. ULVAC UrUnleri
arasinda kuru tip vakum pompalari, mekanik gii¢lendirici pompalar, diflizyon pompalari, yiliksek
vakum valfleri, gaz analizérleri, sizinti dedektorleri ve yiizey profili 6l¢iim sistemleri bulunmaktadir.

Gaz Analizérleri Kullanim Amaglari
Patlayici ve yangin tehlikesi olan endustrilerde, yanici ve zararh gazlarin emisyonlarinin izlenmesi ve
kontrolU icin kullantlir.

Qulee Temel Gaz Analizorii

“Qulee” (“KLEE” olarak telaffuz edilir), ULVAC’In artik gaz analizi icin en son modelidir. Cesitli Gretim
hatlarindaki tesis muUhendislerinden alinan geri bildirimler, yeni UGrin tasarimina dahil edilerek son
derece gelistirilmistir. Vakumlu evaporatér ve cesitli tipteki vakumlu firinlarin sistem kontroll icin en
uygun sonuca ulasiimistir.

Vakum Karbiirizasyon Firini Qulee Avantajlari

e Sistem sizinti kontroll saglar.

e Sistem performansinin stabilitesini ve tekrarlanabilirligini garanti eder.
* Karburleme esnasindaki oksijen konsantrasyonunu y&netir.

« Urlnlerin ylzey parlakhigini glven altina alir.

e Etkili karbUrizasyon sUresini tespit eder ve slreyi optimize eder.

¢ Isinma sUresinin uzunlugu dolayisi ile metal bozulmalarini

enge”er, Vakum Karbiirizasyon Siireci
e KarbUrasyon islemi sonunu tespit eder. Load lock 33:’! XProcess monitoring
¢ Proses gazi tiketimini en aza indirir. (C,H,) &
+ Sistemde kalan yabanci gazlarin tespitini yapar. = JEERETE
\

* Sistemde olusan H,O ve Hidrokarbonlarin

I miktarlarini tespit eder.

Carburizing
chamber

[ Add the acetylene gas
B to be around1kPa.

! And after to repeat
several times the
0il cooling (pool) exhaust and addition.

Urtin ve fiyat bilgisi icin hemen iletisime gecin!
+90 216 606 40 67 * info@torrvac.com

www.torrvac.com IQEMYQQ
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